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IMPRESO SOLICITUD PARA VERIFICACION DE TITULOS OFICIALES
1. DATOS DE LA UNIVERSIDAD, CENTRO Y TITULO QUE PRESENTA LA SOLICITUD

De conformidad con €l Real Decreto 1393/2007, por €l que se establece la ordenacion de las Ensefianzas Universitarias Oficiales

UNIVERSIDAD SOLICITANTE CENTRO CcODIGO
CENTRO

Universidad de Cadiz Escuela Superior de Ingenieria 11006531

NIVEL DENOMINACION CORTA

Méster Ingenieria de Fabricacion

DENOMINACION ESPECIFICA

Méster Universitario en Ingenieria de Fabricacion por la Universidad de Céadiz

NIVEL MECES

33

RAMA DE CONOCIMIENTO CONJUNTO
Ingenieriay Arquitectura No

CAMPO DE ESTUDIO

Ingenieriaindustrial, ingenieria mecanica, ingenieria automética, ingenieria de la organizacion industrial e ingenieriade la
navegacion

HABILITA PARA EL EJERCICIO DE PROFESIONES NORMA HABILITACION

REGULADAS

‘
o

NOMBRE Y APELLIDOS CARGO
Luis Lafuente Molinero Director de la Escuela Superior de Ingenieria

CSV: 988209468296675286876208 - Verificable en https://sede.educacion.gob.es/cid y Carpeta Ciudadana https://sede.administracion.gob.es

NOMBRE Y APELLIDOS CARGO
Manuel Arcila Garrido Vicerrector de Titulosy Calidad
NOMBRE Y APELLIDOS CARGO
Manuel ArcilaGarrido Vicerrector de Titulosy Calidad

2. DIRECCION A EFECTOS DE NOTIFICACION
A los efectos de la préactica de laNOTIFICACION de todos | os procedimientos relativos ala presente solicitud, las comunicaciones se dirigiran ala direccion que figure
en el presente apartado.

DOMICILIO CODIGO POSTAL MUNICIPIO TELEFONO
Plaza Falla, n° 8 - Hospital Real, 12 planta 11003 Cadiz 682159682
E-MAIL PROVINCIA FAX
vicerrector.tituloscalidad@uca.es Cédiz 956015357
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3. PROTECCION DE DATOS PERSONALES

De acuerdo con lo previsto en laLey Orgénica 3/2018, de 5 de diciembre, de Proteccién de Datos Personales y garantia de los derechos digitales, se informa que los
datos solicitados en este impreso son necesarios para la tramitacion de la solicitud y podran ser objeto de tratamiento automatizado. La responsabilidad del fichero
automatizado corresponde al Consejo de Universidades. Los solicitantes, como cedentes de |os datos podran ejercer ante el Consejo de Universidades los derechos de
informacién, acceso, rectificacion y cancelacion alos que serefiere el Titulo 111 de lacitada Ley Orgénica 3/2018, sin perjuicio de lo dispuesto en otra normativa que

ampare los derechos como cedentes de |os datos de carécter personal.

El solicitante declara conocer los términos de la convocatoriay se compromete acumplir los requisitos de la misma, consintiendo expresamente la notificacion por
medios teleméticos a los efectos de lo dispuesto en el articulo 43 delaLey 39/2015, de 1 de octubre, del Procedimiento Administrativo Comun de las Administraciones
Publicas.

En: Cadiz, AM 9 de mayo de 2026
Firma: Representante legal de la Universidad
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1. DESCRIPCION DEL TiTULO
1.1. DATOSBASICOS

NIVEL DENOMINACION ESPECIFICA CONJUNTO | CONVENIO CONV.
ADJUNTO
Méster Master Universitario en Ingenieria de Fabricacion No Ver Apartado 1:
por la Universidad de Cadiz Anexo 1.

LISTADO DE ESPECIALIDADES
Especialidad en Ingenieriade la Calidad Industrial

Especialidad en Ingenieriay Tecnologias Avanzadas de Mecanizado

RAMA ISCED 1 ISCED 2
Ingenieriay Arquitectura Industriamanufactureray | Ingenieriay profesiones
produccion afines

CAMPO DE ESTUDIO

Ingenieriaindustrial, ingenieria mecanica, ingenieria automética, ingenieria de la organizacion industrial eingenieriade la
navegacion

NO HABILITA O ESTA VINCULADO CON PROFESION REGULADA ALGUNA

AGENCIA EVALUADORA

Agenciaparala Calidad Cientificay Universitariade Andalucia
UNIVERSIDAD SOLICITANTE

Universidad de Cadiz

LISTADO DE UNIVERSIDADES

CODIGO UNIVERSIDAD

005 Universidad de Cadiz
LISTADO DE UNIVERSIDADES EXTRANJERAS

CODIGO UNIVERSIDAD

No existen datos

LISTADO DE INSTITUCIONES PARTICIPANTES

No existen datos
1.2. DISTRIBUCION DE CREDITOSEN EL TiTULO

CREDITOSTOTALES CREDITOS DE COMPLEMENTOS CREDITOSEN PRACTICASEXTERNAS
FORMATIVOS

60 0 0

CREDITOSOPTATIVOS CREDITOS OBLIGATORIOS CREDITOSTRABAJO FIN GRADO/

MASTER

20 25 15

LISTADO DE ESPECIALIDADES

ESPECIALIDAD CREDITOSOPTATIVOS

Especialidad en Ingenieria de la Calidad Industrial 20.

Especialidad en Ingenieriay Tecnologias Avanzadas de Mecanizado 20.

1.3. Universidad de Céadiz

1.3.1. CENTROSEN LOSQUE SE IMPARTE

LISTADO DE CENTROS

CODIGO CENTRO

11006531 Escuela Superior de Ingenieria

1.3.2. Escuela Superior de Ingenieria
1.3.2.1. Datos asociados a centro
TIPOS DE ENSENANZA QUE SE IMPARTEN EN EL CENTRO |
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PRESENCIAL

SEMIPRESENCIAL

VIRTUAL

Si

No

No

PLAZAS DE NUEVO INGRESO OFERTADAS

PRIMER ANO IMPLANTACION

SEGUNDO ANO IMPLANTACION

30

30

TIEMPO COMPLETO

ECTSMATRICULA MINIMA

ECTSMATRICULA MAXIMA

PRIMER ANO

60.0

60.0

RESTO DE ANOS

0.0

0.0

TIEMPO PARCIAL

ECTSMATRICULA MINIMA

ECTSMATRICULA MAXIMA

PRIMER ANO

30.0

36.0

RESTO DE ANOS

240

30.0

NORMAS DE PERMANENCIA

http://www.uca.es/secretaria/normativaldisposi ciones-general es/al umnos/reglamento-permanencia-uca

LENGUASEN LAS QUE SE IMPARTE

CASTELLANO CATALAN EUSKERA

Si No No
GALLEGO VALENCIANO INGLES

No No No
FRANCES ALEMAN PORTUGUES
No No No
ITALIANO OTRAS

No No

452
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2. JUSTIFICACION, ADECUACION DE LA PROPUESTA Y PROCEDIMIENTOS
Ver Apartado 2: Anexo 1.

3. COMPETENCIAS

Identificador : 4314326 Fecha: 11/05/2026

3.1 COMPETENCIASBASICASY GENERALES

BASICAS

CB6 - Poseer y comprender conocimientos que aporten una base u oportunidad de ser originales en el desarrollo y/o aplicacion de
ideas, a menudo en un contexto de investigacién

CB?7 - Que los estudiantes sepan aplicar los conocimientos adquiridos y su capacidad de resolucién de problemas en entornos
nuevos o poco conocidos dentro de contextos mas amplios (o multidisciplinares) relacionados con su area de estudio

CB8 - Que los estudiantes sean capaces de integrar conocimientos y enfrentarse ala complejidad de formular juicios a partir de
unainformacién que, siendo incompleta o limitada, incluya reflexiones sobre las responsabilidades sociales y éticas vinculadas ala
aplicacion de sus conocimientos y juicios

CB9 - Que los estudiantes sepan comunicar sus conclusionesy los conocimientos y razones Ultimas que las sustentan a publicos
especializados y no especializados de un modo claro y sin ambiguedades

CB10 - Que los estudiantes posean las habilidades de aprendizaje que les permitan continuar estudiando de un modo que habra de
ser en gran medida autodirigido o auténomo.

GENERALES

CGL1 - Capacidad para preparar proyectos, identificar, analizar y resolver problemas en el ambito de la Ingenieria de Fabricacion

3.2COMPETENCIAS TRANSVERSALES

CT1 - Disponer de capacidad para el razonamiento critico, tomar decisiones, analizar, sintetizar y aplicar conocimientos en la
préctica, y organizar y planificar

CT2 - Creatividad y espiritu inventivo en la resolucion de problemas cientifico-técnicos

CT3 - Capacidad paratrabajar en equipo, en especial de carécter multidisciplinar

CT4 - Capacidad para planificar la creacion y funcionamiento de una empresa

CT5 - Disponer de una actitud social de compromiso ético, deontol 6gico y medioambiental

3.3 COMPETENCIASESPECIFICAS

CE2 - Capacidades para dirigir, estudiar y optimizar lineas y plantas de fabricacion

CES3 - Capacidades para seleccionar latecnologiay procesos adecuados a las distintas actividades de fabricacion

CE4 - Capacidad para optimizar |os recursos productivos

CES - Integrar conocimientos, capacidades y destrezas segun las grandes lineas estratégicas de | os sistemas de fabricacion
avanzados, incluyendo: conformado de precision; trazabilidad del producto; seleccién optimizada de material es; automatizacion de
procesos; flexibilidad; eficiencia energética; calidad; seguridad industrial; sostenibilidad.

CEG6 - Elaborar y desarrollar Proyectos de |+D+i en Ingenieria de Fabricacion

CEL1 - Desarrollar Proyectos Industriales de Ingenieria de Fabricacion

4. ACCESO Y ADMISION DE ESTUDIANTES

|4.l SISTEMAS DE INFORMACION PREVIO

Ver Apartado 4: Anexo 1.

4.2 REQUISITOSDE ACCESO Y CRITERIOS DE ADMISION

Segln el artf modifi P O articulo 18 del Real Decreto 822/2021, para acceder a las
ensefianzas 0f|C|aIes de Master sera necesario estar en posesion de un tltulo universitario oficial espafiol u otro expedido por una institucion de educa-
cion superior del Espacio Europeo de Educacion Superior que facultan en el pais expedidor del titulo para el acceso a ensefianzas de méaster. Asimis-
mo, podran acceder los titulados conforme a sistemas educativos ajenos al Espacio Europeo de Educacion Superior sin necesidad de la homologacién
de sus titulos, previa comprobacion por la Universidad de que aquellos acreditan un nivel de formacién equivalente a los correspondientes titulos uni-
versitarios oficiales espafioles y que facultan en el pais expedidor del titulo para el acceso a ensefianzas de postgrado. El acceso por esta via no impli-
card, en ningun caso, la homologacién del titulo previo de que esté en posesion el interesado, ni su reconocimiento a otros efectos que el de cursar las
ensefianzas de master.

De acuerdo con las previsiones del-art—75-de-ta-Ley-15/2003,-Andaluza-de-Universidades de los articulos 73 al 75 del Decreto Leglslatlvo 1/2013, a los

Unicos efectos del ingreso en los centros universitarios, todas las Universidades publicas andaluzas se constituyen en un distrito Gnico. En consecuen-
cia los procesos de admision de alumnos se realizan de acuerdo con los criterios que establezca la Comision de Distrito Unico Andaluz, considerando-
se en los mismos la existencia de estudiantes con necesidades educativas especificas derivadas de discapacidad.

La Comisién de Garantia de Calidad del Centro propondré una serie de criterios de seleccion para el caso de que se llegue a producir una situacion de
acceso competitivo en un curso académico, al haber méas solicitudes que plazas disponibles. Dichos criterios seran publicados en la gufa docente de
cada curso.
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A la hora de establecer los criterios de admision, se tendra en cuenta lo recogido en el articulo-17-del-Real-decreto-1393/2007, modificado-por-el-Real
Deecreto-861/2010 articulo 18 del Real Decreto 822/2021.

Los criterios y requisitos de admision en el Master Universitario en Ingenieria de Fabricacién responden al acuerdo general normativo adoptado por las
autoridades académicas andaluzas que afecta a todos los méasteres oficiales ofertados en la Comunidad Auténoma de Andalucia y que se plasman en
los mecanismos de acceso establecidos a través del Distrito Unico Universitario Andaluz, siendo éstos objetivables y ponderables.

Se tendran en cuenta los siguientes requisitos con una ponderacién como la indicada a continuacién:

Expediente académico (15%-30%).

Conocimiento de otros idiomas diferentes ala propia lengua materna (con preferenciaen la calificacion del inglés sobre otros idiomas) (5%-15%).
Adecuacion de laformacién académica previa del estudiante (45%-65%).

Motivacion, experiencia profesiona y/o investigadora previa (10%-20%).

Para la admisién en este master es necesario acreditar el conocimiento de la lengua espafiola mediante un diploma de nivel B2 del MCER o equivalen-
te, si esta no es la lengua oficial del pais del estudiante.

4.3 APOYO A ESTUDIANTES

El Master Universitario en Ingenieria de Fabricacion por la Universidad de Cadiz tiene previstos mecanismos de apoyo y orientacion a los estudiantes
una vez matriculados, tal y como viene recogido en el Sistema de Garantia de Calidad del Master, dentro del proceso de acogida, tutoria y apoyo a la
formacion del estudiante, asi como en el procedimiento para el seguimiento de la insercién laboral y Satisfaccién de los egresados con la formacion re-
cibida. Algunas de estas propuestas y sus antecedentes se explicitan a continuacion.

El apoyo y la orientacién a los estudiantes del Master una vez matriculados con el objetivo de facilitar y mejorar su rendimiento académico se dispone
de un procedimiento comun para todos los Centros de la UCA sobre la tutoria y apoyo a la orientacién profesional. Mediante el mismo se pretende dar
una respuesta personal a los estudiantes en cuanto a sus necesidades de orientacién a lo largo de su periodo de estudio.

Aligual que las actividades de acogida de los alumnos de nuevo ingreso las actividades de accion tutorial y de apoyo a la actividad académica ya tie-
nen una larga tradicién en la UCA. Los primeros antecedentes datan del curso 2000/2001 en el cual se puso en marcha el primer plan de accién tuto-
rial de la UCA que fue galardonado con un premio nacional dentro del #Plan Nacional de Evaluacién y Calidad de las Universidades#.

Estas actividades tienen como objetivos generales, entre otros, los siguientes:

Apoyar y orientar a aumno en su proceso de formacion integral.

Favorecer laintegracion del alumno de nuevo ingreso en el Centro y en la Universidad.

Evitar e sentimiento de aislamiento del alumno procedente de otras universidades nacionales y extranjeras, que suponen un porcentaje significativo hastalafe-
chaen lastres ediciones del Méster.

Identificar |as dificultades particul ares que se puedan presentar en los estudios y analizar |as posibles soluciones.

Fomentar y canalizar hacia el uso de las tutorias académicas.

Asesorar d elﬂudi ante para la toma de decisiones con respecto a las opciones de formacion académica que brindala Universidad de cara ala eleccion de su itine-
rario curricular.

Incitar al alumno ala participacion en lainstitucion.

Desarrollar la capacidad de reflexion, didogo, autonomiay lacriticaen el dambito

Adicionalmente, se prevé tener una reunion informativa con los alumnos matriculados en el Méster, previa al inicio del periodo lectivo, en la que se su-
ministrard informacién sobre la organizacién y estructura del mismo, objetivos propuestos, sistema de tutorizacién, procedimientos, calendarios, trami-
tes académicos, etc.

Por otra parte el Titulo dispone, en colaboracion con la Direcciéon General de Empleo de la UCA, de un #Programa de Orientacion Laboral# y de un
conjunto de #Actividades de orientacion al primer empleo#. Estos dos programas se gestionan mediante un procedimiento comuin para todos los Cen-
tros de la UCA, el procedimiento para la evaluacién de la insercion laboral y satisfaccion con la formacién recibida. El #Programa de orientacién labo-
ral# consiste en un conjunto de actuaciones con el objetivo de facilitar a los alumnos la asimilacién de sus objetivos profesionales. Las #Actividades de
orientacién al primer empleo# es un proyecto anual regulado destinado a orientar al alumno de los Gltimos cursos para el acceso al primer empleo.

4.4 SISTEMA DE TRANSFERENCIA Y RECONOCIMIENTO DE CREDITOS

Reconocimiento de Cr éditos Cur sados en Ensefianzas Superior es Oficiales no Universitarias

MINIMO MAXIMO
0 0
Reconocimiento de Créditos Cursados en Titulos Propios

MINIMO MAXIMO
0 9

Adjuntar Titulo Propio
Ver Apartado 4: Anexo 2.
Reconocimiento de Créditos Cursados por Acreditacion de Experiencia Laboral y Profesional

MINIMO MAXIMO
0 9

En la siguiente direccion se puede consultar el reglamento de la UCA por el que se regula el reconocimiento y trasfe-
rencia de créditos en las ensefianzas universitarias oficiales reguladas por el RD 1393/2007 y 861/2010.
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http://www.uca.es/secretaria/portal.do? TR=A&IDR=1&identificador=1563

El capitulo 1V regula las normas especificas en relacion con los titulos oficiales de Master.

4.6 COMPLEMENTOS FORMATIVOS

No se contemplan Complementos Formativos Obligatorios a los estudiantes que accedan al Master. No obstante,
dependiendo de su procedencia se podra recomendar el curso de diferentes materias o asignaturas relacionadas
que se imparten en la Escuela Superior de Ingenieria de Cadiz, o bien la realizaciéon de Seminarios que puntualmen-
te puedan desarrollarse en la Escuela.

En general, a todos los alumnos de nuevo ingreso que no presenten en su titulacién de procedencia estudios béasi-
cos en Ingenieria de Fabricacion se recomendara la realizacion de alguna de las asignaturas béasicas en Ingenieria
de Fabricacion en curso en las distintas titulaciones que se imparten en la Escuela Superior de Ingenieria de la Uni-
versidad de C&diz, como las que se indican en la Tabla siguiente.

Titulacion Asignatura

Grado en Ingenieria Aeroespacial Ingenieria de Fabricacion
Grado en Ingenieriaen Tecnologias Industriales Ingenieria de Fabricacion
Grado en Ingenieria en Disefio Industrial y Desarrollo del Producto Procesos Industriales

7152
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5. PLANIFICACION DE LASENSENANZAS

Identificador : 4314326

Fecha: 11/05/2026

5.1 DESCRIPCION DEL PLAN DE ESTUDIOS

Ver Apartado 5: Anexo 1.

52 ACTIVIDADES FORMATIVAS

CLASES PRACTICAS (Problemas y Aula Informética)

PRACTICASDE TALLER-LABORATORIO

VISITAS

TALLERES-SEMINARIOS

TRABAJOS DIRIGIDOS y CASOS PRACTICOS

TUTORIAS

PRESENTACION y PUESTA EN COMUN DE TRABAJOS

TRABAJO PERSONAL DEL ALUMNO

PRUEBAS Y EXAMENES ESCRITOS

CLASES TEORICASy CONFERENCIAS

53METODOL OGIAS DOCENTES

VISITAS

EXPOSITIVA Tebrico-Préctica (Clases y Conferencias)

HEURISTICA INDUCTIVA (Précticas y Trabajos Dirigidos)

TALLERES-SEMINARIOS

5.4 SISTEMAS DE EVALUACION

Trabajos en Grupo (Sin Exposicion Oral)

Trabajos en Grupo (Con Exposicion Oral)

Trabgjos Individuales (Sin Exposicion Oral)

Trabgjos Individuales (Con Exposicion Oral)

Pruebas de Seguimiento

Pruebas Tedrico Précticas

55NIVEL 1: MODULO COMUN

5.5.1 Datos Basicos del Nivel 1

NIVEL 2: Elementos de | ngenieria de Fabricacion

5.5.1.1 Datos Basicos del Nivel 2

CARACTER Obligatoria

ECTSNIVEL 2 5

DESPLIEGUE TEMPORAL : Semestral

ECTS Semestral 1 ECTS Semestral 2 ECTS Semestral 3
5

ECTS Semestral 4 ECTS Semestral 5 ECTS Semestral 6
ECTS Semestral 7 ECTS Semestral 8 ECTS Semestral 9
ECTS Semestral 10 ECTS Semestral 11 ECTS Semestral 12

LENGUASEN LAS QUE SE IMPARTE

CASTELLANO CATALAN EUSKERA
Si No No
GALLEGO VALENCIANO INGLES
No No No
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FRANCES ALEMAN PORTUGUES
No No No
ITALIANO OTRAS

No No

NIVEL 3: Elementos de | ngenieria de Fabricacion

5.5.1.1.1 Datos Basicos del Nivel 3

CARACTER ECTSASIGNATURA DESPLIEGUE TEMPORAL
Obligatoria 5 Semestral

DESPLIEGUE TEMPORAL

ECTS Semestral 1 ECTS Semestral 2 ECTS Semestral 3

5

ECTS Semestral 4 ECTS Semestral 5 ECTS Semestral 6

ECTS Semestral 7 ECTS Semestral 8 ECTS Semestral 9

ECTS Semestral 10 ECTS Semestral 11 ECTS Semestral 12

LENGUASEN LAS QUE SE IMPARTE

CASTELLANO CATALAN EUSKERA
Si No No
GALLEGO VALENCIANO INGLES

No No No
FRANCES ALEMAN PORTUGUES
No No No
ITALIANO OTRAS

No No

5.5.1.2 RESULTADOS DE APRENDIZAJE

Obtencion de unavision general de los distintos elementos que constituyen la Ingenieria de Fabricacion.

Adaquisicién de conocimiento de los conceptos bésicos de los procesos y sistemas de manufactura

Enmarcar laIngenieria de Fabricacion dentro del Ciclo de Vida del Producto

Capacidad de establecer las relaciones de la Ingenieria de Fabricacion con otras tecnologias

Disponer de conocimiento para analizar las fases del proceso integrado de disefio-fabricacion

Disponer de referencias del marco normativo y reglamentario de |as actividades productivas

Disponer de los conocimientos basi cos sobre la actividad logisticainterna, de laingenieria de plantay de laintegracion de las actividades productivas

NouohkwhpE

5.5.1.3 CONTENIDOS

Introduccién a la ingenieria de fabricacion. Actividades de disefio y fabricacién. Tecnologias de fabricacién. Normalizacién y reglamentacion en inge-
nieria de fabricacion. Introduccién a la logistica, ingenieria de planta y sistemas de fabricacion.

5.5.1.4 OBSERVACIONES

5.5.1.5 COMPETENCIAS

5.5.1.5.1 BASICASY GENERALES

CG1 - Capacidad para preparar proyectos, identificar, analizar y resolver problemas en el ambito de la Ingenieria de Fabricacion

CB6 - Poseer y comprender conocimientos que aporten una base u oportunidad de ser originales en el desarrollo y/o aplicacion de
ideas, a menudo en un contexto de investigacion

CB8 - Que los estudiantes sean capaces de integrar conocimientosy enfrentarse ala complejidad de formular juicios a partir de
unainformacion que, siendo incompleta o limitada, incluya reflexiones sobre |as responsabilidades sociales y éticas vinculadas ala
aplicacion de sus conocimientos 'y juicios

CB10 - Que los estudiantes posean las habilidades de aprendizaje que les permitan continuar estudiando de un modo que habra de
ser en gran medida autodirigido o auténomo.

55.1.5.2 TRANSVERSALES

CT1 - Disponer de capacidad para el razonamiento critico, tomar decisiones, analizar, sintetizar y aplicar conocimientos en la

préctica, y organizar y planificar

9/52

[}
Q
a
o
o
c
kel
o
©
o
=
R
c
S
S
<
[}
o
o}
(2
=
»
o
=
e
®©
c
S
kel
©
kel
=}
(@]
©
L)
©
o
2
©
(@]
>
kel
o
L
B
Q
o
o
o)
c
kel
<}
©
o
=1
S
o}
[}
o
o}
»
=
o
o
=
=
c
o}
Qo
o
o
o
=
=
o
>
]
©
=}
I
©
~
©
©
@
N
0
N~
©
©
o>}
N
oo}
©
<
[}
S
I
©
e}
s
>
[0}
(@]



https://sede.educacion.gob.es/cid/consultaCID?cid=988209468296675286876208

Bl ¥ GOBERND
f

Sl DE ESPARA

a a

MINISTERIQ .
DE CIENCIA, INMOVACION
¥ UNIVERSIDADES

Identificador : 4314326

Fecha: 11/05/2026

CT3 - Capacidad paratrabajar en equipo, en especial de carécter multidisciplinar

CT5 - Disponer de una actitud social de compromiso ético, deontol 6gico y medioambiental

5.5.15.3 ESPECIFICAS

CE3 - Capacidades para seleccionar latecnologiay procesos adecuados alas distintas actividades de fabricacién

CEL1 - Desarrollar Proyectos Industriales de Ingenieria de Fabricacion

55.1.6 ACTIVIDADES FORMATIVAS

CONFERENCIAS

ACTIVIDAD FORMATIVA HORAS PRESENCIALIDAD
CLASES PRACTICAS (Problemasy Aula|4 100

Informatica)

VISITAS 4 100

TRABAJOS DIRIGIDOSy CASOS 25 0

PRACTICOS

TUTORIAS 10 0

TRABAJO PERSONAL DEL ALUMNO |40 0

PRUEBASY EXAMENESESCRITOS |2 100
CLASESTEORICASY 40 100

5.5.1.7 METODOL OGIAS DOCENTES

VISITAS

EXPOSITIVA Tebrico-Préctica (Clases y Conferencias)

HEURISTICA INDUCTIVA (Précticasy Trabajos Dirigidos)

5.5.1.8 SISTEMAS DE EVALUACION

SISTEMA DE EVALUACION

PONDERACION MINIMA

PONDERACION MAXIMA

Trabgjos Individuales (Sin Exposicion
Oral)

25.0

75.0

Pruebas de Seguimiento

10.0

25.0

Pruebas Teodrico Practicas

25.0

75.0

NIVEL 2: Ingenieria de Procesos de M ecanizado

5.5.1.1 Datos Basicos del Nivel 2

CARACTER

Obligatoria

ECTSNIVEL 2

5

DESPLIEGUE TEMPORAL : Semestral

ECTS Semestral 1

ECTS Semestral 2

ECTS Semestral 3

5

ECTS Semestral 4

ECTS Semestral 5

ECTS Semestral 6

ECTS Semestral 7

ECTS Semestral 8

ECTS Semestral 9

ECTS Semestral 10

ECTS Semestral 11

ECTS Semestral 12

LENGUASEN LAS QUE SE IMPARTE

CASTELLANO CATALAN EUSKERA
Si No No
GALLEGO VALENCIANO INGLES

No No No
FRANCES ALEMAN PORTUGUES
No No No
ITALIANO OTRAS
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No

No

NIVEL 3: Ingenieria de Procesos de M ecanizado

5.5.1.1.1 Datos Basicos del Nivel 3

CARACTER

ECTSASIGNATURA

DESPLIEGUE TEMPORAL

Obligatoria

5

Semestral

DESPLIEGUE TEMPORAL

ECTS Semestral 1

ECTS Semestral 2

ECTS Semestral 3

5

ECTS Semestral 4

ECTS Semestral 5

ECTS Semestral 6

ECTS Semestral 7

ECTS Semestral 8

ECTS Semestral 9

ECTS Semestral 10

ECTS Semestral 11

ECTS Semestral 12

LENGUASEN LAS QUE SE IMPARTE

CASTELLANO CATALAN EUSKERA

Si No No
GALLEGO VALENCIANO INGLES

No No No
FRANCES ALEMAN PORTUGUES
No No No
ITALIANO OTRAS

No No

5.5.1.2 RESULTADOS DE APRENDIZAJE

1. Obtencién de conocimiento los referentes clésicos en |os procesos de conformado por eliminacién de material.

2. Adquisicion de destrezas para el acceso de formarépiday precisaainformacion actualizada sobre las principales técnicas y equipos empleados en |os procesos
de conformado por eliminacion de material.

3. Disposicion de criterios parala seleccion del proceso de conformado por eliminacion de material més adecuado para la fabricacion de un determinado tipo de
piezas asi como los materiaes, herramientas, utillajes y condiciones de corte que permiten llevarlo a cabo de forma econémicay sostenible.

4. Adquisicion de habilidades en laredaccién y exposicion de informes técnicos.

5.5.1.3 CONTENIDOS

Elementos y variables que intervienen y gobiernan un proceso de conformado por eliminacién de material. Modelos teéricos de Mecanizado. Desgaste
y vida de las herramientas de corte. Técnicas y equipos empleados en la monitorizacion y control del estado de las herramientas de corte. Rendimiento
técnico-econémico de los proceso de conformado por eliminaciéon de material.

5.5.1.4 OBSERVACIONES

5.5.1.5 COMPETENCIAS
55.1.5.1 BASICASY GENERALES

CG1 - Capacidad para preparar proyectos, identificar, analizar y resolver problemas en el &mbito de la Ingenieria de Fabricacion

CB6 - Poseer y comprender conoci mientos que aporten una base u oportunidad de ser originales en el desarrollo y/o aplicacion de
ideas, a menudo en un contexto de investigacién

CB?7 - Que los estudiantes sepan aplicar |os conocimientos adquiridos y su capacidad de resolucién de problemas en entornos
nuevos o poco conocidos dentro de contextos mas amplios (o multidisciplinares) relacionados con su area de estudio

CB8 - Que los estudiantes sean capaces de integrar conocimientos y enfrentarse ala complejidad de formular juicios a partir de
unainformacién que, siendo incompleta o limitada, incluya reflexiones sobre las responsabilidades sociales y éticas vinculadas ala
aplicacion de sus conocimientos y juicios

CB10 - Que los estudiantes posean las habilidades de aprendizaje que les permitan continuar estudiando de un modo que habra de
ser en gran medida autodirigido o auténomo.

5.5.1.5.2 TRANSVERSALES

CT1 - Disponer de capacidad para el razonamiento critico, tomar decisiones, analizar, sintetizar y aplicar conocimientos en la
préctica, y organizar y planificar

CT2 - Creatividad y espiritu inventivo en laresolucién de problemas cientifico-técnicos
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CT3 - Capacidad paratrabajar en equipo, en especial de carécter multidisciplinar

CT5 - Disponer de una actitud social de compromiso ético, deontol 6gico y medioambiental

5.5.15.3 ESPECIFICAS

CE3 - Capacidades para seleccionar latecnologiay procesos adecuados alas distintas actividades de fabricacién

CEL1 - Desarrollar Proyectos Industriales de Ingenieria de Fabricacion

55.1.6 ACTIVIDADES FORMATIVAS

CONFERENCIAS

ACTIVIDAD FORMATIVA HORAS PRESENCIALIDAD
CLASES PRACTICAS (Problemasy Aula|4 100
Informatica)

PRACTICASDE TALLER- 12 100
LABORATORIO

TRABAJOS DIRIGIDOSy CASOS 25 0
PRACTICOS

TUTORIAS 10 0
TRABAJO PERSONAL DEL ALUMNO (40 0
PRUEBASY EXAMENESESCRITOS |2 100
CLASESTEORICASY 32 100

5.5.1.7 METODOL OGIASDOCENTES

EXPOSITIVA Tebrico-Préctica (Clases y Conferencias)

HEURISTICA INDUCTIVA (Précticas y Trabajos Dirigidos)

5.5.1.8 SISTEMAS DE EVALUACION

SISTEMA DE EVALUACION

PONDERACION MINIMA

PONDERACION MAXIMA

Trabajos Individuales (Sin Exposicion 25.0 75.0
Oral)

Pruebas de Seguimiento 10.0 25.0
Pruebas Tedrico Practicas 25.0 75.0

NIVEL 2: Aplicaciones I nformaticas en I ngenieria de Fabricacion

5.5.1.1 Datos Basicos del Nivel 2

CARACTER

Obligatoria

ECTSNIVEL 2

5

DESPLIEGUE TEMPORAL : Semestral

ECTS Semestral 1

ECTS Semestral 2

ECTS Semestral 3

5

ECTS Semestral 4

ECTS Semestral 5

ECTS Semestral 6

ECTS Semestral 7

ECTS Semestral 8

ECTS Semestral 9

ECTS Semestral 10

ECTS Semestral 11

ECTS Semestral 12

LENGUASEN LAS QUE SE IMPARTE

CASTELLANO CATALAN EUSKERA
Si No No
GALLEGO VALENCIANO INGLES

No No No
FRANCES ALEMAN PORTUGUES
No No No
ITALIANO OTRAS

12/52

[}
Q
a
o)
o
o
kel
o
@
o
=
R
c
(S
©
©
o)
°
o)
(2
=
(%2}
o
=
e
@
c
@
o
@
o
=}
(@]
o
8
9]
o
2
®
(@]
>
°
(&}
o
0
5]
a
o
o)
c
kel
o
@
S)
>
©
3]
[9)
o
o)
(2
=
(%2}
(o8
=
e
c
[3)
@
Q
@
o
=
=
o
>
\
©
S
N
©
~
©
©
©
N
o)
N~
©
©
o2}
N
©
©
<
o2
S
I
©
©
>
>
[0}
(@]



https://sede.educacion.gob.es/cid/consultaCID?cid=988209468296675286876208

Tl T GOBIERND MINISTERICD .
s~ DEESPARA DE CIENCIA, INNOVACION
a a ¥ UNIVERSIDADES

Identificador : 4314326

Fecha: 11/05/2026

No

No

NIVEL 3: Aplicaciones | nformaticas en Ingenieria de Fabricacion

5.5.1.1.1 Datos Basicos del Nivel 3

CARACTER

ECTSASIGNATURA

DESPLIEGUE TEMPORAL

Obligatoria

5

Semestral

DESPLIEGUE TEMPORAL

ECTS Semestral 1

ECTS Semestral 2

ECTS Semestral 3

5

ECTS Semestral 4

ECTS Semestral 5

ECTS Semestral 6

ECTS Semestral 7

ECTS Semestral 8

ECTS Semestral 9

ECTS Semestral 10

ECTS Semestral 11

ECTS Semestral 12

LENGUASEN LAS QUE SE IMPARTE

CASTELLANO CATALAN EUSKERA

Si No No
GALLEGO VALENCIANO INGLES

No No No
FRANCES ALEMAN PORTUGUES
No No No
ITALIANO OTRAS

No No

5.5.1.2 RESULTADOS DE APRENDIZAJE

1. Obtencién de recursosy destrezas para el acceso ainformacion actualizada de tecnol ogias avanzadas de CAD/CAM/CAE/CIM.
2. Potenciacion de la capacidad de disefio de producto y de proceso.

3. Disposicion de criterios para el establecimiento de cambios que supongan la mejora continua del rendimiento de procesos.

4. Adquisicion de habilidades en técnicas de disefio y fabricacion en entornos CAD-CAM

5. Adaquisicion de habilidades en laredaccion y exposicion de informes técnicos.

5.5.1.3 CONTENIDOS

Tecnologias de disefio, fabricacion e ingenieria asistidos (CAD/CAM/CAE). Fabricacién Integrada (CIM). Andlisis y modelado de sistemas de fabrica-
cién. Nueva Generacion de Sistemas de Fabricacion (NGSF)

5.5.1.4 OBSERVACIONES

55.1.5 COMPETENCIAS
5.5.15.1 BASICASY GENERALES

CGL - Capacidad para preparar proyectos, identificar, analizar y resolver problemas en el ambito de la Ingenieria de Fabricacion

CB6 - Poseer y comprender conocimientos que aporten una base u oportunidad de ser originales en el desarrollo y/o aplicacion de
ideas, amenudo en un contexto de investigacion

CB7 - Que los estudiantes sepan aplicar los conocimientos adquiridos y su capacidad de resolucién de problemas en entornos
nuevos o poco conocidos dentro de contextos mas amplios (o multidisciplinares) relacionados con su area de estudio

CB8 - Que los estudiantes sean capaces de integrar conocimientos y enfrentarse ala complejidad de formular juicios apartir de
unainformacion que, siendo incompleta o limitada, incluya reflexiones sobre |as responsabilidades sociales y éticas vinculadas ala
aplicacion de sus conocimientos y juicios

CB10 - Que los estudiantes posean las habilidades de aprendizaje que les permitan continuar estudiando de un modo que habra de
ser en gran medida autodirigido o auténomo.

55.1.52 TRANSVERSALES

CT1 - Disponer de capacidad para el razonamiento critico, tomar decisiones, analizar, sintetizar y aplicar conocimientos en la
préctica, y organizar y planificar

CT2 - Creatividad y espiritu inventivo en la resolucion de problemas cientifico-técnicos
5.5.15.3 ESPECIFICAS

CES3 - Capacidades para sel eccionar |la tecnologiay procesos adecuados alas distintas actividades de fabricacion
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CEL1 - Desarrollar Proyectos Industriales de Ingenieria de Fabricacion

55.1.6 ACTIVIDADES FORMATIVAS

CONFERENCIAS

ACTIVIDAD FORMATIVA HORAS PRESENCIALIDAD
PRACTICASDE TALLER- 28 100
LABORATORIO

TRABAJOS DIRIGIDOSY CASOS 25 0

PRACTICOS

TUTORIAS 10 0

TRABAJO PERSONAL DEL ALUMNO |40 0

PRUEBASY EXAMENESESCRITOS |2 100
CLASESTEORICASY 20 100

5.5.1.7 METODOL OGIASDOCENTES

EXPOSITIVA Tebrico-Préctica (Clases y Conferencias)

HEURISTICA INDUCTIVA (Précticasy Trabajos Dirigidos)

5.5.1.8 SISTEMAS DE EVALUACION

SISTEMA DE EVALUACION

PONDERACION MINIMA

PONDERACION MAXIMA

Trabgjos Individuales (Sin Exposicion 25.0 75.0
Oral)

Pruebas de Seguimiento 10.0 25.0
Pruebas Tedrico Précticas 25.0 75.0

NIVEL 2: Ingenieria de Procesos de Conformado con Conservacion de Material

5.5.1.1 Datos Basicos del Nivel 2

CARACTER

Obligatoria

ECTSNIVEL 2

5

DESPLIEGUE TEMPORAL : Semestral

ECTS Semestral 1

ECTS Semestral 2

ECTS Semestral 3

5

ECTS Semestral 4

ECTS Semestral 5

ECTS Semestral 6

ECTS Semestral 7

ECTS Semestral 8

ECTS Semestral 9

ECTS Semestral 10

ECTS Semestral 11

ECTS Semestral 12

LENGUASEN LAS QUE SE IMPARTE

CASTELLANO CATALAN EUSKERA
Si No No
GALLEGO VALENCIANO INGLES

No No No
FRANCES ALEMAN PORTUGUES
No No No
ITALIANO OTRAS

No No

NIVEL 3: Ingenieria de Procesos de Confor mado con Conservacion de Material

5.5.1.1.1 Datos Basicos del Nivel 3

CARACTER

ECTSASIGNATURA

DESPLIEGUE TEMPORAL

Obligatoria

5

Semestral

DESPLIEGUE TEMPORAL
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ECTS Semestral 1 ECTS Semestral 2 ECTS Semestral 3
5

ECTS Semestral 4 ECTS Semestral 5 ECTS Semestral 6
ECTS Semestral 7 ECTS Semestral 8 ECTS Semestral 9
ECTS Semestral 10 ECTS Semestral 11 ECTS Semestral 12

LENGUASEN LAS QUE SE IMPARTE

CASTELLANO CATALAN EUSKERA

Si No No
GALLEGO VALENCIANO INGLES

No No No
FRANCES ALEMAN PORTUGUES
No No No
ITALIANO OTRAS

No No

5.5.1.2 RESULTADOS DE APRENDIZAJE

1. Obtencién de conocimiento los referentes clésicos en los procesos de conformado con conservacion de material.

2. Adquisicion de destrezas para el acceso de formarépiday precisaainformacion actualizada sobre las principales técnicas y equipos empleados en |os procesos
de conformado con conservacion de material.

3. Disposicion de criterios parala seleccion del proceso de conformado con conservacion de material més adecuado para la fabricacion de un determinado tipo de
piezas asi como los materiales, herramientas, utillajes y condiciones de conformado que permiten llevarlo a cabo de forma econémicay sostenible.

4. Adquisicion de habilidades en laredaccién y exposicion de informes técnicos.

5.5.1.3 CONTENIDOS

Elementosy variables que intervienen y gobiernan un proceso de conformado con conservacion de material. Andlisis, técnicas'y equipos empleados en el conformado
con eliminacion de material. Rendimiento técnico-econdémico de los proceso de conformado con conservacién de material.

5.5.1.4 OBSERVACIONES

5.5.1.5 COMPETENCIAS
55.1.5.1 BASICASY GENERALES

CG1 - Capacidad para preparar proyectos, identificar, analizar y resolver problemas en el &mbito de la Ingenieria de Fabricacion

CB6 - Poseer y comprender conocimientos que aporten una base u oportunidad de ser originales en el desarrollo y/o aplicacion de
ideas, a menudo en un contexto de investigacién

CB?7 - Que los estudiantes sepan aplicar |os conocimientos adquiridos y su capacidad de resolucién de problemas en entornos
nuevos o poco conocidos dentro de contextos mas amplios (o multidisciplinares) relacionados con su érea de estudio

CB8 - Que los estudiantes sean capaces de integrar conocimientos y enfrentarse ala complejidad de formular juicios a partir de
unainformacién que, siendo incompleta o limitada, incluya reflexiones sobre las responsabilidades sociales y éticas vinculadas ala
aplicacion de sus conocimientos y juicios

CB10 - Que los estudiantes posean las habilidades de aprendizaje que les permitan continuar estudiando de un modo que habra de
ser en gran medida autodirigido o auténomo.

5.5.1.5.2 TRANSVERSALES

CT1 - Disponer de capacidad para el razonamiento critico, tomar decisiones, analizar, sintetizar y aplicar conocimientos en la
préctica, y organizar y planificar

CT2 - Creatividad y espiritu inventivo en laresolucién de problemas cientifico-técnicos

CT5 - Disponer de una actitud social de compromiso ético, deontoldgico y medioambiental
5.5.15.3 ESPECIFICAS
CES3 - Capacidades para seleccionar latecnologiay procesos adecuados a las distintas actividades de fabricacion

CEL1 - Desarrollar Proyectos Industriales de Ingenieria de Fabricacion
55.1.6 ACTIVIDADES FORMATIVAS

ACTIVIDAD FORMATIVA HORAS PRESENCIALIDAD
CLASES PRACTICAS (Problemasy Aula|4 100
Informética)
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CONFERENCIAS

PRACTICASDE TALLER- 8 100
LABORATORIO

VISITAS 4 100
TRABAJOS DIRIGIDOSy CASOS 25 0
PRACTICOS

TUTORIAS 10 0
TRABAJO PERSONAL DEL ALUMNO (40 0
PRUEBASY EXAMENESESCRITOS |2 100
CLASESTEORICASY 32 100

5.5.1.7 METODOL OGIAS DOCENTES

VISITAS

EXPOSITIVA Tebrico-Préctica (Clases y Conferencias)

HEURISTICA INDUCTIVA (Précticas y Trabajos Dirigidos)

5.5.1.8 SISTEMAS DE EVALUACION

SISTEMA DE EVALUACION

PONDERACION MINIMA

PONDERACION MAXIMA

Trabajos Individuales (Sin Exposicion
Oral)

250

75.0

Pruebas de Seguimiento

10.0

25.0

Pruebas Tedrico Practicas

25.0

75.0

55NIVEL 1: MODUL O ESPECIFICO 1: INGENIERIA DE LA CALIDAD INDUSTRIAL

5.5.1 Datos Basicos del Nivel 1

NIVEL 2: Metrologia Industrial

5.5.1.1 Datos Basicos del Nivel 2

CARACTER

Optativa

ECTSNIVEL 2

5

DESPLIEGUE TEMPORAL : Semestral

ECTS Semestral 1

ECTS Semestral 2

ECTS Semestral 3

5

ECTS Semestral 4

ECTS Semestral 5

ECTS Semestral 6

ECTS Semestral 7

ECTS Semestral 8

ECTS Semestral 9

ECTS Semestral 10

ECTS Semestral 11

ECTS Semestral 12

LENGUASEN LASQUE SE IMPARTE

CASTELLANO CATALAN EUSKERA

Si No No
GALLEGO VALENCIANO INGLES

No No No
FRANCES ALEMAN PORTUGUES
No No No
ITALIANO OTRAS

No No

LISTADO DE ESPECIALIDADES

Especialidad en Ingenieriade la Calidad Industrial

Especialidad en Ingenieriay Tecnologias Avanzadas de Mecanizado

NIVEL 3: Metrologia Industrial
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5.5.1.1.1 Datos Bésicos del Nivel 3
CARACTER ECTSASIGNATURA
Optativa 5
DESPLIEGUE TEMPORAL
ECTS Semestral 1

5

ECTS Semestral 4

DESPLIEGUE TEMPORAL
Semestral

ECTS Semestral 2 ECTS Semestral 3

ECTS Semestral 5 ECTS Semestral 6

ECTS Semestral 7 ECTS Semestral 8 ECTS Semestral 9

ECTS Semestral 10 ECTS Semestral 11 ECTS Semestral 12

LENGUASEN LASQUE SE IMPARTE

CASTELLANO CATALAN EUSKERA

Si No No
GALLEGO VALENCIANO INGLES

No No No
FRANCES ALEMAN PORTUGUES
No No No
ITALIANO OTRAS

No No

LISTADO DE ESPECIALIDADES
Especialidad en Ingenieriade la Calidad Industrial

Especialidad en Ingenieriay Tecnologias Avanzadas de Mecanizado
55.1.2 RESULTADOS DE APRENDIZAJE

1. Adquisicién de destrezas en procesos dimensionales de medicion y calibracion

2. Obtencién de capacidades de:

A. Planificacion y desarrollo de procesos integrados de trazabilidad interna y externa

B. Seleccion de procedimientos de calibracion

C. Disefio de nuevos procedimientos de calibracién y medicién

D. Desarrollo de actividades de confirmacién metrolégica

E. Desarrollo de actividades de implantacién de un sistema de calidad en un laboratorio de metrologia para su acreditacion

3. Adquisicién de habilidades en la redaccién y exposicién de informes técnicos.
5.5.1.3 CONTENIDOS

Metrologia Industrial: aplicacion en entornos de fabricacion. Metrologias Mecanicay Eléctrica. Metrologia Dimensional . Patrones, instrumentos y métodos de medicion
en metrologia dimensional. Evaluacion y asignacion de incertidumbres. Calibracion. Procesos de medicion en sistemas de calidad. Implantacion de un sistema de calidad
en un laboratorio de metrologia para su acreditacion

5.5.1.4 OBSERVACIONES

5.5.1.5 COMPETENCIAS
5.5.15.1 BASICASY GENERALES
CG1 - Capacidad para preparar proyectos, identificar, analizar y resolver problemas en e &mbito de la Ingenieria de Fabricacion

CB6 - Poseer y comprender conocimientos que aporten una base u oportunidad de ser originales en el desarrollo y/o aplicacion de
ideas, a menudo en un contexto de investigacién

CB?7 - Que los estudiantes sepan aplicar 1os conocimientos adquiridos y su capacidad de resolucién de problemas en entornos
nuevos o poco conocidos dentro de contextos méas amplios (o multidisciplinares) relacionados con su érea de estudio
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aplicacion de sus conocimientos 'y juicios

CB8 - Que los estudiantes sean capaces de integrar conocimientos y enfrentarse ala complejidad de formular juicios a partir de
unainformacion que, siendo incompleta o limitada, incluya reflexiones sobre |as responsabilidades sociales y éticas vinculadas ala

CB9 - Que los estudiantes sepan comunicar sus conclusionesy los conocimientos y razones Ultimas que las sustentan a pablicos
especializados y no especializados de un modo claro y sin ambigtiedades

CB10 - Que los estudiantes posean las habilidades de aprendizaje que les permitan continuar estudiando de un modo que habra de
ser en gran medida autodirigido o auténomo.

55.1.52 TRANSVERSALES

préctica, y organizar y planificar

CT1 - Disponer de capacidad para el razonamiento critico, tomar decisiones, analizar, sintetizar y aplicar conocimientos en la

CT2 - Creatividad y espiritu inventivo en la resolucion de problemas cientifico-técnicos

CT3 - Capacidad paratrabajar en equipo, en especial de carécter multidisciplinar

5.5.1.5.3 ESPECIFICAS

CE3 - Capacidades para seleccionar latecnologiay procesos adecuados alas distintas actividades de fabricacién

CES5 - Integrar conocimientos, capacidadesy destrezas seguin las grandes lineas estratégicas de |os sistemas de fabricacion
avanzados, incluyendo: conformado de precision; trazabilidad del producto; sel eccidn optimizada de materiales; automatizacion de
procesos; flexibilidad; eficiencia energética; calidad; seguridad industrial; sostenibilidad.

CEL1 - Desarrollar Proyectos Industriales de Ingenieria de Fabricacion

55.1.6 ACTIVIDADES FORMATIVAS

CONFERENCIAS

ACTIVIDAD FORMATIVA HORAS PRESENCIALIDAD
CLASES PRACTICAS (Problemasy Aula|4 100
Informatica)

PRACTICASDE TALLER- 8 100
LABORATORIO

TRABAJOS DIRIGIDOSy CASOS 25 0
PRACTICOS

TUTORIAS 10 0
TRABAJO PERSONAL DEL ALUMNO |40 0
PRUEBASY EXAMENESESCRITOS |2 100
CLASES TEORICASY 36 100

5.5.1.7 METODOL OGIAS DOCENTES

EXPOSITIVA Teorico-Préctica (Clases y Conferencias)

HEURISTICA INDUCTIVA (Précticas y Trabajos Dirigidos)

5.5.1.8 SISTEMAS DE EVALUACION

SISTEMA DE EVALUACION

PONDERACION MINIMA

PONDERACION MAXIMA

Trabajos en Grupo (Sin Exposicion Oral)

10.0

250

Trabajos en Grupo (Con Exposicion Oral) |25.0 75.0
Pruebas de Seguimiento 10.0 25.0
Pruebas Tedrico Précticas 25.0 75.0

NIVEL 2: Técnicasdelngenieria dela Calidad

5.5.1.1 Datos Basicos del Nivel 2

CARACTER

Optativa

ECTSNIVEL 2

5

DESPLIEGUE TEMPORAL: Cuatrimestral

ECTS Cuatrimestral 1

ECTS Cuatrimestral 2

ECTS Cuatrimestral 3

5
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ECTS Cuatrimestral 4

ECTS Cuatrimestral 5

ECTS Cuatrimestral 6

ECTS Cuatrimestral 7

ECTS Cuatrimestral 8

ECTS Cuatrimestral 9

ECTS Cuatrimestral 10

ECTS Cuatrimestral 11

ECTS Cuatrimestral 12

LENGUASEN LASQUE SE IMPARTE

CASTELLANO CATALAN EUSKERA

Si No No
GALLEGO VALENCIANO INGLES

No No No
FRANCES ALEMAN PORTUGUES
No No No
ITALIANO OTRAS

No No

LISTADO DE ESPECIALIDADES

Especialidad en Ingenieriade la Calidad Industrial

NIVEL 3: Técnicasde I ngenieria dela Calidad

5.5.1.1.1 Datos Basicos del Nivel 3

CARACTER

ECTSASIGNATURA

DESPLIEGUE TEMPORAL

Optativa

5

Semestral

DESPLIEGUE TEMPORAL

ECTS Semestral 1

ECTS Semestral 2

ECTS Semestral 3

5

ECTS Semestral 4

ECTS Semestral 5

ECTS Semestral 6

ECTS Semestral 7

ECTS Semestral 8

ECTS Semestral 9

ECTS Semestral 10

ECTS Semestral 11

ECTS Semestral 12

LENGUASEN LASQUE SE IMPARTE

CASTELLANO CATALAN EUSKERA

Si No No
GALLEGO VALENCIANO INGLES

No No No
FRANCES ALEMAN PORTUGUES
No No No
ITALIANO OTRAS

No No

LISTADO DE ESPECIALIDADES

Especialidad en Ingenieriade la Calidad Industrial

55.1.2 RESULTADOS DE APRENDIZAJE

calidad

Nl hwNpE

Adaquisicién de conocimiento de la normativa actualizada sobre Ingenieria de la Calidad.

Adaquisicion de capacidad para seleccionar, desarrollar e implantar un sistema de gestion interna de calidad en una organizacion.

Adquisicién de capacidad para seleccionar, desarrollar e implantar un sistema de aseguramiento externo de calidad condiciones contractuales.
Adaquisicion de conocimiento y destrezas para la redaccion de manuales de calidad, procedimientos de calidad y documentacion en general relativa a sistemas de

Adaquisicién de habilidades en métodos de control por variablesy por atributos.
Obtencion de capacidad para utilizar las principales técnicas y herramientas de actuacion en lamejora de la calidad
Adquisicién de habilidades en laredaccion y exposicion de informes técnicos.

5.5.1.3 CONTENIDOS

Calidad: evolucion histéricay normativa. Normas pertenecientes ala serie UNE-EN-1SO 9000. Elementos de Sistemas de Gestion y Aseguramiento de la calidad y fases
de implantacién. Establecimiento y seguimiento de métodos de control de aceptacion por variablesy por atributos. Herramientas disponibles para realizar el estudio del
control de calidad y de lamejora continua de |a calidad. Técnicas avanzadas en Ingenieria de la Calidad.
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5.5.1.4 OBSERVACIONES

55.1.5 COMPETENCIAS
55.15.1 BASICASY GENERALES

CGL - Capacidad para preparar proyectos, identificar, analizar y resolver problemas en el ambito de la Ingenieria de Fabricacion

CB6 - Poseer y comprender conocimientos que aporten una base u oportunidad de ser originales en el desarrollo y/o aplicacion de
ideas, a menudo en un contexto de investigacion

CB7 - Que los estudiantes sepan aplicar los conocimientos adquiridos y su capacidad de resolucién de problemas en entornos
nuevos o poco conocidos dentro de contextos mas amplios (o multidisciplinares) relacionados con su area de estudio

CB8 - Que los estudiantes sean capaces de integrar conocimientos y enfrentarse ala complejidad de formular juicios a partir de
unainformacion que, siendo incompleta o limitada, incluya reflexiones sobre |as responsabilidades sociales y éticas vinculadas ala
aplicacion de sus conocimientos y juicios

CB9 - Que los estudiantes sepan comunicar sus conclusionesy |os conocimientosy razones Ultimas que las sustentan a publicos
especiaizados y no especiaizados de un modo claro y sin ambigiiedades

CB10 - Que los estudiantes posean las habilidades de aprendizaje que les permitan continuar estudiando de un modo que habra de
ser en gran medida autodirigido o auténomo.

55.1.5.2 TRANSVERSALES

CT1 - Disponer de capacidad para el razonamiento critico, tomar decisiones, analizar, sintetizar y aplicar conocimientos en la
préctica, y organizar y planificar

CT2 - Creatividad y espiritu inventivo en laresolucién de problemas cientifico-técnicos

CT3 - Capacidad paratrabajar en equipo, en especial de carécter multidisciplinar
5.5.15.3 ESPECIFICAS
CE2 - Capacidades para dirigir, estudiar y optimizar lineas y plantas de fabricacion

CE3 - Capacidades para seleccionar latecnologiay procesos adecuados alas distintas actividades de fabricacién

CES - Integrar conocimientos, capacidades y destrezas segun las grandes | ineas estratégicas de |os sistemas de fabricacion
avanzados, incluyendo: conformado de precision; trazabilidad del producto; seleccidn optimizada de materiales; automatizacion de
procesos; flexibilidad; eficiencia energética; calidad; seguridad industrial; sostenibilidad.

CEL1 - Desarrollar Proyectos Industriales de Ingenieria de Fabricacion
55.1.6 ACTIVIDADES FORMATIVAS

ACTIVIDAD FORMATIVA HORAS PRESENCIALIDAD
CLASES PRACTICAS (Problemasy Aula|8 100

Informética)

TRABAJOS DIRIGIDOSy CASOS 25 0

PRACTICOS

TUTORIAS 10 0

TRABAJO PERSONAL DEL ALUMNO |40 0

PRUEBASY EXAMENESESCRITOS |2 100
CLASESTEORICASY 40 100
CONFERENCIAS

5.5.1.7 METODOL OGIASDOCENTES

EXPOSITIVA Tebrico-Préctica (Clases y Conferencias)
HEURISTICA INDUCTIVA (Précticas'y Trabajos Dirigidos)
5.5.1.8 SISTEMAS DE EVAL UACION

SISTEMA DE EVALUACION PONDERACION MiNIMA PONDERACION MAXIMA
Trabajos en Grupo (Sin Exposicién Oral) |10.0 25.0
Trabajos en Grupo (Con Exposicion Oral) |25.0 75.0
Pruebas de Seguimiento 10.0 25.0
Pruebas Tedrico Précticas 25.0 75.0
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NIVEL 2: Planificacion y Analisis de los Sistemas Productivos

5.5.1.1 Datos Basicos del Nivel 2

CARACTER

Optativa

ECTSNIVEL 2

5

DESPLIEGUE TEMPORAL : Semestral

ECTS Semestral 1

ECTS Semestral 2

ECTS Semestral 3

5

ECTS Semestral 4

ECTS Semestral 5

ECTS Semestral 6

ECTS Semestral 7

ECTS Semestral 8

ECTS Semestral 9

ECTS Semestral 10

ECTS Semestral 11

ECTS Semestral 12

LENGUASEN LASQUE SE IMPARTE

CASTELLANO CATALAN EUSKERA
Si No No
GALLEGO VALENCIANO INGLES

No No No
FRANCES ALEMAN PORTUGUES
No No No
ITALIANO OTRAS

No No

LISTADO DE ESPECIALIDADES

Especialidad en Ingenieriade la Calidad Industrial

Especialidad en Ingenieriay Tecnologias Avanzadas de Mecanizado

NIVEL 3: Planificacion y Analisis de los Sistemas Productivos

5.5.1.1.1 Datos Basicos del Nivel 3

CARACTER

ECTSASIGNATURA

DESPLIEGUE TEMPORAL

Optativa

5

Semestral

DESPLIEGUE TEMPORAL

ECTS Semestral 1

ECTS Semestral 2

ECTS Semestral 3

5

ECTS Semestral 4

ECTS Semestral 5

ECTS Semestral 6

ECTS Semestral 7

ECTS Semestral 8

ECTS Semestral 9

ECTS Semestral 10

ECTS Semestral 11

ECTS Semestral 12

LENGUASEN LAS QUE SE IMPARTE

CASTELLANO CATALAN EUSKERA

Si No No
GALLEGO VALENCIANO INGLES

No No No
FRANCES ALEMAN PORTUGUES
No No No
ITALIANO OTRAS

No No

LISTADO DE ESPECIALIDADES

Especialidad en Ingenieriade la Calidad Industrial
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Especialidad en Ingenieriay Tecnologias Avanzadas de Mecanizado
5.5.1.2 RESULTADOS DE APRENDIZAJE

1. Adaquisicion de conocimientos paralaidentificacion y aplicacion de los model os productivos en Sistemas de Fabricacion.
2. Obtencion de conocimientos para la planificacion de la distribucion en planta adecuada al proceso productivo.

3. Disposicién de conocimientos aplicados al célculo de lotes afabricar.

4. Realizacion de planes de mantenimiento, acordes a criterios de eficiencia

5. Adquisicién de habilidades en laredaccion y exposicion de informes técnicos.

55.1.3 CONTENIDOS

Planificacion de los recursos de fabricacion. Fabricacion, produccion. Sistemas de Fabricacion y Produccion. Mejora Continua en Sistemas de Fabricacion. Modelos Pro-
ductivos Avanzados. Técnicas de Andlisis de los Sistemas de Fabricacion y Produccion. Planes de Mantenimiento

55.1.4 OBSERVACIONES

5.5.1.5 COMPETENCIAS
55.1.5.1 BASICASY GENERALES

CG1 - Capacidad para preparar proyectos, identificar, analizar y resolver problemas en el &mbito de la Ingenieria de Fabricacion

CB6 - Poseer y comprender conocimientos que aporten una base u oportunidad de ser originales en el desarrollo y/o aplicacion de
ideas, a menudo en un contexto de investigacién

CB?7 - Que los estudiantes sepan aplicar |os conocimientos adquiridos y su capacidad de resolucién de problemas en entornos
nuevos o poco conocidos dentro de contextos mas amplios (o multidisciplinares) relacionados con su area de estudio

CB8 - Que los estudiantes sean capaces de integrar conocimientos y enfrentarse ala complejidad de formular juicios a partir de
unainformacién que, siendo incompleta o limitada, incluya reflexiones sobre las responsabilidades sociales y éticas vinculadas ala
aplicacion de sus conocimientos y juicios

CB9 - Que los estudiantes sepan comunicar sus conclusionesy los conocimientos y razones Gltimas que las sustentan a pablicos
especiaizados y no especiaizados de un modo claro y sin ambigiiedades

CB10 - Que los estudiantes posean las habilidades de aprendizaje que les permitan continuar estudiando de un modo que habra de
ser en gran medida autodirigido o auténomo.

5.5.1.5.2 TRANSVERSALES

CT1 - Disponer de capacidad para el razonamiento critico, tomar decisiones, andizar, sintetizar y aplicar conocimientos en la
préctica, y organizar y planificar

CT2 - Creatividad y espiritu inventivo en laresolucién de problemas cientifico-técnicos

CT3 - Capacidad paratrabajar en equipo, en especial de carécter multidisciplinar

CT4 - Capacidad para planificar la creacién y funcionamiento de una empresa

CT5 - Disponer de una actitud social de compromiso ético, deontol 6gico y medioambiental
5.5.1.5.3 ESPECIFICAS
CE2 - Capacidades para dirigir, estudiar y optimizar lineasy plantas de fabricacion

CE4 - Capacidad para optimizar los recursos productivos

CES5 - Integrar conocimientos, capacidadesy destrezas seguin las grandes lineas estratégicas de |os sistemas de fabricacion
avanzados, incluyendo: conformado de precision; trazabilidad del producto; sel eccidn optimizada de materiales; automatizacion de
procesos; flexibilidad; eficiencia energética; calidad; seguridad industrial; sostenibilidad.

CES6 - Elaborar y desarrollar Proyectos de I+D+i en Ingenieria de Fabricacion

CEL1 - Desarrollar Proyectos Industriales de Ingenieria de Fabricacion
55.1.6 ACTIVIDADES FORMATIVAS

ACTIVIDAD FORMATIVA HORAS PRESENCIALIDAD
CLASES PRACTICAS (Problemasy Aula|8 100

Informética)

TRABAJOS DIRIGIDOSy CASOS 25 0

PRACTICOS

TUTORIAS 10 0

TRABAJO PERSONAL DEL ALUMNO |40 0

PRUEBASY EXAMENESESCRITOS |2 100
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CLASESTEORICASY
CONFERENCIAS

40

100

55.1.7 METODOL OGIAS DOCENTES

EXPOSITIVA Tebrico-Préctica (Clases y Conferencias)

HEURISTICA INDUCTIVA (Précticasy Trabajos Dirigidos)

5.5.1.8 SISTEMAS DE EVALUACION

SISTEMA DE EVALUACION PONDERACION MiNIMA PONDERACION MAXIMA
Trabagjos Individuales (Sin Exposicion 10.0 25.0

Oral)

Trabajos Individuales (Con Exposicion 25.0 75.0

Oral)

Pruebas de Seguimiento 10.0 25.0

Pruebas Tedrico Practicas 25.0 75.0

NIVEL 2: Estrategias en Excelencia, Calidad, Seguridad Industrial y Sostenibilidad

5.5.1.1 Datos Basicos del Nivel 2

CARACTER

Optativa

ECTSNIVEL 2

5

DESPLIEGUE TEMPORAL : Semestral

ECTS Semestral 1

ECTS Semestral 2

ECTS Semestral 3

5

ECTS Semestral 4

ECTS Semestral 5

ECTS Semestral 6

ECTS Semestral 7

ECTS Semestral 8

ECTS Semestral 9

ECTS Semestral 10

ECTS Semestral 11

ECTS Semestral 12

LENGUASEN LAS QUE SE IMPARTE

CASTELLANO CATALAN EUSKERA
Si No No
GALLEGO VALENCIANO INGLES

No No No
FRANCES ALEMAN PORTUGUES
No No No
ITALIANO OTRAS

No No

LISTADO DE ESPECIALIDADES

Especialidad en Ingenieria de la Calidad Industrial

NIVEL 3: Estrategias en Excelencia, Calidad, Seguridad Industrial y Sostenibilidad

5.5.1.1.1 Datos Basicos del Nivel 3

CARACTER

ECTSASIGNATURA

DESPLIEGUE TEMPORAL

Optativa

5

Semestral

DESPLIEGUE TEMPORAL

ECTS Semestral 1

ECTS Semestral 2

ECTS Semestral 3

5

ECTS Semestral 4

ECTS Semestral 5

ECTS Semestral 6

ECTS Semestral 7

ECTS Semestral 8

ECTS Semestral 9

ECTS Semestral 10

ECTS Semestral 11

ECTS Semestral 12
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LENGUASEN LASQUE SE IMPARTE

CASTELLANO CATALAN EUSKERA

Si No No
GALLEGO VALENCIANO INGLES

No No No
FRANCES ALEMAN PORTUGUES
No No No
ITALIANO OTRAS

No No

LISTADO DE ESPECIALIDADES

Especialidad en Ingenieriade la Calidad Industrial

5.5.1.2 RESULTADOS DE APRENDIZAJE

1. Adquisicién de destrezas parala evaluacion de memorias de acuerdo a modelo EFQM, 1SO 14001 y el Reglamento europeo de ecogestion y ecoauditoria.
2. Adquisicion de conocimientos sobre |as disposiciones normativas rel ativas alos productos regulados en la Unién Europea.

3. Adaquisicion de conocimientos para el Andlisis de Ciclos de Vida de Producto y Proceso.

4. Adquisicion de habilidades en la redaccion y exposicidn de informes técnicos.

55.1.3 CONTENIDOS

Metodologias para el uso de estrategias de calidad, seguridad y respeto medioambiental . Fabricacién Sostenible. Planificacion de actividades productivas en entornos de
calidad, sostenibilidad y seguridad. Criterios de Excelencia en Ingenieria de Fabricacion

5.5.1.4 OBSERVACIONES

5.5.1.5 COMPETENCIAS

5.5.15.1 BASICASY GENERALES

CGL1 - Capacidad para preparar proyectos, identificar, analizar y resolver problemas en el ambito de la Ingenieria de Fabricacion

CB6 - Poseer y comprender conocimientos que aporten una base u oportunidad de ser originales en el desarrollo y/o aplicacion de
ideas, a menudo en un contexto de investigacion

CB?7 - Que los estudiantes sepan aplicar los conocimientos adquiridos y su capacidad de resolucién de problemas en entornos
nuevos o poco conocidos dentro de contextos més amplios (o multidisciplinares) relacionados con su érea de estudio

CB8 - Que los estudiantes sean capaces de integrar conocimientos y enfrentarse ala complejidad de formular juicios a partir de
unainformacion que, siendo incompleta o limitada, incluya reflexiones sobre |as responsabilidades sociales y éticas vinculadas ala
aplicacion de sus conocimientos 'y juicios

CB9 - Que los estudiantes sepan comunicar sus conclusionesy los conocimientos y razones Ultimas que las sustentan a pablicos
especializados y no especializados de un modo claro y sin ambigtiedades

CB10 - Que los estudiantes posean las habilidades de aprendizaje que les permitan continuar estudiando de un modo que habra de
ser en gran medida autodirigido o auténomo.

55.1.52 TRANSVERSALES

CT1 - Disponer de capacidad para el razonamiento critico, tomar decisiones, analizar, sintetizar y aplicar conocimientos en la
préctica, y organizar y planificar

CT2 - Creatividad y espiritu inventivo en la resolucién de problemas cientifico-técnicos

CT3 - Capacidad para trabajar en equipo, en especial de carécter multidisciplinar

CT4 - Capacidad para planificar la creacién y funcionamiento de una empresa

CT5 - Disponer de una actitud social de compromiso ético, deontol 6gico y medioambiental

5.5.15.3 ESPECIFICAS

CE2 - Capacidades para dirigir, estudiar y optimizar lineas y plantas de fabricacion

CES3 - Capacidades para seleccionar latecnologiay procesos adecuados alas distintas actividades de fabricacion

CEA4 - Capacidad para optimizar |os recursos productivos

CES - Integrar conocimientos, capacidades y destrezas segun las grandes lineas estratégicas de | os sistemas de fabricacion
avanzados, incluyendo: conformado de precision; trazabilidad del producto; seleccién optimizada de material es; automatizacion de
procesos; flexibilidad; eficiencia energética; calidad; seguridad industrial; sostenibilidad.

CES6 - Elaborar y desarrollar Proyectos de [+D+i en Ingenieria de Fabricacion
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CEL1 - Desarrollar Proyectos Industriales de Ingenieria de Fabricacion
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55.1.6 ACTIVIDADES FORMATIVAS

CONFERENCIAS

ACTIVIDAD FORMATIVA HORAS PRESENCIALIDAD
CLASES PRACTICAS (Problemasy Aula|6 100

Informética)

VISITAS 6 100
TRABAJOSDIRIGIDOSY CASOS 25 0

PRACTICOS

TUTORIAS 10 0

TRABAJO PERSONAL DEL ALUMNO |40 0

PRUEBASY EXAMENESESCRITOS |2 100

CLASES TEORICASY 36 100

5.5.1.7 METODOL OGIAS DOCENTES

VISITAS

EXPOSITIVA Tedrico-Préctica (Clases y Conferencias)

HEURISTICA INDUCTIVA (Précticas y Trabajos Dirigidos)

5.5.1.8 SISTEMAS DE EVALUACION

SISTEMA DE EVALUACION

PONDERACION MiNIMA

PONDERACION MAXIMA

Trabgjos Individuales (Con Exposicion
Oral)

25.0

75.0

Pruebas de Seguimiento

10.0

250

Pruebas Tedrico Précticas

250

75.0

55NIVEL 1: MODULO ESPECIFICO 2: INGENIERIA Y TECNOLOGIASDE MATERIALESY FABRICACION

5.5.1 Datos Basicos del Nivel 1

NIVEL 2: Metrologia Industrial

5.5.1.1 Datos Basicos del Nivel 2

CARACTER

Optativa

ECTSNIVEL 2

5

DESPLIEGUE TEMPORAL : Semestral

ECTS Semestral 1

ECTS Semestral 2

ECTS Semestral 3

5

ECTS Semestral 4

ECTS Semestral 5

ECTS Semestral 6

ECTS Semestral 7

ECTS Semestral 8

ECTS Semestral 9

ECTS Semestral 10

ECTS Semestral 11

ECTS Semestral 12

LENGUASEN LAS QUE SE IMPARTE

CASTELLANO CATALAN EUSKERA

Si No No
GALLEGO VALENCIANO INGLES

No No No
FRANCES ALEMAN PORTUGUES
No No No
ITALIANO OTRAS

No No

LISTADO DE ESPECIALIDADES
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Especialidad en Ingenieriade la Calidad Industrial

Especialidad en Ingenieriay Tecnologias Avanzadas de Mecanizado

NIVEL 3: Metrologia Industrial

5.5.1.1.1 Datos Basicos del Nivel 3

CARACTER ECTSASIGNATURA DESPLIEGUE TEMPORAL
Optativa 5 Semestral

DESPLIEGUE TEMPORAL

ECTS Semestral 1 ECTS Semestral 2 ECTS Semestral 3

5

ECTS Semestral 4 ECTS Semestral 5 ECTS Semestral 6

ECTS Semestral 7 ECTS Semestral 8 ECTS Semestral 9

ECTS Semestral 10 ECTS Semestral 11 ECTS Semestral 12

LENGUASEN LAS QUE SE IMPARTE

CASTELLANO CATALAN EUSKERA
Si No No
GALLEGO VALENCIANO INGLES

No No No
FRANCES ALEMAN PORTUGUES
No No No
ITALIANO OTRAS

No No

LISTADO DE ESPECIALIDADES

Especialidad en Ingenieriade la Calidad Industrial

Especialidad en Ingenieriay Tecnologias Avanzadas de M ecanizado

5.5.1.2 RESULTADOS DE APRENDIZAJE

1. Adquisicién de destrezas en procesos dimensionales de medicion y calibracion

2. Obtencion de capacidades de:

A. Planificacion y desarrollo de procesos integrados de trazabilidad interna y externa

B. Seleccién de procedimientos de calibracion

C. Disefio de nuevos procedimientos de calibracién y medicién

D. Desarrollo de actividades de confirmaciéon metrol6gica

E. Desarrollo de actividades de implantacién de un sistema de calidad en un laboratorio de metrologia para su acreditacion

3. Adquisicién de habilidades en la redaccion y exposicién de informes técnicos.

55.1.3 CONTENIDOS

Metrologia Industrial: aplicacion en entornos de fabricacion. Metrologias Mecanicay Eléctrica. Metrologia Dimensional. Patrones, instrumentos y métodos de medicion
en metrologia dimensional. Evaluacion y asignacion de incertidumbres. Calibracion. Procesos de medicion en sistemas de calidad. Implantacion de un sistema de calidad
en un laboratorio de metrologia para su acreditacion

5.5.1.4 OBSERVACIONES

55.1.5 COMPETENCIAS

5.5.1.5.1 BASICASY GENERALES

CGL - Capacidad para preparar proyectos, identificar, analizar y resolver problemas en el ambito de la Ingenieria de Fabricacion

CB6 - Poseer y comprender conocimientos que aporten una base u oportunidad de ser originales en €l desarrollo y/o aplicacion de

ideas, a menudo en un contexto de investigacion
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CB7 - Que los estudiantes sepan aplicar los conocimientos adquiridos y su capacidad de resolucién de problemas en entornos
nuevos o poco conocidos dentro de contextos mas amplios (o multidisciplinares) relacionados con su area de estudio

CB8 - Que |os estudiantes sean capaces de integrar conocimientos y enfrentarse ala complejidad de formular juicios a partir de
unainformacion que, siendo incompleta o limitada, incluya reflexiones sobre |as responsabilidades sociales y éticas vinculadas ala
aplicacion de sus conocimientos 'y juicios

CB9 - Que los estudiantes sepan comunicar sus conclusionesy |os conocimientosy razones Ultimas que las sustentan a publicos
especiaizados y no especiaizados de un modo claro y sin ambigiiedades

CB10 - Que los estudiantes posean las habilidades de aprendizaje que les permitan continuar estudiando de un modo que habra de
ser en gran medida autodirigido o auténomo.

55.1.5.2 TRANSVERSALES

CT1 - Disponer de capacidad para el razonamiento critico, tomar decisiones, analizar, sintetizar y aplicar conocimientos en la
préctica, y organizar y planificar

CT2 - Creatividad y espiritu inventivo en laresolucién de problemas cientifico-técnicos

CT3 - Capacidad paratrabajar en equipo, en especial de carécter multidisciplinar
5.5.1.5.3 ESPECIFICAS

CE3 - Capacidades para seleccionar latecnologiay procesos adecuados alas distintas actividades de fabricacién

CES5 - Integrar conocimientos, capacidadesy destrezas seguin las grandes lineas estratégicas de |os sistemas de fabricacion
avanzados, incluyendo: conformado de precision; trazabilidad del producto; sel eccidn optimizada de materiales; automatizacion de
procesos; flexibilidad; eficiencia energética; calidad; seguridad industrial; sostenibilidad.

CEL - Desarrollar Proyectos Industriales de Ingenieria de Fabricacion
55.1.6 ACTIVIDADES FORMATIVAS

ACTIVIDAD FORMATIVA HORAS PRESENCIALIDAD
CLASES PRACTICAS (Problemasy Aula| 4 100
Informética)

PRACTICASDE TALLER- 8 100
LABORATORIO

TRABAJOS DIRIGIDOSy CASOS 25 0
PRACTICOS

TUTORIAS 10 0
TRABAJO PERSONAL DEL ALUMNO |40 0
PRUEBASY EXAMENESESCRITOS |2 100
CLASESTEORICASY 36 100
CONFERENCIAS

5.5.1.7 METODOL OGIASDOCENTES

EXPOSITIVA Tebrico-Préctica (Clases y Conferencias)
HEURISTICA INDUCTIVA (Précticas'y Trabajos Dirigidos)
5.5.1.8 SISTEMAS DE EVAL UACION

SISTEMA DE EVALUACION PONDERACION MiNIMA PONDERACION MAXIMA
Trabajos en Grupo (Sin Exposicién Oral) |10.0 25.0
Trabajos en Grupo (Con Exposicion Oral) |25.0 75.0
Pruebas de Seguimiento 10.0 25.0
Pruebas Tedrico Précticas 25.0 75.0

NIVEL 2: Ingenieria de los Procesos no Convencionales de Eliminacion de M aterial
5.5.1.1 Datos Basicos del Nivel 2

CARACTER Optativa

ECTSNIVEL 2 5

DESPLIEGUE TEMPORAL : Semestral
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ECTS Semestral 1

ECTS Semestral 2

ECTS Semestral 3

5

ECTS Semestral 4

ECTS Semestral 5

ECTS Semestral 6

ECTS Semestral 7

ECTS Semestral 8

ECTS Semestral 9

ECTS Semestral 10

ECTS Semestral 11

ECTS Semestral 12

LENGUASEN LAS QUE SE IMPARTE

CASTELLANO CATALAN EUSKERA

Si No No
GALLEGO VALENCIANO INGLES

No No No
FRANCES ALEMAN PORTUGUES
No No No
ITALIANO OTRAS

No No

LISTADO DE ESPECIALIDADES

Especialidad en Ingenieriay Tecnologias Avanzadas de Mecanizado

NIVEL 3: Ingenieria delos Procesos no Convencionales de Eliminacion de M aterial

5.5.1.1.1 Datos Basicos del Nivel 3

CARACTER

ECTSASIGNATURA

DESPLIEGUE TEMPORAL

Optativa

5

Semestral

DESPLIEGUE TEMPORAL

ECTS Semestral 1

ECTS Semestral 2

ECTS Semestral 3

5

ECTS Semestral 4

ECTS Semestral 5

ECTS Semestral 6

ECTS Semestral 7

ECTS Semestral 8

ECTS Semestral 9

ECTS Semestral 10

ECTS Semestral 11

ECTS Semestral 12

LENGUASEN LAS QUE SE IMPARTE

CASTELLANO CATALAN EUSKERA

Si No No
GALLEGO VALENCIANO INGLES

No No No
FRANCES ALEMAN PORTUGUES
No No No
ITALIANO OTRAS

No No

LISTADO DE ESPECIALIDADES

Especialidad en Ingenieriay Tecnologias Avanzadas de Mecanizado

5.5.1.2 RESULTADOS DE APRENDIZAJE

1. Disposicion de recursos para el acceso ainformacion actualizada de técnicasy equipos para el conformado de material es mediante procesos no convencionaes

de eliminacién de material.

material.

Potenciacion de la capacidad de disefio de producto y de proceso en entornos de fabricacion sostenible.
Disposicion de criterios para el establecimiento de cambios que supongan la mejora continua del rendimiento de procesos no convencionales de eliminacion de

Potenciacion de habilidades en técnicas de medida relacionadas: aplicaciones dinamométricas, evaluacion y control de oscilacionesy alteraciones metrol 6gicas
dimensionales, geométricas, funcionales, operativas y medioambientales.
Potenciacién de habilidades en técnicas de andlisis relacionada

ou A~ wWN

Adaquisicion de habilidades en |aredaccion y exposicion de informes técnicos.
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5.5.1.3 CONTENIDOS

Procesos y Tecnologias no Convencionales de Mecanizado. Procesos avanzados de conformado por eliminacion de material: Mecanizado Asistido y Mecanizado de Alto
Rendimiento. Rendimiento de Procesos de Mecanizado no Convencionales. Aplicaciones Industriales Estratégicas.

5.5.1.4 OBSERVACIONES

55.1.5 COMPETENCIAS
5.5.1.5.1 BASICASY GENERALES

CGL - Capacidad para preparar proyectos, identificar, analizar y resolver problemas en el ambito de la Ingenieria de Fabricacion

CB6 - Poseer y comprender conocimientos que aporten una base u oportunidad de ser originales en el desarrollo y/o aplicacion de
ideas, a menudo en un contexto de investigacion

CB7 - Que los estudiantes sepan aplicar |os conocimientos adquiridos y su capacidad de resolucién de problemas en entornos
nuevos o poco conocidos dentro de contextos mas amplios (o multidisciplinares) relacionados con su area de estudio

CB8 - Que los estudiantes sean capaces de integrar conocimientosy enfrentarse ala complejidad de formular juicios a partir de
unainformacion que, siendo incompleta o limitada, incluya reflexiones sobre |as responsabilidades sociales y éticas vinculadas ala
aplicacion de sus conocimientos 'y juicios

CB9 - Que los estudiantes sepan comunicar sus conclusionesy |os conocimientos y razones Ultimas que las sustentan a piblicos
especiaizados y no especiaizados de un modo claro y sin ambigiiedades

CB10 - Que los estudiantes posean las habilidades de aprendizaje que les permitan continuar estudiando de un modo que habra de
ser en gran medida autodirigido o auténomo.

55.1.5.2 TRANSVERSALES

CT1 - Disponer de capacidad para el razonamiento critico, tomar decisiones, analizar, sintetizar y aplicar conocimientos en la
préctica, y organizar y planificar

CT2 - Creatividad y espiritu inventivo en laresolucién de problemas cientifico-técnicos

CT3 - Capacidad paratrabajar en equipo, en especial de carécter multidisciplinar

CT5 - Disponer de una actitud social de compromiso ético, deontol 6gico y medioambiental
5.5.1.5.3 ESPECIFICAS

CE2 - Capacidades para dirigir, estudiar y optimizar lineas y plantas de fabricacion

CES3 - Capacidades para seleccionar la tecnologiay procesos adecuados alas distintas actividades de fabricacion

CES5 - Integrar conocimientos, capacidades y destrezas segun las grandes lineas estratégicas de | os sistemas de fabricacion
avanzados, incluyendo: conformado de precision; trazabilidad del producto; seleccién optimizada de material es; automatizacion de
procesos; flexibilidad; eficiencia energética; calidad; seguridad industrial; sostenibilidad.

CEL1 - Desarrollar Proyectos Industriales de Ingenieria de Fabricacion
55.1.6 ACTIVIDADES FORMATIVAS

ACTIVIDAD FORMATIVA HORAS PRESENCIALIDAD
CLASES PRACTICAS (Problemasy Aula|2 100
Informética)

PRACTICASDE TALLER- 12 100
LABORATORIO

VISITAS 8 100
TRABAJOS DIRIGIDOSy CASOS 25 0
PRACTICOS

TUTORIAS 10 0
TRABAJO PERSONAL DEL ALUMNO (40 0
PRUEBASY EXAMENESESCRITOS |2 100
CLASESTEORICASY 26 100
CONFERENCIAS

55.1.7 METODOL OGIAS DOCENTES

VISITAS

EXPOSITIVA Tebrico-Préctica (Clases y Conferencias)
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HEURISTICA INDUCTIVA (Précticas'y Trabajos Dirigidos)

5.5.1.8 SISTEMAS DE EVALUACION

SISTEMA DE EVALUACION

PONDERACION MiNIMA

PONDERACION MAXIMA

Trabajos en Grupo (Con Exposicion Oral)

10.0

25.0

Trabgjos Individuales (Sin Exposicion 25.0 75.0
Oral)

Pruebas de Seguimiento 10.0 25.0
Pruebas Tedrico Practicas 25.0 75.0

NIVEL 2: Planificacion y Analisis de los Sistemas Productivos

5.5.1.1 Datos Basicos del Nivel 2

CARACTER

Optativa

ECTSNIVEL 2

5

DESPLIEGUE TEMPORAL : Semestral

ECTS Semestral 1

ECTS Semestral 2

ECTS Semestral 3

5

ECTS Semestral 4

ECTS Semestral 5

ECTS Semestral 6

ECTS Semestral 7

ECTS Semestral 8

ECTS Semestral 9

ECTS Semestral 10

ECTS Semestral 11

ECTS Semestral 12

LENGUASEN LASQUE SE IMPARTE

CASTELLANO CATALAN EUSKERA

Si No No
GALLEGO VALENCIANO INGLES

No No No
FRANCES ALEMAN PORTUGUES
No No No
ITALIANO OTRAS

No No

LISTADO DE ESPECIALIDADES

Especialidad en Ingenieriade la Calidad Industrial

Especialidad en Ingenieriay Tecnologias Avanzadas de Mecanizado

NIVEL 3: Planificacion y Andlisis de los Sistemas Productivos

5.5.1.1.1 Datos Basicos del Nivel 3

CARACTER

ECTSASIGNATURA

DESPLIEGUE TEMPORAL

Optativa

5

Semestral

DESPLIEGUE TEMPORAL

ECTS Semestral 1

ECTS Semestral 2

ECTS Semestral 3

5

ECTS Semestral 4

ECTS Semestral 5

ECTS Semestral 6

ECTS Semestral 7

ECTS Semestral 8

ECTS Semestral 9

ECTS Semestral 10

ECTS Semestral 11

ECTS Semestral 12

LENGUASEN LAS QUE SE IMPARTE

CASTELLANO

CATALAN

EUSKERA

Si

No

No
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GALLEGO VALENCIANO INGLES

No No No
FRANCES ALEMAN PORTUGUES
No No No
ITALIANO OTRAS

No No

LISTADO DE ESPECIALIDADES

Especialidad en Ingenieriade la Calidad Industrial

Especialidad en Ingenieriay Tecnologias Avanzadas de Mecanizado

5.5.1.2 RESULTADOS DE APRENDIZAJE

1. Adaquisicion de conocimientos paralaidentificacion y aplicacion de los model os productivos en Sistemas de Fabricacion.
2. Obtencién de conocimientos para la planificacion de la distribucion en planta adecuada al proceso productivo.

3. Disposicion de conocimientos aplicados a célculo de lotes afabricar.

4. Realizacién de planes de mantenimiento, acordes a criterios de eficiencia

5. Adquisicion de habilidades en laredaccion y exposicion de informes técnicos.

55.1.3 CONTENIDOS

Planificacion de los recursos de fabricacion. Fabricacion, produccion. Sistemas de Fabricacion y Produccion. Mejora Continua en Sistemas de Fabricacion. Modelos Pro-
ductivos Avanzados. Técnicas de Andlisis de los Sistemas de Fabricacion y Produccion. Planes de Mantenimiento

5.5.1.4 OBSERVACIONES

5.5.1.5 COMPETENCIAS

5.5.15.1 BASICASY GENERALES

CGL - Capacidad para preparar proyectos, identificar, analizar y resolver problemas en el ambito de la Ingenieria de Fabricacion

CB6 - Poseer y comprender conocimientos que aporten una base u oportunidad de ser originales en el desarrollo y/o aplicacion de
ideas, a menudo en un contexto de investigacion

CB7 - Que los estudiantes sepan aplicar los conocimientos adquiridos y su capacidad de resolucién de problemas en entornos
nuevos o poco conocidos dentro de contextos mas amplios (o multidisciplinares) relacionados con su area de estudio

CB8 - Que los estudiantes sean capaces de integrar conocimientos y enfrentarse ala complejidad de formular juicios a partir de
unainformacion que, siendo incompleta o limitada, incluya reflexiones sobre |as responsabilidades sociales y éticas vinculadas ala
aplicacion de sus conocimientos 'y juicios

CB9 - Que los estudiantes sepan comunicar sus conclusionesy los conocimientos y razones Ultimas que las sustentan a pablicos
especializados y no especializados de un modo claro y sin ambigtiedades

CB10 - Que los estudiantes posean las habilidades de aprendizaje que les permitan continuar estudiando de un modo que habra de
ser en gran medida autodirigido o auténomo.

55.1.52 TRANSVERSALES

CT1 - Disponer de capacidad para el razonamiento critico, tomar decisiones, analizar, sintetizar y aplicar conocimientos en la
préctica, y organizar y planificar

CT2 - Creatividad y espiritu inventivo en la resolucion de problemas cientifico-técnicos

CT3 - Capacidad para trabajar en equipo, en especial de caracter multidisciplinar

CT4 - Capacidad para planificar la creacién y funcionamiento de una empresa

CT5 - Disponer de una actitud social de compromiso ético, deontol 6gico y medioambiental

5.5.15.3 ESPECIFICAS

CE2 - Capacidades para dirigir, estudiar y optimizar lineas y plantas de fabricacion

CEA4 - Capacidad para optimizar |0s recursos productivos

CES - Integrar conocimientos, capacidades y destrezas seguin las grandes lineas estratégicas de | os sistemas de fabricacion
avanzados, incluyendo: conformado de precision; trazabilidad del producto; seleccién optimizada de material es; automatizacion de
procesos; flexibilidad; eficiencia energética; calidad; seguridad industrial; sostenibilidad.

CES6 - Elaborar y desarrollar Proyectos de [+D+i en Ingenieria de Fabricacion

CEL1 - Desarrollar Proyectos Industriales de Ingenieria de Fabricacion

55.1.6 ACTIVIDADES FORMATIVAS

ACTIVIDAD FORMATIVA HORAS PRESENCIALIDAD
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CONFERENCIAS

CLASES PRACTICAS (Problemasy Aula|8 100
Informatica)

TRABAJOS DIRIGIDOSy CASOS 25 0
PRACTICOS

TUTORIAS 10 0
TRABAJO PERSONAL DEL ALUMNO (40 0
PRUEBASY EXAMENESESCRITOS |2 100
CLASESTEORICASY 40 100

5.5.1.7 METODOL OGIAS DOCENTES

EXPOSITIVA Tedrico-Préctica (Clases y Conferencias)

HEURISTICA INDUCTIVA (Précticasy Trabajos Dirigidos)

5.5.1.8 SISTEMAS DE EVALUACION

SISTEMA DE EVALUACION

PONDERACION MiNIMA

PONDERACION MAXIMA

Trabajos Individuales (Sin Exposicion
Oral)

10.0

250

Trabajos Individuales (Con Exposicion 25.0 75.0
Oral)

Pruebas de Seguimiento 10.0 25.0
Pruebas Tedrico Précticas 25.0 75.0

NIVEL 2: Procesos Avanzados de M ecanizado

5.5.1.1 Datos Basicos del Nivel 2

CARACTER

Optativa

ECTSNIVEL 2

5

DESPLIEGUE TEMPORAL : Semestral

ECTS Semestral 1

ECTS Semestral 2

ECTS Semestral 3

5

ECTS Semestral 4

ECTS Semestral 5

ECTS Semestral 6

ECTS Semestral 7

ECTS Semestral 8

ECTS Semestral 9

ECTS Semestral 10

ECTS Semestral 11

ECTS Semestral 12

LENGUASEN LAS QUE SE IMPARTE

CASTELLANO CATALAN EUSKERA
Si No No
GALLEGO VALENCIANO INGLES

No No No
FRANCES ALEMAN PORTUGUES
No No No
ITALIANO OTRAS

No No

LISTADO DE ESPECIALIDADES

Especialidad en Ingenieriay Tecnologias Avanzadas de Mecanizado

NIVEL 3: Procesos Avanzados de M ecanizado

5.5.1.1.1 Datos Basicos del Nivel 3

CARACTER

ECTSASIGNATURA

DESPLIEGUE TEMPORAL

Optativa

5

Semestral
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DESPLIEGUE TEMPORAL

ECTS Semestral 1 ECTS Semestral 2 ECTS Semestral 3
5

ECTS Semestral 4 ECTS Semestral 5 ECTS Semestral 6

ECTS Semestral 7 ECTS Semestral 8 ECTS Semestral 9

ECTS Semestral 10 ECTS Semestral 11 ECTS Semestral 12

LENGUASEN LAS QUE SE IMPARTE

CASTELLANO CATALAN EUSKERA
Si No No
GALLEGO VALENCIANO INGLES

No No No
FRANCES ALEMAN PORTUGUES
No No No
ITALIANO OTRAS

No No

LISTADO DE ESPECIALIDADES

Especialidad en Ingenieriay Tecnologias Avanzadas de Mecanizado

55.1.2 RESULTADOS DE APRENDIZAJE

1. Disposicion de recursos para el acceso ainformacion actualizada de técnicas y equipos parael conformado de material es mediante procesos avanzados de meca-
nizado.

Potenciacion de la capacidad de disefio de producto y de proceso en entornos de fabricacion sostenible.

Disposicion de criterios para el establecimiento de cambios que supongan la mejora continua del rendimiento de procesos avanzados de mecanizado.
Potenciacion de habilidades en técnicas de medida relacionadas: aplicaciones dinamométricas, evaluacion y control de oscilaciones'y alteraciones metrol 6gicas
dimensionales, geométricas, funcionales, operativas y medioambientales.

Potenciacion de habilidades en técnicas de andlisis relacionadas

Adaquisicién de habilidades en |laredaccion y exposicion de informes técnicos.

o0 AWM

55.1.3 CONTENIDOS

Tecnologias avanzadas de conformado de materiales por eliminacion de material. Aplicaciones industriales al mecanizado de materiales avanzados de uso estratégico en
laindustria. Andlisis de la maqguinabilidad de materiales avanzados. Tetraedro del Rendimiento. Seleccidn de Procesos

5.5.1.4 OBSERVACIONES

5.5.1.5 COMPETENCIAS

5.5.15.1 BASICASY GENERALES

CGL - Capacidad para preparar proyectos, identificar, analizar y resolver problemas en el ambito de la Ingenieria de Fabricacion

CB6 - Poseer y comprender conocimientos que aporten una base u oportunidad de ser originales en el desarrollo y/o aplicacion de
ideas, a menudo en un contexto de investigacion

CB?7 - Que los estudiantes sepan aplicar |os conocimientos adquiridos y su capacidad de resolucién de problemas en entornos
nuevos o poco conocidos dentro de contextos més amplios (o multidisciplinares) rel acionados con su érea de estudio

CB8 - Que los estudiantes sean capaces de integrar conocimientos y enfrentarse ala complejidad de formular juicios a partir de
unainformacion que, siendo incompleta o limitada, incluya reflexiones sobre |as responsabilidades sociales y éticas vinculadas ala
aplicacion de sus conocimientos 'y juicios

CB9 - Que los estudiantes sepan comunicar sus conclusionesy los conocimientos y razones Ultimas que las sustentan a pablicos
especializados y no especializados de un modo claro y sin ambigtiedades

CB10 - Que los estudiantes posean las habilidades de aprendizaje que les permitan continuar estudiando de un modo que habra de
ser en gran medida autodirigido o auténomo.

55.1.5.2 TRANSVERSALES

CT1 - Disponer de capacidad para el razonamiento critico, tomar decisiones, analizar, sintetizar y aplicar conocimientos en la
préctica, y organizar y planificar

CT2 - Creatividad y espiritu inventivo en la resolucién de problemas cientifico-técnicos

CT3 - Capacidad para trabajar en equipo, en especial de caracter multidisciplinar

CT5 - Disponer de una actitud social de compromiso ético, deontol 6gico y medioambiental
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5.5.1.5.3 ESPECIFICAS

CE2 - Capacidades paradirigir, estudiar y optimizar lineasy plantas de fabricacion

CE3 - Capacidades para seleccionar latecnologiay procesos adecuados alas distintas actividades de fabricacién

CE4 - Capacidad para optimizar |os recursos productivos

CES5 - Integrar conocimientos, capacidadesy destrezas seguin las grandes lineas estratégicas de |os sistemas de fabricacion
avanzados, incluyendo: conformado de precision; trazabilidad del producto; sel eccidn optimizada de materiales; automatizacion de
procesos; flexibilidad; eficiencia energética; calidad; seguridad industrial; sostenibilidad.

CES6 - Elaborar y desarrollar Proyectos de I+D+i en Ingenieria de Fabricacion

CEL1 - Desarrollar Proyectos Industriales de Ingenieria de Fabricacion

55.1.6 ACTIVIDADES FORMATIVAS

ACTIVIDAD FORMATIVA HORAS PRESENCIALIDAD
PRACTICASDE TALLER- 12 100
LABORATORIO

VISITAS 4 100
TALLERES-SEMINARIOS 8 100
TRABAJOS DIRIGIDOSy CASOS 25 0
PRACTICOS

TUTORIAS 10 0
TRABAJO PERSONAL DEL ALUMNO (40 0
PRUEBASY EXAMENESESCRITOS |2 100
CLASESTEORICASY 24 100
CONFERENCIAS

5.5.1.7 METODOL OGIASDOCENTES

VISITAS

EXPOSITIVA Tedrico-Préctica (Clases y Conferencias)

HEURISTICA INDUCTIVA (Précticasy Trabajos Dirigidos)

TALLERES-SEMINARIOS

5.5.1.8 SISTEMAS DE EVALUACION

SISTEMA DE EVALUACION PONDERACION MiNIMA PONDERACION MAXIMA
Trabajos en Grupo (Con Exposicién Oral) |10.0 25.0

Trabajos Individuales (Sin Exposicion 40.0 80.0

Oral)

Pruebas de Seguimiento 10.0 25.0

Pruebas Tedrico Précticas 10.0 25.0

5.5NIVEL 1: MODULO DE APLICACION

5.5.1 Datos Basicos del Nivel 1

NIVEL 2: Metodologia de la I nvestigacion en I ngenieria de Fabricacion

5.5.1.1 Datos Basicos del Nivel 2

CARACTER

Obligatoria

ECTSNIVEL 2

5

DESPLIEGUE TEMPORAL : Semestral

ECTS Semestral 1

ECTS Semestral 2

ECTS Semestral 3

5

ECTS Semestral 4

ECTS Semestral 5

ECTS Semestral 6

ECTS Semestral 7

ECTS Semestral 8

ECTS Semestral 9
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ECTS Semestral 10

ECTS Semestral 11

ECTS Semestral 12

LENGUASEN LAS QUE SE IMPARTE

CASTELLANO CATALAN EUSKERA

Si No No
GALLEGO VALENCIANO INGLES

No No No
FRANCES ALEMAN PORTUGUES
No No No
ITALIANO OTRAS

No No

NIVEL 3: Metodologia de la I nvestigacion en I ngenieria de Fabricacion

5.5.1.1.1 Datos Basicos del Nivel 3

CARACTER

ECTSASIGNATURA

DESPLIEGUE TEMPORAL

Obligatoria

5

Semestral

DESPLIEGUE TEMPORAL

ECTS Semestral 1

ECTS Semestral 2

ECTS Semestral 3

5

ECTS Semestral 4

ECTS Semestral 5

ECTS Semestral 6

ECTS Semestral 7

ECTS Semestral 8

ECTS Semestral 9

ECTS Semestral 10

ECTS Semestral 11

ECTS Semestral 12

LENGUASEN LASQUE SE IMPARTE

CASTELLANO CATALAN EUSKERA
Si No No
GALLEGO VALENCIANO INGLES

No No No
FRANCES ALEMAN PORTUGUES
No No No
ITALIANO OTRAS

No No

5.5.1.2 RESULTADOS DE APRENDIZAJE

1. Adquisicion de destrezas y habilidades parala Investigacion. Aplicacion a campo de la Ingenieria de Fabricacion.

2. Adquisicion de destrezas y habilidades para la Gestion de la Investigacion. Aplicacion al campo de la Ingenieria de Fabricacion.

3. Adaquisicion de destrezas y habilidades parala preparacion, desarrollo y gestion de Proyectos de |+D+i. Aplicacion al campo de la Ingenieria de Fabricacion.
4. Adquisicion de destrezas y habilidades parala elaboracion de Memorias de 1+D+i. Aplicacion al campo de la Ingenieria de Fabricacion.

55.1.3 CONTENIDOS

Fundamentos de la Investigacion. Recursos Bibliograficos. Técnicas, Equipos y Lineas de Investigacion en Ingenieria de Fabricacién. Tratamiento de
Datos en Ingenieria de Fabricacion. Proyectos de I+D+i. Gestion de la Investigacion. Memorias de Investigacion

5.5.1.4 OBSERVACIONES

55.1.5 COMPETENCIAS

5.5.1.5.1 BASICASY GENERALES

CG1 - Capacidad para preparar proyectos, identificar, analizar y resolver problemas en el ambito de la Ingenieria de Fabricacion

CB6 - Poseer y comprender conocimientos que aporten una base u oportunidad de ser originales en el desarrollo y/o aplicacion de
ideas, a menudo en un contexto de investigacion

CB?7 - Que los estudiantes sepan aplicar los conocimientos adquiridos y su capacidad de resolucién de problemas en entornos
nuevos o poco conocidos dentro de contextos mas amplios (o multidisciplinares) relacionados con su area de estudio
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CB8 - Que los estudiantes sean capaces de integrar conocimientos y enfrentarse ala complejidad de formular juicios a partir de
unainformacion que, siendo incompleta o limitada, incluya reflexiones sobre |as responsabilidades sociales y éticas vinculadas ala
aplicacion de sus conocimientos 'y juicios

CB9 - Que los estudiantes sepan comunicar sus conclusionesy los conocimientos y razones Ultimas que las sustentan a pablicos
especializados y no especializados de un modo claro y sin ambigtiedades

CB10 - Que los estudiantes posean las habilidades de aprendizaje que les permitan continuar estudiando de un modo que habra de
ser en gran medida autodirigido o auténomo.

55.1.52 TRANSVERSALES

CT1 - Disponer de capacidad para el razonamiento critico, tomar decisiones, analizar, sintetizar y aplicar conocimientos en la
préctica, y organizar y planificar

CT2 - Creatividad y espiritu inventivo en la resolucion de problemas cientifico-técnicos

CT3 - Capacidad paratrabajar en equipo, en especial de carécter multidisciplinar
5.5.1.5.3 ESPECIFICAS
CE2 - Capacidades para dirigir, estudiar y optimizar lineas y plantas de fabricacion

CE3 - Capacidades para seleccionar latecnologiay procesos adecuados alas distintas actividades de fabricacién

CEA4 - Capacidad para optimizar |0s recursos productivos

CES - Integrar conocimientos, capacidades y destrezas seguin las grandes | ineas estratégicas de |os sistemas de fabricacion
avanzados, incluyendo: conformado de precision; trazabilidad del producto; seleccidn optimizada de materiales; automatizacion de
procesos; flexibilidad; eficiencia energética; calidad; seguridad industrial; sostenibilidad.

CES6 - Elaborar y desarrollar Proyectos de [+D+i en Ingenieria de Fabricacion

CEL1 - Desarrollar Proyectos Industriales de Ingenieria de Fabricacion
55.1.6 ACTIVIDADES FORMATIVAS

ACTIVIDAD FORMATIVA HORAS PRESENCIALIDAD
TALLERES-SEMINARIOS 22 100

TRABAJOS DIRIGIDOSY CASOS 25 0

PRACTICOS

TUTORIAS 10 0

TRABAJO PERSONAL DEL ALUMNO |40 0

PRUEBASY EXAMENESESCRITOS |2 100

CLASES TEORICASY 28 100
CONFERENCIAS

5.5.1.7 METODOL OGIASDOCENTES

EXPOSITIVA Tedrico-Préctica (Clases y Conferencias)
HEURISTICA INDUCTIVA (Précticas'y Trabajos Dirigidos)
TALLERES-SEMINARIOS

5.5.1.8 SISTEMAS DE EVALUACION

SISTEMA DE EVALUACION PONDERACION MiNIMA PONDERACION MAXIMA
Trabajos Individuales (Con Exposicion 100.0 0.0
Oral)

NIVEL 2: Trabajo Fin de M aster
5.5.1.1 Datos Basicos del Nivel 2

CARACTER Trabajo Fin de Grado / Méster

ECTSNIVEL 2 15

DESPLIEGUE TEMPORAL : Semestral

ECTS Semestral 1 ECTS Semestral 2 ECTS Semestral 3
15

ECTS Semestral 4 ECTS Semestral 5 ECTS Semestral 6
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ECTS Semestral 7

ECTS Semestral 8

ECTS Semestral 9

ECTS Semestral 10

ECTS Semestral 11

ECTS Semestral 12

LENGUASEN LAS QUE SE IMPARTE

CASTELLANO CATALAN EUSKERA
Si No No
GALLEGO VALENCIANO INGLES

No No No
FRANCES ALEMAN PORTUGUES
No No No
ITALIANO OTRAS

No No

LISTADO DE ESPECIALIDADES

No existen datos

NIVEL 3: Trabajo Fin de Méster

5.5.1.1.1 Datos Basicos del Nivel 3

CARACTER

ECTSASIGNATURA

DESPLIEGUE TEMPORAL

Trabajo Fin de Grado / Master

15

Semestral

DESPLIEGUE TEMPORAL

ECTS Semestral 1

ECTS Semestral 2

ECTS Semestral 3

15

ECTS Semestral 4

ECTS Semestral 5

ECTS Semestral 6

ECTS Semestral 7

ECTS Semestral 8

ECTS Semestral 9

ECTS Semestral 10

ECTS Semestral 11

ECTS Semestral 12

LENGUASEN LAS QUE SE IMPARTE

CASTELLANO CATALAN EUSKERA
Si No No
GALLEGO VALENCIANO INGLES

No No No
FRANCES ALEMAN PORTUGUES
No No No
ITALIANO OTRAS

No No

5.5.1.2 RESULTADOS DE APRENDIZAJE

dos.

Preparacion para abordar en un futuro el disefio, planificacion y desarrollo -de Trabajos de I+D+i en el &mbito de la Ingenieria de Fabricacion, tanto en aspectos relacio-
nados con los Procesos de Fabricacion como en los referentes a Sistemas de Fabricacién, en grupo, en cooperacion o bajo direccidn de distintas dimensiones y/o recorri-

55.1.3 CONTENIDOS

Realizacion de un trabajo de 1+D+i dirigido de aplicacion y sintesis de los conocimientos

55.1.4 OBSERVACIONES

Se contemplan dos posibilidades de realizacién del Trabajo Fin de Master.

37152

. |+D+i Académica. A realizar en lasinstalaciones de la Escuela Superior de Ingenieriau otras de la Universidad de Cédiz. Latuteladel TFM recaerd en un Pro-
fesor Doctor del Master Universitario en Ingenieria de Fabricacion.

. 1+D+i en Empresa. Realizacion de un trabajo de 1+D+i, en general de carécter aplicado en colaboracion con Empresas o Entidades que contemplen la posibili-
dad de realizacion de actividades de 1+D+i. Latuteladel TFM recaerd en un Profesor Doctor del Méaster Universitario en Ingenieria de Fabricacion, existiendo la
posibilidad de un co-tutor en laempresa o entidad designado por lamismay aprobado por la Comisién Académicadel Méaster.

La(s) Convocatoria(s) de Evaluacion de los Trabajos Fin de Master, la Composicién de los Tribunales y las normas de presentacion se llevaran a cabo
de acuerdo con la normativa que para tal fin se ha aprobado por el Consejo de Gobierno de la Universidad de Cadiz y que puede encontrarse en:

[}
Q
a
o
o
c
kel
o
©
o
=
R
c
S
S
<
[}
o
o}
(2
=
»
o
=
e
®©
c
S
kel
©
kel
=}
(@]
©
L)
©
o
2
©
(@]
>
kel
o
L
B
Q
o
o
o)
c
kel
<}
©
o
=1
S
o}
[}
o
o}
»
=
o
o
=
=
c
o}
Qo
o
o
o
=
=
o
>
]
©
=}
I
©
~
©
©
@
N
0
N~
©
©
o>}
N
oo}
©
<
[}
S
I
©
e}
s
>
[0}
(@]



https://sede.educacion.gob.es/cid/consultaCID?cid=988209468296675286876208

3 = DE ESPARIA DE CIENCIA, INNOVACION

: Identificador : 4314326 Fecha: 11/05/2026
Tl T GOBIERND HMIMISTERIC
; ¥ UNIVERSIDADES

=

http://lwww.uca.es/recursos/doc/Oficina_Posgrado/Normativa/1582112187_511201295720.pdf

5.5.1.5 COMPETENCIAS

5.5.1.5.1 BASICASY GENERALES

CGL1 - Capacidad para preparar proyectos, identificar, analizar y resolver problemas en el ambito de la Ingenieria de Fabricacion

CB6 - Poseer y comprender conocimientos que aporten una base u oportunidad de ser originales en el desarrollo y/o aplicacion de
ideas, a menudo en un contexto de investigacién

CB?7 - Que los estudiantes sepan aplicar |os conocimientos adquiridos y su capacidad de resolucién de problemas en entornos
nuevos o poco conocidos dentro de contextos més amplios (o multidisciplinares) relacionados con su area de estudio

CB8 - Que los estudiantes sean capaces de integrar conocimientos y enfrentarse ala complejidad de formular juicios a partir de
unainformacion que, siendo incompleta o limitada, incluya reflexiones sobre |as responsabilidades sociales y éticas vinculadas ala
aplicacion de sus conocimientos 'y juicios

CB9 - Que los estudiantes sepan comunicar sus conclusiones y los conocimientos y razones Ultimas que las sustentan a pablicos
especiaizados y no especializados de un modo claro y sin ambigtiedades

CB10 - Que los estudiantes posean las habilidades de aprendizaje que les permitan continuar estudiando de un modo que habra de
ser en gran medida autodirigido o auténomo.

55.1.5.2 TRANSVERSALES

CT1 - Disponer de capacidad para el razonamiento critico, tomar decisiones, andizar, sintetizar y aplicar conocimientos en la
préctica, y organizar y planificar

CT2 - Cresatividad y espiritu inventivo en la resolucién de problemas cientifico-técnicos

CT3 - Capacidad paratrabajar en equipo, en especial de carécter multidisciplinar

CT4 - Capacidad para planificar la creacién y funcionamiento de una empresa

CT5 - Disponer de una actitud social de compromiso ético, deontol 6gico y medioambiental
5.5.1.5.3 ESPECIFICAS

CE2 - Capacidades para dirigir, estudiar y optimizar lineas y plantas de fabricacion

CE3 - Capacidades para seleccionar latecnologiay procesos adecuados alas distintas actividades de fabricacién

CEA4 - Capacidad para optimizar |0s recursos productivos

CES5 - Integrar conocimientos, capacidades y destrezas seguin las grandes lineas estratégicas de | os sistemas de fabricacion
avanzados, incluyendo: conformado de precision; trazabilidad del producto; seleccién optimizada de material es; automatizacion de
procesos; flexibilidad; eficiencia energética; calidad; seguridad industrial; sostenibilidad.

CES6 - Elaborar y desarrollar Proyectos de [+D+i en Ingenieria de Fabricacion

CEL1 - Desarrollar Proyectos Industriales de Ingenieria de Fabricacion
5.5.1.6 ACTIVIDADES FORMATIVAS

ACTIVIDAD FORMATIVA HORAS PRESENCIALIDAD
TUTORIAS 40 100
PRESENTACION y PUESTA EN 10 100

COMUN DE TRABAJOS

TRABAJO PERSONAL DEL ALUMNO |325 0

5.5.1.7 METODOL OGIAS DOCENTES
HEURISTICA INDUCTIVA (Précticasy Trabajos Dirigidos)
5.5.1.8 SISTEMAS DE EVALUACION

SISTEMA DE EVALUACION PONDERACION MiNIMA PONDERACION MAXIMA
Trabagjos Individuales (Con Exposicion 100.0 100.0
Oral)
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6. PERSONAL ACADEMICO

6.1 PROFESORADO Y OTROS RECURSOSHUMANOS

Universidad Categoria Total % Doctores % Horas %

Universidad de Céadiz Catedrético de 9.5 100 11,9
Universidad

Universidad de Cadiz Otro personal 95 50 11,9
docente con
contrato laboral

Universidad de Céadiz Profesor 33.3 85.7 20,9
Visitante

Universidad de Cédiz Profesor 7.1 0 45
Asociado
(incluye profesor
asociado de C.C.:
de Salud)

Universidad de Céadiz Profesor 4.8 100 6
Contratado
Doctor

Universidad de Cédiz Profesor Titular |16.7 14.3 20,9
de Escuela
Universitaria

Universidad de Céadiz Profesor Titular |[19.1 100 239
de Universidad

PERSONAL ACADEMICO

Ver Apartado 6: Anexo 1.

6.2 OTROS RECURSOSHUMANOS

Ver Apartado 6: Anexo 2.

7. RECURSOSMATERIALESY SERVICIOS

Justificacion de que los medios material es disponibles son adecuados: Ver Apartado 7: Anexo 1.
8. RESULTADOSPREVISTOS

8.1 ESTIMACION DE VALORES CUANTITATIVOS

TASA DE GRADUACION % TASA DE ABANDONO % TASA DE EFICIENCIA %
80 10 80

CODIGO TASA VALOR %

1 Tasa de Rendimiento 80

Justificacion de | os Indicadores Propuestos:
Ver Apartado 8: Anexo 1.
8.2 PROCEDIMIENTO GENERAL PARA VALORAR EL PROCESO Y LOSRESULTADOS

La evaluacién de competencias es un tema novedoso para un porcentaje elevado de profesores de la Universidad en Espafia. En la Universidad de
Cadiz se lleva ya varios afios trabajando dentro del programa de formacion del Personal Docente e Investigador en proporcionar una formacién sufi-
ciente para abordar este reto dentro de las nuevas titulaciones. Por otra parte, la evaluacién de las competencias generales implica la coordinacién de
todos los profesores en metodologia y criterios de evaluacién. Por ello, la Universidad de Cadiz ha optado por un procedimiento general para todas sus
titulaciones, integrado en su Sistema de Garantia de Calidad. Con ello se intenta facilitar la coordinacién y la evaluacién de los aprendizajes y, espe-
cialmente, el nivel que alcanzan los alumnos en las competencias generales.

En cuanto a los sistemas de evaluacion, se realizaran ejercicios escritos y u orales. La adquisicién de destrezas y habilidades podria ser objeto de eva-
luacién continua a través de diversas pruebas y actividades realizadas a lo largo del curso.

9. SISTEMA DE GARANTIA DE CALIDAD
ENLACE | http://sgc.uca.es
10. CALENDARIO DE IMPLANTACION
10.1 CRONOGRAMA DE IMPLANTACION

CURSO DE INICIO |2013
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Ver Apartado 10: Anexo 1.

10.2 PROCEDIMIENTO DE ADA

PTACION

El Méster Universitario en Ingenieria de Fabricacion proviene del homénimo que actualmente se cursa en la Universidad de Céadiz. Se consideraran
como adaptables aquéllos alumnos que tienen superados al menos 10 créditos del Master. En caso contrario, se entendera nueva matricula con reco-

nocimiento de créditos.

La adaptacion, en su caso, sera inmediata y el reconocimiento de créditos se llevara a cabo de acuerdo con la siguiente tabla.

TABLA DE RECONOCIMIENTOS

M.U. Ingenieriade Fabricacion (A Extinguir)
Asignatura

Elementos de Ingenieria de Fabricacion

Ingenieria de Procesos de Mecanizado
Aplicaciones Informéticas en Ingenieria de Fabrica-
cién

Ingenieria de los Procesos de Conformado con Con-
servacion de Material

Metrologia Industrial

Planificacion y Andlisis de Sistemas Productivos
Técnicas de Ingenieriade la Calidad

Estrategias en Excelencia, Calidad, Seguridad Indus-
tria y Sostenibilidad

Ingenieria de los Procesos No Convencionales de Eli-
minaci6n de Material

Procesos Avanzados de Mecanizado

Metodologia de la Investigacién en Ingenieria de Fa-
bricacion

Créditos

M.U. Ingenieriade Fabricacion (A Implantar)
Asignatura

Elementos de Ingenieria de Fabricacion

Ingenieria de Procesos de Mecanizado
Aplicaciones Informéticas en Ingenieria de Fabrica-
cién

Ingenieria de los Procesos de Conformado con Con-
servacion de Material

Metrologia Industrial

Planificacion y Andisis de Sistemas Productivos
Técnicas de Ingenieriade la Calidad

Estrategias en Excelencia, Calidad, Seguridad Indus-
trial y Sostenibilidad

Ingenieria de los Procesos No Convencionales de Eli-

minacién de Material
Procesos Avanzados de Mecanizado

Metodologia de |a Investigacion en Ingenieria de Fa-
bricacién

Créditos

10.3 ENSENANZAS QUE SE EXTINGUEN

cODIGO

ESTUDIO - CENTRO

4310659-11006531

Méster Universitario en Ingenieria de Fabricacion-Escuela Superior de Ingenieria

3001509-11007715

Méster Universitario en Ingenieria de Fabricacion-Universidad de Cadiz

11. PERSONAS ASOCIADASA LA SOLICITUD

11.1 RESPONSABLE DEL TITULO

CARGO NOMBRE PRIMER APELLIDO SEGUNDO APELLIDO
Vicerrector de Titulosy Manuel Arcila Garrido

Calidad

DOMICILIO CODIGO POSTAL PROVINCIA MUNICIPIO

Plaza Falla, n° 8 - Hospital 11003 Cadiz Cadiz

Readl, 18 planta

EMAIL FAX

evaluacion@uca.es 956015357

11.2 REPRESENTANTE LEGAL

CARGO NOMBRE PRIMER APELLIDO SEGUNDO APELLIDO
Vicerrector de Titulosy Manuel Arcila Garrido

Calidad

DOMICILIO CODIGO POSTAL PROVINCIA MUNICIPIO

Plaza Falla, n° 8 - Hospital 11003 Cadiz Cadiz

Resl, 12 planta

EMAIL FAX

vicerrector.titul oscalidad@uca.es956015357
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11.3SOLICITANTE

El responsable del titulo no es €l solicitante

CARGO NOMBRE PRIMER APELLIDO SEGUNDO APELLIDO
Director de la Escuela Superior |Luis Lafuente Molinero

de Ingenieria

DOMICILIO CODIGO POSTAL PROVINCIA MUNICIPIO
AvenidadelaUniversidad de |11519 Cédiz Puerto Real

Cédiz, n° 10

EMAIL

FAX

direccion.esi@uca.es

956483202
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2.1. Justificacion, Adecuacion de la Propuesta y Procedimientos
2.1.1. Interés académico, cientifico o profesional del mismo.

El Mdster Universitario en Ingenieria de Fabricacion proviene del Master homdénimo
actualmente vigente en la Universidad de Cadiz.

El Mdster Universitario en Ingenieria de Fabricacion surge en el curso 2007-2008 de la
adaptacion del Programa de Doctorado con Mencion de Calidad en Ingenieria de Fabricacién.
Este es un Programa Interuniversitario que nace bajo la coordinacién de la Universidad de Cadiz
y en el que participan la Universidad de Cadiz y la Universidad Nacional de Educacién a
Distancia (UNED). Dicho programa comienza en 2005 y obtiene la Menciéon de Calidad en 2006.
El Mdster nace con el nombre de Master Oficial en Ingenieria de Fabricacidon, cambiando al
nombre actual de Master Universitario en Ingenieria de Fabricacién en el curso 2009-2010, y
comprende las dos especialidades incluidas en esta memoria con, a su vez, dos perfiles bien
diferenciados:

e PERFIL PROFESIONAL. Orientado a la preparacion del Ingeniero de Fabricacién para su
desarrollo profesional en Empresas.

e PERFIL INVESTIGADOR. Orientado a la formacién predoctoral de los Ingenieros de
Fabricacion.

El desarrollo del Mdster en estas cinco promociones ha puesto de manifiesto el especial interés
por transformar el PERFIL PROFESIONAL en un PERFIL INVESTIGADOR a desarrollar en
colaboracién con Entidades o Empresas con las que interactla la Escuela Superior de Ingenieria
de la UCA, dando respuesta a las demandas de investigacién aplicada en sectores industriales.
Es por ello que, en esta propuesta se pretende disponer de un solo perfil, el INVESTIGADOR,
pero con dos orientaciones:

e |+D+i ACADEMICA, entendiéndose ésta por una investigacién entroncada en las lineas
de investigacion de los grupos y equipos de investigacidn que participan en el Master y
que desarrollan sus actividades investigadoras en Ingenieria de Investigacion.

e |+D+i EN EMPRESAS, entendiéndose ésta por una investigacién dirigida, aplicada vy
particularizada en un contexto empresarial, dentro de Proyectos y Actividades de [+D+i
que se realicen en Empresas. La realizacion de Trabajos Fin de Mdaster de I+D+i en
Empresas se encontrara sujeta a la variabilidad anual intrinseca a necesidades propias
de trabajos de estas caracteristicas vinculados, en muchos casos, a Proyectos de I+D+i
de colaboracion de la UCA con Empresas o Entidades en el dmbito de la Ingenieria de
Fabricacion

El interés por este Master se ha demostrado en las promociones hasta la fecha desarrolladas,
cubriéndose las plazas ofertadas, con un elevado rendimiento, disponiéndose de una amplia
colaboracidn con las Empresas del Entorno Socioeconémico mas proximo (Bahia de Cadiz, Eje
Industrial Sevilla-Cadiz).

Por otro lado, es preciso hacer constar que la Ingenieria de de Fabricaciéon es una de las
disciplinas mdas demandadas en los diferentes sectores productivos. No resulta, pues, extrafo la
existencia en Europa del Manufacturing Engineer como, incluso, Ingeniero de Grado en muchas
universidades. Resulta de especial atencién la variedad de Masteres similares, con matices o

csv: 103626228869272250339387
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con elementos especificos que existe en Estados Unidos, donde, de forma similar a Europa, se
definen las lineas de trabajo a partir de la SME (Society of Manufacturing Engineering)

El Mdster Universitario en Ingenieria de Fabricacion nacié con el objetivo de cubrir el vacio
existente en este campo en el sistema educativo espafiol -no existia ningiin Master de estas
caracteristicas- y, mas concretamente, en el universitario, desde los dos puntos de vista, el
profesional y el académico orientado a la investigacidn para la obtencién del grado de doctor, lo
cual justifica su interés académico en un entorno directamente ligado a la rama industrial de la
Ingenieria, incluyéndose en la misma todos los sectores industriales, léase Naval, Aerondutico,
Agroalimentario, Quimico..., de amplia tradiciéon en el sector socioeconémico de la Bahia de
Cadiz. No resulta pues, extrafio que la procedencia de los ingresados en el Master de referencia
en estas seis promociones sea diversa y cubran los sectores industriales antes mencionados.

Tampoco resulta extraiio que, en materia de investigacién, una de las primeras plataformas
estructuradas para su inclusién en el séptimo programa marco, sea MANUFUTURE, que agrupa
instituciones, empresas, centros tecnoldgicos y todo tipo de entidades dedicadas al mundo de
la fabricacion. La Universidad de Cadiz, a través de la Sociedad de Ingenieria de Fabricacion -a la
que pertenecen mas de diez profesores de la UCA- ha estado presente en la AGENDA de
MANUFUTURE para la definicién de lineas estratégicas de trabajo y la elaboraciéon de los
documentos que reflejen las pautas y el calendario de actuaciones para el desarrollo de las
acciones futuras en |+D+i en el dmbito de la Ingenieria de Fabricacién. Precisamente, una de las
lineas de trabajo de la plataforma MANUFUTURE se ha orientado a la propuesta, desarrollo y
establecimiento de las bases sobre las que se asienta la denominada Factoria del Futuro
(Factory of the Future, FoF), concepto que marcaran los trabajos de investigacion en Ingenieria
de Fabricacion en el denominado Horizonte 2020 dentro de un marco creado desde
MANUFUTURE y que ha dado lugar a la asociacion EFFRA (European Factories of the Future
Research Association).

Finalmente, resaltar que el interés de este tipo de ensefianzas, la importancia la Ingenieria de
Fabricacion en los entornos mas locales y mas internacionales, y la implicacién de la
Universidad de Cadiz en su desarrollo, se ven aun mas reforzados si se tienen en cuenta los
siguientes puntos:

1. Desde 2005 se celebra en Espaifa el MESIC (Manufacturing Engineering Society
International Conference) foro de encuentro de investigadores, profesionales vy
docentes en el dmbito de la Ingenieria de Fabricacidn. La Universidad de Cadiz organizé
el cuarto congreso (2011) y coorganizé el primero (2005).

2. Desde 2008, con periodicidad bianual, profesorado de Ingenieria de los Procesos de
Fabricacion actian como editores de nimeros especiales de revistas internacionales en
los que se recogen los avances en la ensefianza de Ingenieria de Fabricacién, con
articulos seleccionados de un Simposio Especial que se enmarca en el Congreso
Universitario sobre Innovaciéon Educativa en las Ensefianzas Técnicas. Como
consecuencia de la ultima reunidén, y con la previsién del apoyo de la Sociedad de
Ingenieria de Fabricacidn (SIF), se propone la creacién de una Red Nacional de Masteres
en Ingenieria de Fabricacion que serd liderada desde Cadiz.

3. La Universidad de Cadiz participd en la creacidon de la Sociedad de Ingenieria de
Fabricacion, siendo miembro de su Junta Directiva desde su fundacién, para la
definicidn de las estrategias de investigacion y formacion en Ingenieria de Fabricacién
en Espafa.
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2.1.2. Referentes externos a la universidad proponente que avalen la adecuacidn de la
propuesta a criterios nacionales o internacionales para titulos de similares
caracteristicas académicas.

Como se ha comentado, el Titulo que se propone, procede del Master homdnimo que se
imparte en la Universidad de Cadiz desde el curso 2007-2008. No obstante, para la
elaboracion del Plan de Estudios que se propone se cuenta con un buen numero de
referentes externos, tanto nacionales como internacionales, que, con los matices propios de
cada entorno socioecondmico y de las caracteristicas de cada universidad y/o centro, se han
tomar como elementos de consulta.

A continuacidn se indican los principales referentes empleados.

REFERENCIAS NACIONALES: Empleadas para el analisis y comparacion de otros Masteres
Universitarios implantados en Universidades Espafiolas
enmarcados en el ambito de la Ingenieria de Fabricacién

UNED. MASTER UNIVERSITARIO EN INGENIERIA AVANZADA DE FABRICACION. Mdster con el
mismo origen que el Mdster Universitario en Ingenieria de Fabricacion de la UCA, con una
orientacion adicional en Sistemas Productivos.
http://portal.uned.es/portal/page?_pageid=93,7196604,93_20537582& _dad=portal&_schem
a=PORTAL

Universidad de Malaga. MASTER UNIVERSITARIO EN INGENIERIA DE FABRICACION. Mdster
con el mismo origen que el Mdster Universitario en Ingenieria de Fabricacion de la UCA, con
las mismas orientaciones que el de la UCA.
http://www.politecnica.uma.es/contenidos/general.action?idselectedsection=7&selectedsecti
on=Posgrado%20-%20M%E 1ster%20y%20Doctorado&parentmenu=Presentaci%F3n%20-
%20Posgrados&idpage=151

Universidad Publica de Navarra. MASTER UNIVERSITARIO EN INGENIERIA DE MATERIALES Y
FABRICACION. Mdster con un complemento adicional de Materiales, si dejar de lado el
Procesado de Materiales.
http://www1.unavarra.es/estudios/posgrado/oferta-de-posgrado-oficial/titulos-oficiales-de-
master/titulos-oficiales-de-master/escuela-tecnica-superior-de-ingenieros-industriales-y-de-
telecomunicacion/master-universitario-en-ingenieria-de-materiales-y-fabricacion

Universidad Politécnica de Catalufia. MASTER EN INGENIERIA Y PRODUCCION INTEGRADAS
POR ORDENADOR. Mdster con una orientacion mds especifica al CAD/CAM/CIM.
http://www.fundaciocim.org/es/formacion/mypg/master-en-ingenieria-y-produccion-
integradas-por-ordenador
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Universidad del Pais Vasco. MASTER UNIVERSITARIO EN INGENIERIA MECANICA: DISENO Y
FABRICACION. Mdster con propuestas parcialmente compartidas a las efectuadas en este Plan
de Estudios.

http://www.ingenieriamecanica.ehu.es/p169-1000/es

Universidad Politécnica de Madrid. MASTER UNIVERSITARIO EN INGENIERIA DE
PRODUCCION. Mdster con propuestas parcialmente compartidas a las efectuadas en este Plan
de Estudios.
http://www.upm.es/portal/site/institucional/template.PAGE/menuitem.fe392479f15c1fe7a2
3dd510907c46a8/?javax.portlet.tpst=d4adc2b01545fee7a23dd510907c46a8&javax.portlet.pr
p_d4adc2b01545fee7a23dd510907c46a8=cod%3D56.1%26c0d2%3D56%260rden%3DCENTRO
_IMPARTICION%260pcion%3Ddetalle&javax.portlet.begCacheTok=com.vignette.cachetoken&j
avax.portlet.endCacheTok=com.vignette.cachetoken

Universidad de Oviedo. MASTER UNIVERSITARIO EN INGENIERIA MECANICA, DISENO,
CONSTRUCCION Y FABRICACION. Mdster con propuestas parcialmente compartidas a las
efectuadas en este Plan de Estudios.
http://www.uniovi.net/zope/organos_gobierno/unipersonales/vicerrectorados/voant/soant/
POP/masteres/oferta_formativa/Tec/i6/20_Master_Ingenieria_mecanica__diseno__construc
_DEF.pdf

Universidad Jaime | de Castellén. MASTER OFICIAL EN DISENO Y FABRICACION. Mdster con
propuestas parcialmente compartidas a las efectuadas en este Plan de Estudios.
http://www.mdf.uji.es/index.php

Universidad de Vigo. MASTER EN TECNOLOGIAS AVANZADAS DE PROCESOS DE DISENO Y
FABRICACION MECANICA. Mdster con propuestas parcialmente compartidas a las efectuadas
en este Plan de Estudios.
http://webs.uvigo.es/vicprof/index.php?option=com_content&task=view&id=1151&Itemid=3
51&lang=es

Universidad Politécnica de Valencia. MASTER UNIVERSITARIO EN DISENO Y FABRICACION
INTEGRADA ASISTIDOS POR COMPUTADOR. Mdster con una orientacion mds especifica al
CAD/CAM/CIM.

http://www.upv.es/titulaciones/MUDFIAC/indexc.html

REFERENCIAS INTERNACIONALES: Empleadas para el andlisis y comparacién de otros
Masteres Universitarios implantados en Universidades
Extranjeras enmarcados en el ambito de la Ingenieria de
Fabricacion.

Massachusetts Institute of Technology. MASTER OF ENGINEERING IN MANUFACTURING.
Madster con propuestas altamente compartidas a las efectuadas en este Plan de Estudios.
http://web.mit.edu/meng-manufacturing/

New York University. MASTER OF SCIENCE IN MANUFACTURING ENGINEERING. Madster con
propuestas altamente compartidas a las efectuadas en este Plan de Estudios.
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http://www.poly.edu/academics/programs/manufacturing-engineering-ms

Michigan University. MASTER OF SCIENCE OF ENGINEERING IN MANUFACTURING. Madster
con propuestas altamente compartidas a las efectuadas en este Plan de Estudios.
http://mfgeng.engin.umich.edu/

Boston University. MASTER OF SCIENCE IN MANUFACTURING ENGINEERING. Mdster con
propuestas altamente compartidas a las efectuadas en este Plan de Estudios.
http://www.bu.edu/academics/eng/programs/manufacturing-engineering/ms/

University Heights Newark. MASTER OF SCIENCE IN MANUFACTURING SYSTEMS
ENGINEERING. Mdster con propuestas parcialmente compartidas a las efectuadas en este
Plan de Estudios, especialmente en la orientacion de Sistemas de Fabricacion e Ingenieria de la
Calidad.

http://mechanical.njit.edu/academics/graduate/ms-manufacturing.php

University of Derby. MASTER OF SCIENCE IN MECHANICAL AND MANUFACTURING
ENGINEERING. Mdster con propuestas parcialmente compartidas a las efectuadas en este
Plan de Estudios, especialmente en Ingenieria del Mecanizado.
http://www.derby.ac.uk/mechanical-and-manufacturing-engineering-msc

University of Cyprus. MASTER OF SCIENCE IN MECHANICAL AND MANUFACTURING
ENGINEERING. Mdster con propuestas parcialmente compartidas a las efectuadas en este
Plan de Estudios.
http://www.phdportal.eu/studies/14399/mechanical-and-manufacturing-engineering.html

University of Notre Dame. MASTER OF SCIENCE IN MANUFACTURING ENGINEERING. Mdster
con propuestas parcialmente compartidas a las efectuadas en este Plan de Estudios,
especialmente en lo referente al Procesado de Materiales.

http://research.nd.edu/

Universite Pierre & Marie Curie. ROBOTIQUE/PRODUCTIQUE. MASTER SCIENCES DE
L'INGENIEUR. Madster con propuestas parcialmente compartidas a las efectuadas en este Plan
de Estudios, especialmente en la orientacion de Sistemas de Fabricacion aunque con una
mayor orientacion a CAD/CAM/CIM.
http://www.isir.upmc.fr/UserFiles/File/plaquette_master.PDF

Art et Metiers-Paris Institute of Technologies. INSTITUTE DES SCIENCE ET TECHNOLOGIES.
MASTER IN KNOWLEDGE INTEGRATION IN MECHANICAL PRODUCTION. Madster con
propuestas parcialmente compartidas a las efectuadas en este Plan de Estudios

http://master.paristech.fr/index.php/mas_fre/Masters/Innovation-conception
industrialisation/Knowledge-Integration-in-Mechanical-Production

University College of Cork. MASTERS IN MECHANICAL ENGINEERING - MANUFACTURING,
PROCESS AND AUTOMATION SYSTEMS. Mdster con propuestas parcialmente compartidas a
las efectuadas en este Plan de Estudios
http://www.ucc.ie/en/study/postgrad/what/sefs/masters/mecheng/
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Politecnico di Torino. MASTER IN PRODUCT LIFECYCLE MANAGEMENT. Mdster con
propuestas parcialmente compartidas a las efectuadas en este Plan de Estudios,
especialmente en la orientacion de Ingenieria de la Calidad en el apartado de PDM-PLM.
https://didattica.polito.it/master/plm/

University of Duisburg-Essen. MASTER SCIENCE IN METALLURGY AND METAL FORMING.
Madster con propuestas parcialmente compartidas a las efectuadas en este Plan de Estudios,
especialmente en lo relacionado con los Procesos de Conformado de Materiales.
http://www.uni-due.de/ise/curriculum/m-mmf.shtml

RWTH Aachen University. MASTER SCIENCE IN PRODUCTION SYSTEMS ENGINEERING.
Madster con propuestas parcialmente compartidas a las efectuadas en este Plan de Estudios,
en especial en lo relacionado con los Sistemas de Fabricacion.

http://www.rwth-aachen.de/cms/root/Studium/Vor_dem_Studium/Studiengaenge/
Liste_Aktuelle_Studiengaenge/Studiengangbeschreibung/~bdqu/Production_Systems_Engine
ering/lidx/1/

REFERENCIAS NORMATIVAS: Empleadas para la elaboracién del Plan de Estudios que se
presenta. Entre los referentes externos que avalan la
adecuacidn de la propuesta de este titulo se pueden indicar
los siguientes:

RD 1393/2007 (BOE 30 de octubre de 2007).

RD 861/2010 (BOE 2 de julio de 2010)

GUIA DE APOYO PARA LA ELABORACION DE LA MEMORIA DE VERIFICACION DE TIiTULOS
UNIVERSITARIOS OFICIALES (Grado y Master). Junta de Andalucia. Agencia Andaluza del
Conocimiento

Informe del proyecto “Tuning educational structures in Europe” (2001-2002).

Informe sobre la Innovacion en la Docencia en las Universidades Andaluzas (Informe CIDUA,
2005).

Informes oficiales elaborados por el Ministerio de Educacion.

Datos de alumnos de nuevo acceso en las titulaciones de la Universidad de Cadiz, elaborado
a partir de los datos de la Direccidn General de Acceso.

Plan de Estudios de Master Universitario en Ingenieria de Fabricacion por la UCA, a extinguir
a la entrada del propuesto.

Informes MANUFUTURE

Informes EFFRA

OTRAS REFERENCIAS: Empleadas para el establecimiento de las lineas estratégicas de
formacidon e investigacion en el ambito de la Ingenieria de
Fabricacion, tanto a escala nacional como internacional.

SME-SOCIETY OF MANUFACTURING ENGINEERS (USA)
http://www.sme.org/

SIF-MES-MANUFACTURING ENGINEERING SOCIETY-SOCIEDAD DE INGENIERIA DE
FABRICACION
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http://www.sif-mes.org/webs/marcos.htm

R2TAF-RED ESPANOLA DE TECNOLOGIAS AVANZADAS DE FABRICACION
http://www.ehu.es/r2taf/

ASME-AMERICAN SOCIETY OF MECHANICAL ENGINEERS (USA)
http://www.asme.org/

IAE. INTERNATIONAL ASOCIATION OF ENGINEERS (W)
http://www.iaeng.org/WCE2012/

EFFRA - European Factories of the Future Research Association (UE)
http://www.effra.eu/

ManuFuture: EFFRA (UE)
http://www.manufuture.org/manufacturing/?page_id=144

CIRP. COLLEGE INTERNATIONAL POUR LA RECHERCHE IN PRODUCTIQUE
http://www.cirp.net/

2.1.3. Descripcion de los procedimientos de consulta internos utilizados para la elaboracion
del plan de estudios.

Se ha tomado como partida el Plan de Estudios del Master Universitario en Ingenieria de
Fabricacion actualmente implantado en la Universidad de Cadiz. Tomandolo como base se han
llevado a cabo las siguientes acciones.

e Comunicacién a cada una de las Areas de Conocimiento y Departamentos Implicados
e FEl 17 de octubre de 2012, y de acuerdo al marco del Reglamento UCA/CG02/2012, de
30 de marzo de 2012, por el que se aprueban los criterios generales y el
procedimiento para la definicién del Mapa de Masteres de la Universidad de Cadizy la
reordenacién de los titulos de masteres, se aprueba por la Junta de Escuela de la ESI |a
Propuesta de la Comisidn para la elaboracién de la Memoria del Master Universitario
en Ingenieria Informatica, que se constituyd oficialmente en la sesidn celebrada el dia
15 de noviembre de 2012. Esta estd formada por representantes de las siguientes
areas de conocimiento:
= |ngenieria de los Procesos de Fabricacion
= |ngenieria Mecanica
= |ngenieria Eléctrica
=  Proyectos de Ingenieria
= (Ciencia de Materiales e Ingenieria Metalurgica
= Expresion Grafica en la ingenieria
= QOrganizacién de Empresas
e Integracion en la Comisidn de representantes del Equipo de Direccién de la Escuela
(actuan especialmente sobre aspectos generales del funcionamiento del Master)
e Integracion en la Comisién de representantes de los Alumnos. Se propone la
participacion de alumnos que cursan actualmente
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e Solicitud y recogida de informacién proporcionada sobre resultados, estructura, etc.,
del Master actualmente implantado

e Solicitud y recogida de informacion proporcionada sobre aspectos institucionales a
incluir en la Memoria

e Recogida de propuesta inicial de la Coordinacién del Master

e Debate en la Comisidn de la propuesta y propuestas alternativas

e Elaboracién de la Propuesta de Plan de Estudios

Las evidencias y documentos relacionados con los procedimientos de consulta estan
disponibles en las actas de la comisién que se conservan en la Secretaria del Centro. También
se conservan los espacios de trabajo colaborativo en red que se usaron como foro de
intercambio de informacion y opiniones.

2.1.4. Descripcion de los procedimientos de consulta externos utilizados para la elaboracion

del plan de estudios

Se ha tomado como partida el Plan de Estudios del Mdster Universitario en Ingenieria de
Fabricacién actualmente implantado en la Universidad de Cadiz. Tomandolo como base se han
llevado a cabo las siguientes acciones.

e Solicitud, recogida y andlisis de informacién a egresados del citado Master
Universitario en Ingenieria de Fabricacion.

e Emisiodn de la propuesta a representantes de la Sociedad de Ingenieria de Fabricacién.

e Incorporacién a la Comisién de representantes de entidades y Empresas en las que
tiene especial relevancia la Ingenieria de Fabricacidon en todos sus aspectos y, en
especial, en los relacionados con los incluidos en los médulos especificos propuestos.

Adicionalmente, como ya se ha comentado, se ha dispuesto de la referencia marcada por la
Sociedad de Ingenieria de Fabricacidn, las plataformas que marcan la direccién en Ingenieria
de Fabricacién en la UE (EFFRA y MANUFUTURE), y el tejido empresarial del entorno
socioecondmico de la Bahia de Cadiz y del eje Cadiz-Sevilla, sin menoscabo de consideracion
adicional de entornos mas amplios tanto a escala nacional como internacional.

2.1.5. Objetivos generales del titulo.

El titulo de Master Universitario en Ingenieria de Fabricacién por la Universidad de Cadiz tiene
como objetivo general dotar a la sociedad de una opcién de formacién universitaria en el
ambito de la Ingenieria de Fabricacidén, directamente vinculado a la rama industrial de la
ingenieria en su concepcién mas amplia, que permita el desarrollo econdmico, social y
humanista de sus ciudadanos y organizaciones. Para esto se pretende impartir una docencia
de calidad con la que se pueda obtener los mejores Ingenieros de Fabricacion posibles
adaptados a la realidad en la que desarrolla su actividad académica el Centro, con capacidad
para el desarrollo de tareas de investigacion en lineas especialmente relacionadas con la
Ingenieria de Fabricacion.

Al mismo tiempo, el titulo debe permitir acceder a niveles de especializacidn, posibilitdndose
esta especializacién desde la estructura ciclica de formacién universitaria a partir de los
acuerdos de Bolonia. Por tanto, el titulo faculta para el acceso a la carrera investigadora y la
obtencion del grado de Doctor.
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ALEGACIONES Y RESPUESTAS AL INFORME PROVISIONAL DE EVALUACION
DE LA SOLICITUD DE VERIFICACION DEL MASTER UNIVERSITARIO EN
INGENIERIA DE FABRICACION DE LA UNIVERSIDAD DE CADIZ

Denominacién del Master Master Universitario en Ingenierfa de Fabricacion por la
Universidad de Cadiz
1D 4314326

Universidad solicitante Universidad de Cadiz

Universidad/es participante/s | Universidad de Cadiz

Centro/s Escuela Superior de Ingenieria

Cédigo de color utilizado en el texto:
» Texto en negro: respuesta al revisor
» Azul: texto original de la memoria
»  Azabtachade: texto original de la memoria que se elimina de la redaccién en la memotia
» Texto en rojo: texto propuesto de nueva redaccién en la memoria

El presente documento responde al Informe provisional de evalnacion de la solicitud para la
vertficacion del Master Universitario en Ingenieria de Fabricacion por la Universidad de Cadiz realizado
por la Agencia Andaluza del Conocimiento.

En este documento se da respuesta a las MODIFICACIONES (aspectos que
necesariamente deben ser modificados a fin de obtener un informe favorable) y a las
RECOMENDACIONES (aspectos que pueden ser mejorados en la propuesta) sefialadas
en el citad Informe. El Informe de evaluacion contiene CATORCE modificaciones de caracter
obligatorio, a las cuales se da respuesta en este informe de alegaciones, y CINCO
recomendaciones, a las cuales se da respuesta en el presente documento; incorporandolas a
la memoria del titulo y desarrollandolas durante la implantacion del mismo.

Criterio Modificaciones | Recomendaciones
Crit. 1 1 No hay

Crit. 2 No hay No hay

Crit. 3 1 No hay

Crit. 4 4

Crit. 5 4 1

Crit. 6 2

Crit. 7 1 No hay

Crit. 8 1 No hay
Total 14 5

En este documento a cada una de las MODIFICACIONES o
RECOMENDACIONES se aporta la respuesta de la UCA y la REDACCION final que resulta
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de la aceptacion de la modificacion/ recomendacion. En negtro se incluyen los argumentos que sostiene la
respuesta a la modificacion u observacion realizada en el informe de evaluacion. En texto azul se recoge el
texcto original de la memoria; en texcto—azsi-tachads el texto que desaparece del texto de la memoria como
consecuencia de las modificaciones y, por iltimo, en texto rojo la propuesta de texto para insertar en la
menoria.

Criterio I. Descripcion del programa de Doctorado.
Modificaciéon 1

Se debe cambiar la denominacion del titulo de forma que se adeciie a los contenidos del plan de estudios
propuesto

Respuesta

Como se hace hincapi¢ en el ANEXO 2 de la Memoria presentada, el Medster
Universitario — en  Ingenieria  de  Fabricacion — proviene del Master homodnimo
actualmente vigente en la Universidad de Cadiz y que se encuentra implantado
desde el curso 2007-2008, con gran demanda, cubriéndose el total de plazas
ofertadas en practicamente todas las promociones. Su denominacién proviene del
nombre del Programa de Doctorado Interuniversitario con Mencion de Calidad que
dio origen al mismo.

En la actualidad, el concepto de Ingenierfa de Fabricacién cubre los aspectos
relacionados con los Procesos de Fabricacion y los Sistemas de Fabricacion. Ambos
aspectos se encuentran tratados en el Master que se presenta de acuerdo con las
asignaturas que se incluyen en el programa.

En efecto, los Procesos de Fabricacién se abordan de forma detallada en
asignaturas como Ingenierfa de los Procesos de Mecanizado e Ingenierfa de los
Procesos de Conformado con Conservacion de Material. En las mismas se abordan
todos los Procesos de Fabricacion con Conservacion, Aporte y Eliminacion de
Material, sus bases y estrategias.

Los Sistemas de Fabricaciéon se abordan en asignaturas como Aplicaciones
Informaticas en Ingenierfa de Fabricacion, Planificaciéon y Analisis de Sistemas
Productivos. En las mismas se abordan la planificacion y analisis de la produccion,
la asistencia informatica en sistemas de fabricacion y los sistemas de fabricacion
emergentes (IMS, HMS, BMS,...)

Ambos aspectos convergen en una asignatura de homogeneizacién como la de
Elementos de Ingenierfa de Fabricacion y en otra encaminada a disponer de
elementos de control de Procesos de Fabricacion en Sistemas de Fabricacién como
es la de Metrologifa Industrial. De acuerdo con ello, se considera que todos los
aspectos de la Ingenierfa de Fabricacién quedan recogidos en los 30 créditos
correspondientes a estas seis asignaturas, por lo que el titulo del Master se considera
adecuado a sus contenidos.

De los 30 créditos restantes, 5 se corresponden con la asignatura de Metodologia de
la Investigacién, 10 con asignaturas de Especialidad y 15 con el Trabajo Fin de
Master.
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Es preciso hacer constar que, en la actualidad, y tal y como se hace hincapié en los
referente externos (ANEXO 2) la mayorfa de los Masteres Universitarios en
Ingenierfa de Fabricacion presentan titulos similares o que incluso hacen referencia
a contenidos aun mas amplios que los propuestos en el presente Master.

Sirvan de ejemplo los que a continuacién se indican:

e Universidad de Malaga. MASTER UNIVERSITARIO EN INGENIERIA

DE FABRICACION

e UNED. MASTER UNIVERSITARIO EN INGENIERIA AVANZADA
DE FABRICACION

e Universidad Jaime I de Castellon. MASTER OFICIAL EN DISENO Y
FABRICACION

e Universidad Publica de Navarra. MASTER UNIVERSITARIO EN
INGENIERIA DE MATERIALES Y FABRICACION

e Universidad Politécnica de Madrid. MASTER UNIVERSITARIO EN
INGENIERIA DE PRODUCCION

e Universidad de  Oviedo. MASTER  UNIVERSITARIO EN
INGENIERIA MECANICA, DISENO, CONSTRUCCION Y
FABRICACION

La propuesta de Plan de Estudios presentada puede cotejarse con las de
Universidades extranjeras de elevado prestigio (ANEXO 2) que se tomaron como
referencia a la hora de elaborar el Plan de Estudios original y que se revisaron para
la propuesta del actual. Sirvan como ejemplo:

e Massachusetts Institute of Technology. MASTER OF ENGINEERING
IN MANUFACTURING

e Michigan University. MASTER OF SCIENCE OF ENGINEERING IN
MANUFACTURING

e University of Notre Dame. MASTER OF SCIENCE IN
MANUFACTURING ENGINEERING

e RWTH Aachen University. MASTER SCIENCE IN PRODUCTION
SYSTEMS ENGINEERING

Por todo lo anterior, se solicita que se mantenga el nombre de Master Universitario
en Ingenierfa de Fabricacion para que pueda seguir manteniendo su posicion y

referencia en el mapa de Masteres Universitarios de Espafia.

En cualquier caso, y con objeto de no cortar la oferta formativa se podria proponer
un titulo alternativo como el siguiente:

Master Universitario en Ingenierfa de Procesos y Sistemas de Fabricacion

Nueva redaccion.
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Criterio III. Competencias

Modificacion 1

Se deben redactar en términos adecnados las competencias, generales, transversales y especificas. Es una
buena prectica incluir un verbo que identifique bien la accion que genera los resultados de aprendizaje, de
Jforma que éstos puedan visualizarse y ser evaluables. En la definicion de estas competencias se recomienda
utilizar verbos diferentes a los de “conocer y usar’, tales como “describir, identificar, clasificar, comparar,
evaluar o valorar, formular, argumentar, calcular, planificar, ete.

Respuesta

Se ha atendido la modificacion. Para ello, se han revisado todas las competencias
generales, transversales y especificas. Se han detectado aquéllas que son susceptibles
de modificar de acuerdo con lo indicado en el texto de la modificacién. De acuerdo
con ello, se tendrfa la siguiente redaccion para las competencias indicadas.

Nueva redaccion.

5.1. Competencias generales.

CODIGO COMPETENCIA GENERAL
Capacidad para la-preparaeiénde preparar proyectos, identifteretbn,analisisy
CG1 resolaeién—de identificar, analizar y resolver problemas en el ambito de la

Ingenieria de Fabricacion

5.2. Competencias especificas.

CODIGO COMPETENCIA ESPECIFICA

CE1 Desarrelle-de Desarrollar Proyectos Industriales de Ingenieria de Fabricacion

CE2 Capacidades para la—direeeibn—estudio——optimizactébn—de-dirigir, estudiar y
optimizar lineas y plantas de fabricacion

CE3 Capacidades para la—seleeetén—de scleccionar la tecnologia y procesos
adecuados a las distintas actividades de fabricacion

CE4 Capacidad para optimizar Optimizacidn-de-los recursos productivos

CE5 Integraeién—de Integrar conocimientos, capacidades y destrezas segun las
grandes lineas estratégicas de los sistemas de fabricaciéon avanzados,
incluyendo: conformado de precision; trazabilidad del producto; seleccion
optimizada de materiales; automatizacion de procesos; flexibilidad; eficiencia
energética; calidad; seguridad industrial; sostenibilidad.

CEG6 Elaboraeién—y—desarrollo—de Elaborar y desarrollar Proyectos de I+D+i en

Ingenieria de Fabricacion

5.3. Competencias transversales.

CODIGO

COMPETENCIA TRANSVERSAL

CT1

Capaeidad-parael-Disponer de capacidad para el razonamiento critico, latema
de tomar decisiones, analisis;sintesisyapheaectén analizar, sintetizar y aplicar
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de-conocimientos en la practica, y etganizacién—yplantfteaetén—organizar y

planificar

CT2 Creatividad y espiritu inventivo en la resoluciéon de problemas cientifico-
técnicos

CT3 Capacidad para trabajar en equipo, en especial de caracter multidisciplinar

CT4 Capacidad para planificar la creacién y funcionamiento de una empresa

CT5 Disponer de una actitud social de compromiso ético, deontologico y

medioambiental

Criterio IV. Acceso y Admision de Estudiantes

Modificacion 1

Se debe establecer una ponderacion de los elementos que seran considerados para la seleccion de los
estudiantes, de forma que pueda verse resuelto el exceso de demanda. En la memoria se indica: “La
Comision de Garantia de Calidad del Centro propondrd una serie de criterios de seleccion para el caso de
que se llegue a producir una sitnacion de acceso competitivo en un curso académico, al haber mds solicitudes
que plazgas disponibles. Dichos criterios seran publicados en la guia docente de cada curso”.

Respuesta

Se ha atendido la modificaciéon. En efecto, los criterios de Admision los fija el
Distrito Unico Andaluz y se ponderan desde la Comision Académica del Master.
Para ello, se ha revisado el texto del punto 4.2 y se le ha incluido una ponderacion
para los distintos requisitos.

Nueva redaccion.

Los criterios y requisitos de admision en el Master Universitario en Ingenierfa de
Fabricacion responden al acuerdo general normativo adoptado por las autoridades
académicas andaluzas que afecta a todos los masteres oficiales ofertados en la
Comunidad Auténoma de Andalucia y que se plasman en los mecanismos de
acceso establecidos a través del Distrito Unico Universitario Andaluz, siendo éstos
objetivables y ponderables.

En—eualquter—ease;—se—tendri—en—euventa: Se tendran en cuenta los siguientes

requisitos con una ponderacion como la indicada a continuacion:
e Expediente académico (15%-30%).

e Conocimiento de otros idiomas diferentes a la propia lengua materna (con
preferencia en la calificacion del inglés sobre otros idiomas) (5%-15%).

e Adecuacion de la formacion académica previa del estudiante (45%-65%).

e Motivacién, experiencia profesional y/o investigadora previa (10%-20%).

Modificacion 2
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Se debe incorporar la normativa sobre el sistema de reconocimiento y transferencia de créditos (o una
descripcion del miismo) que va a ser aplicado en el titulo. Dicho sistema debe ser acorde con los Reales
Decretos 1393/2007 y 861/2010. Esta normativa general, se debe complementar si procede con los
criterios especificos que la Comision Académica haya de tomar en consideracion para proceder a los
reconocimientos pertinentes.

Respuesta

Se ha atendido la modificacion. Para ello, se ha revisado el texto del punto 4.4 y se
ha incluido una nueva redaccion.

Nueva redaccion.

En la siguiente direccion se puede consultar el reglamento de la UCA por el que se
regula el reconocimiento y trasferencia de créditos en las enseflanzas universitarias

oficiales reguladas por el RD 1393/2007 y 861/2010.
http:/ /www.uca.es/sectretaria/portal. do’TR=A&&IDR=1&identificador=1563

El capitulo IV regula las normas especificas en relacién con los titulos oficiales de
Master.

Modificacion 3

Se debe aclarar la necesidad de complementos formativos, pues aungue no se contemplan en la solicitud se
hace referencia a que: "' ..... dependiendo de su procedencia se podra recomendar el curso de diferentes
materias o asignaturas relacionadas que se tmparten en la Escuela Superior de Ingenieria de Cadiz, o bien
la realizacion de Seminarios que puntualmente puedan desarrollarse en la Escuela”. En su caso, se deben
definir los perfiles de acceso de los estudiantes que requeriran realizar estos complementos formativos e
ncluir una descripcion los mismos.

Respuesta

Se ha atendido la modificacion, si bien se remarca que los complementos
formativos no son obligatorios. Para ello, se ha revisado el texto del punto 4.6 y se
ha incluido una nueva redaccion.

Nueva redaccion.

No se contemplan Complementos Formativos Obligatorios a los estudiantes que accedan al
Master. No obstante, dependiendo de su procedencia se podra recomendar el curso
de diferentes materias o asignaturas relacionadas que se imparten en la Escuela
Superior de Ingenierfa de Cadiz, o bien la realizacion de Seminarios que
puntualmente puedan desarrollarse en la Escuela.

En general, a todos los alumnos de nuevo ingreso que no presenten en su titulacion
de procedencia estudios basicos en Ingenierfa de Fabricacion se recomendard la

Master Universitario en Ingenieria de Fabricaciéon Péigina 6 de 21

csv: 103626228869272250339387



realizacion de alguna de las asignaturas basicas en Ingenierfa de Fabricacion en
curso en las distintas titulaciones que se imparten en la Escuela Superior de
Ingenierfa de la Universidad de Cadiz, como las que se indican en la Tabla siguiente.

Titulacion Asignatura

Grado en Ingenieria Aeroespacial Ingenierfa de Fabricacién

Grado en Ingenierfa en Tecnologias Industriales | Ingenierfa de Fabricacion

Grado en Ingenierfa en Disefo Industrial y

Desarrollo del Producto Procesos Industriales

Modificacion 4

Se debe justificar la oferta de éste mdster a titulados de universitarios que hayan adquirido en su formacion
previa competencias relacionadas con la Ingenieria de Fabricacion, dentro de los distintos dmbitos y/o
sectores industriales. Los titulados actnales en Ingenieria Industrial, Naval y Aerondutica que se
mencionan han adquirido contenidos, y competencias iguales o superiores al Mdster que se propone

Respuesta

Se ha atendido a la modificacion, si bien se desea hacer hincapié en dos hechos:

1. El Master propuesto responde a las estructuras ciclicas de las ensenanzas
universitarias recogidas en la LOU, LOM-LOU y RD 1393/2007. Por
esta razéon el Master Universitario en Ingenierfa de Fabricacion se
propone como una continuaciéon de estudios de grado de la rama de
Ingenierfa y Arquitectura. La redacciéon no era la mas adecuada, por lo
que se ha procedido a rectificarla.

2. Los actuales titulos a los que hace referencia la Modificacién se
encuentran a extinguir. Analizando la troncalidad de los mismos de
acuerdo con lo recogido en los diferentes Boletines Oficiales del Estado,
nigun titulo supera en 9 créditos (LRU) las materias relacionadas con la
Ingenierfa de Fabricacion.

Nueva redaccion.

El Master Universitario en Ingenierfa de Fabricacion se ha disefiado especialmente
para aquellos titulados universitarios que hayan adquirido en su formacién previa
competencias relacionadas con la Ingenierfa de Fabricacién, dentro de los distintos
ambitos y/o sectores industriales. La estructura ciclica de los estudios universitatios
definida en la LOM-LOU. Ley Organica 4/2007 (BOE 89, 13 de Abril de 2007) en
su Articulo 37 (Estructura de las Ensefianzas Oficiales) y el R.D. 1393/2007 en sus
articulos 2 y 8, definen a los Masteres Universitarios como ensefianzas de Segundo
Ciclo, continuadoras con o sin fin de especializaciéon de las ensefianzas de grado
constituyentes del Primer Ciclo. Por esta razén, este Master se encuentra
especialmente disefiado para Graduados en el ambito de la Ingenierfa que disponga
de una formacién basica en Ingenierfa de Fabricaciéon. No por ello deja de lado a
los Ftitulados actuales en Ingenierfa Industrial, Naval y Aerondutica; y en las

correspondientes Ingenierfas Técnicas Industriales; Navales—y-Aerondutieas;ylos
futures—Graduados—en—Ingenterfa—en estos ambitos y en cualquier otro que
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contemple una formacién universitaria basica en Ingenierfa de Fabricacion; En la
situacion actual de los estudios, todos ellos responden al perfil preferente de
ingreso en este Master.

Recomendacion 1

Se recomienda explicitar el perfil de ingreso recomendado (breve descripcion de las caracteristicas personales
de posibles estudiantes a los gue va dirigido el titulo).

Respuesta
El perfil de los alumnos de nuevo ingreso no contempla caracteristicas personales,

por lo que se evita la realizacion previa de entrevistas, teniéndose en cuenta solo
caracteristicas de indole académica.

Nueva redaccion.

Recomendacion 2

Se recomienda justificar la referencia del apartado 4.2 Requisitos de Acceso y Criterios de Admision, a
que: “En cualguier caso, se tendrd en cuenta: Conocimiento de otros idiomas diferentes a la propia lengua
materna (con preferencia en la caltficacion del inglés sobre otros idiomas)”, dado que el programa formativo
se imparte en castellano.

Respuesta
Este criterio se ha tenido en cuenta en las seis promociones del Master anteriores,

debido a que gran parte del material docente (libros, articulos, videos, etc) se
encuentra en inglés.

Nueva redaccion.

Criterio V. Planificacion de las Ensefianzas
Modificacion 1

Se debe aportar informacion relativa a los mecanismos de coordinacion docente con los que cuenta el titulo
(senalando agentes implicados, mecanismos y procedinientos).

Respuesta
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Se ha atendido la modificacién incluyéndose al final del punto 5. Planificaciéon de
las Ensefnanzas el parrafo que a continuacion se indica.

Nueva redaccion.

La Comision de Garantia de Calidad del Centro convocara al menos una vez cada
cuatrimestre a los profesores coordinadores de materias para llevar a cabo
reuniones de coordinaciéon docente. Por otra parte el coordinador del Master
convocara, al menos una vez en el curso académico, el pleno del claustro de
profesores para informar a todo el profesorado del seguimiento del programa
formativo, los resultados de las encuestas entre el alumnado y recoger las
sugerencias que se propongan.

Modificacion 2

Se debe aclarar en la memoria el sentido de la modalidad de la realizacion del trabajo de fin de maister en
empresas. Se debe definir el trabajo fin de madster teniendo en cuenta que es inico para un titulo. El
Trabajo fin de mdster es una materia integradora de todas las competencias del titulo. Es decir, se debe
asegurar que pueda incorporar la adquisicion de las competencias de las diferentes especialidades. E/l trabajo
[fin de mdster no puede ser sustituido por la elaboracion de un memoria de pricticas. Las prdcticas externas
deben diferenciarse del Trabajo Fin de Master.

Respuesta

En primer lugar se desea remarcar el hecho de que en el Master propuesto no se
contempla la realizacion de Practicas en Empresas. Sin embargo, dado el contexto
en el que actualmente se desarrolla el Master y en el que se pretende desarrollar en
un futuro, se contempla la posibilidad de que el Trabajo Fin de Master (trabajo de
I+D) pueda desarrollarse en empresas, debido a la existencia de Proyectos de I+D
en colaboracién con empresas y entidades y a convenios que asf lo contemplan. Se
han incluido referencias a los mismos (NUEVO ANEXO). En lo que se refiere a
la inclusion de las competencias de las especialidades, la normativa actual exige que
se incluyan todas las competencias comunes al titulo, no estando permitida la
inclusion de las de especialidad. No se tendria ningtin inconveniente en afiadirlas en
cada caso, pero la normativa de Elaboracion Planes de Estudio obliga a poner sélo
las competencias comunes en el titulo quedando fuera de lugar las competencias de
especialidad. Finalmente, se ha modificado la redacciéon de los puntos 2.1 y 5.4
dejando clara constancia en la ficha del Trabajo Fin de Master que la realizacion del
TEFM en empresa es de I+D+i.

Nueva redaccion.

PUNTO 2.1

El desarrollo del Master en estas cinco promociones ha puesto de manifiesto el
especial interés por transformar el PERFIL PROFESIONAL en un PERFIL
INVESTIGADOR a desarrollar en colaboraciéon con Entidades o Empresas con
las que interactda la Escuela Superior de Ingenieria de la UCA, dando respuesta a
las demandas de investigacion aplicada en sectores industriales. Es por ello que, en
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esta propuesta se pretende disponer de un solo perfil, el INVESTIGADOR, pero

con dos orientaciones:

e I+D+i ACADEMICA, entendiéndose ésta por una investigacion
entroncada en las lineas de investigacion de los grupos y equipos de
investigaciéon que participan en el Master y que desarrollan sus actividades
investigadoras en Ingenierfa de Investigacion.

e [+D+i EN EMPRESAS, entendiéndose ésta por una investigacion dirigida,
aplicada y particularizada en un contexto empresarial, dentro de Proyectos y
Actividades de I+D+i que se realicen en Empresas. La realizacion de
Trabajos Fin de Master de I+D+i en Empresas se encontrard sujeta a la
variabilidad anual intrinseca a necesidades propias de trabajos de estas
caracteristicas vinculados, en muchos casos, a Proyectos de I+D+i de
colaboraciéon de la UCA con Empresas o Entidades en el ambito de la
Ingenierfa de Fabricacion

PUNTO 5.4

INFORMACION DE CADA MATERIA O ASIGNATURA

COMPETENCIAS QUE SE ADQUIEREN: (indicar codigo)

Com. Basicas | Com. Generales | Com. Especificas Com.
Transversales

CB1, CB2, CG1 CEl, CE2, CE3, |CT1,CT2,CT3,

CB3, CB4, CE4, CE5,CE6 | CT4,CT5

CB5

REQUISITOS PREVIOS:

Se requiere tener superadas las restantes asignaturas del Master.

BREVE DESCRIPCION DE LOS CONTENIDOS:

Realizacién de un trabajo Féentee-e-de I+D++i dirigido de aplicacion y sintesis de
los conocimientos

RESULTADOS DE APRENDIZAJE:

Preparaciéon para abordar en un futuro el disefio, planificaciéon y desarrollo
realizaetén-de un Trabajos de Iavestigaeién I+D+i en el ambito de la Ingenieria
de Fabricacion, tanto en aspectos relacionados con los Procesos de Fabricacion
como en los referentes a Sistemas de Fabricacion, en grupo, en cooperaciéon o
bajo direccién de distintas dimensiones y/o recorridos.

OBSERVACIONES:

Se contemplan dos posibilidades de realizacion del Trabajo Fin de Master.

— I+D+i Académica. A realizar en las instalaciones de la Escuela Superior
de Ingenierfa u otras de la Universidad de Cadiz. La tutela del TFM
recaera en un Profesor Doctor del Master Universitario en Ingenierfa de
Fabricacién.

— I+D+i en Empresa. Realizaciéon de un Ftrabajo de Investigaeiébn
[+D+i, en general de caracter aplicado en colaboraciéon con Empresas o
Entidades que contemplen la posibilidad de realizacién de actividades de
I+D+i. La tutela del TFM recaera en un Profesor Doctor del Mister
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Universitario en Ingenierfa de Fabricacion, existiendo la posibilidad de un
co-tutor en la empresa o entidad designado por la misma y aprobado por
la Comision Académica del Master.

La(s) Convocatoria(s) de Evaluacion de los Trabajos Fin de Master, la
Composicion de los Tribunales y las normas de presentacion se llevaran a cabo de
acuerdo con la normativa que para tal fin se ha aprobado por el Consejo de
Gobierno de la Universidad de Cadiz y que puede encontrarse en:

http://www.uca.es/recursos/doc/Oficina_Posgrado/Normativa/1582112187_5
11201295720.pdf

ACTIVIDADES FORMATIVAS CON SUS CREDITOS ECTS:

Actividad Créditos N° de horas Presencialidad (%)
ECTS

PRESENTACION y
PUESTA EN N
COMUN DEL 0.40 10 100 %
TRABAJO
TUTORIAS 1.60 40 100 %
TRABAJO
PERSONAL N
(ESTUDIO) DEL 13.00 325 0%
ALUMNO

METODOLOGIAS DOCENTES:

HEURISTICA INDUCTIVA (Practicas y Trabajos Dirigidos)

SISTEMAS DE EVALUACION DE ADQUISION DE

COMPETENCIAS:
Sistema Ponderacion Ponderacion
Minima Miaxima
Trabajos Individual (Con 100 % 100 %

Exposicion Oral)

Modificacion 3

Ewn caso de ofertar pricticas en empresas estas deben tener entidad propia y se debe definir su cardcter en los
créditos generales del plan de estudios, y deben describirse de modo idéntico al resto de materias del plan de
estudios incluyendo, en consecuencia, ECTS, contenidos, actividades formativas, metodologias docentes,
competencias alcanzadas, resultados de aprendizaje, sistema de evalnacion y planificacion temporal. Se debe
incluir o aportar una direccion web donde poder consultar los convenios previstos y nimero de plagas para
su realizacion, asi como el procedimiento de asignacion de tutores y requisitos de los tutores en la empresas,
si es el caso, y de control del trabajo en la empresa para garantizar su cardcter formativo. El Mster no
contempla pricticas externas, y esta modalidad del trabajo de fin de madster parece suponer de hecho
practicas en empresas.

Respuesta

En primer lugar se desea volver a remarcar el hecho de que en el Master propuesto
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no se contempla la realizacion de Practicas en Empresas. Sin embargo, dado el
contexto en el que actualmente se desarrolla el Master y en el que se pretende
desarrollar en un futuro, se contempla la posibilidad de que el Trabajo Fin de
Master (trabajo de I+D) pueda desarrollarse en empresas, debido a la existencia de
Proyectos de I+D en colaboraciéon con empresas y entidades y a convenios que asi
lo contemplan. Se han incluido referencias a los mismos y se ha modificado la
redaccion del PUNTO 2.1 en el sentido indicado en la modificacién anterior.

Nueva redaccion.

El desarrollo del Master en estas cinco promociones ha puesto de manifiesto el
especial interés por transformar el PERFIL PROFESIONAL en un PERFIL
INVESTIGADOR a desarrollar en colaboraciéon con Entidades o Empresas con
las que interactda la Escuela Superior de Ingenierfa de la UCA, dando respuesta a
las demandas de investigacion aplicada en sectores industriales. Es por ello que, en
esta propuesta se pretende disponer de un solo perfil, el INVESTIGADOR, pero

con dos orientaciones:

e I+D+i ACADEMICA, entendiéndose ésta por una investigacion
entroncada en las lineas de investigacion de los grupos y equipos de
investigaciéon que participan en el Master y que desarrollan sus actividades
investigadoras en Ingenierfa de Investigacion.

e [+D+i EN EMPRESAS, entendiéndose ésta por una investigacion dirigida,
aplicada y particularizada en un contexto empresarial, dentro de Proyectos y
Actividades de I+D+i que se realicen en Empresas. La realizacion de
Trabajos Fin de Master de I+D+i en Empresas se encontrara sujeta a la
variabilidad anual intrinseca a necesidades propias de trabajos de estas
caracteristicas vinculados, en muchos casos, a Proyectos de I+D+i de
colaboracion de la UCA con Empresas o Entidades en el ambito de la
Ingenierfa de Fabricacion

Modificacién 4

Se deben detallar con mayor precision los contenidos y los resultados de aprendizaje del trabajo de fin de
midster, de forma que se garantice que los estudiantes los conocen con la debida antelacion. Se recomienda
aportar el procedimiento de evaluacion del trabajo de fin de mdster, asi como los calendarios y plazgos de
elaboracion temporal para los estudiantes.

Respuesta

Se ha atendido a la modificacién efectuando una nueva redaccion de la Ficha del
Trabajo Fin de Master como la incluida en la respuesta a la Modificacion 2.

Nueva redaccion.

INFORMACION DE CADA MATERIA O ASIGNATURA

COMPETENCIAS QUE SE ADQUIEREN: (indicar cédigo)

Com. Basicas | Com. Generales | Com. Especificas Com.
Transversales
CB1, CB2, CG1 CE1, CE2, CE3, CT1, CT2, CT3,
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CB3, CB4, CE4, CE5, CE6 | CT4, CT5
CB5

REQUISITOS PREVIOS:

Se requiere tener superadas las restantes asignaturas del Master.

BREVE DESCRIPCION DE LLOS CONTENIDOS:

Realizacion de un trabajo Féentee—o-de I+D+1 dirigido de aplicacion y sintesis de
los conocimientos

RESULTADOS DE APRENDIZAJE:

Preparaciéon para abordar en un futuro el disefio, planificaciéon y desarrollo
realizaetén-de un Trabajos de Investigaeién [+D+i en el ambito de la Ingenierfa
de Fabricacion, tanto en aspectos relacionados con los Procesos de Fabricacion
como en los referentes a Sistemas de Fabricacion, en grupo, en cooperacion o
bajo direccién de distintas dimensiones y/o recorridos.

OBSERVACIONES:

Se contemplan dos posibilidades de realizacion del Trabajo Fin de Master.

— I+D+i Académica. A realizar en las instalaciones de la Escuela Superior
de Ingenierfa u otras de la Universidad de Cadiz. La tutela del TFM
recaera en un Profesor Doctor del Master Universitario en Ingenieria de
Fabricacion.

— I+D+i en Empresa. Realizacion de un Ftrabajo de Investigaeibn
[+D+i, en general de caracter aplicado en colaboracién con Empresas o
Entidades que contemplen la posibilidad de realizaciéon de actividades de
[+D+i. La tutela del TFM recaera en un Profesor Doctor del Master
Universitario en Ingenierfa de Fabricacion, existiendo la posibilidad de un
co-tutor en la empresa o entidad designado por la misma y aprobado por
la Comisién Académica del Master.

La(s) Convocatoria(s) de Evaluacion de los Trabajos Fin de Master, la
Composicion de los Tribunales y las normas de presentacion se llevaran a cabo de
acuerdo con la normativa que para tal fin se ha aprobado por el Consejo de
Gobierno de la Universidad de Cadiz y que puede encontrarse en:

http:/ /www.uca.es/recursos/doc/Oficina_Posgrado/Normativa/1582112187_5
11201295720.pdf

ACTIVIDADES FORMATIVAS CON SUS CREDITOS ECTS:

Actividad Créditos N° de horas Presencialidad (%)
ECTS

PRESENTACION y
PUESTA EN
COMUN DEL 0.40 10 100 %
TRABAJO
TUTORIAS 1.60 40 100 %
TRABAJO
PERSONAL 13.00 325 0%
(ESTUDIO) DEL
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ALUMNO | | |

METODOLOGIAS DOCENTES:

HEURISTICA INDUCTIVA (Practicas y Trabajos Dirigidos)

SISTEMAS DE EVALUACION DE ADQUISION DE

COMPETENCIAS:
Sistema Ponderacion Ponderacion
Minima Miaxima
Trabajos Individual (Con 100 % 100 %

Exposicion Oral)

Recomendacion 1

Teniendo en cuenta el enfoque predominante investigador del Mdster propuesto, se recomienda considerar la
conveniencia de incorporar acciones de movilidad, en relacion con la formacion para la investigacion en el
ambito de los objetivos principales del Mdster. En su caso, se recomienda especificar las acciones de
movilidad propias del titulo propuesto, incluyendo la informacion sobre acuerdos y convenios de colaboracion
activos de intercambio de estudiantes, convocatorias o programas de ayndas a la movilidad financiados por
las universidades o centros participantes, y sobre las unidades de apoyo y sistemas de informacion para el
envio y acogida de alumnado.

Respuesta

Se considera un recomendaciéon muy util y se comienza a trabajar en ella para un
futuro proximo disponer de un sistema propio de movilidad.

Nueva redaccion.

Criterio VI. Personal Académico

Modificacion 1

Se debe ampliar la informacion del perfil académico, principalmente investigador (sexenios o experiencia
equivalente) pero también experiencia docente y el grado de dedicacion al Master, del profesorado dada la
orientacion de formacion para la investigacion del Mdster.

Respuesta

Se ha atendido la modificacién incluyendo en el punto 6.1 (Personal Académico) el
namero de sexenios (atendiendo al profesorado que ha impartido en los dltimos
afios) y la disponibilidad para la dedicacion al Master. De igual forma, se ha
subsanado una errata en la no inclusion del Area de Mecanica de Fluidos dentro de
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las del Master

Nueva redaccion.

6.1 Personal académico disponible.

PERSONAL ACADEMICO
DEDICACION
- | TOT HOR
. NU DOCTO | TOT | PARCI
CATEGORIA AL AS
M. (%) RES (%) AL AL (%)
Catedratico de Universidad 4 9.52% | 100.00% 4 0 11.94
%
Profesor Titular de Universidad 8 19.05 | 100.00% 8 0 23.88
% %
Profesor Titular de Escuela 7 16.67 14.29% 7 0 20.90
Universitaria % %
Profesor Contratado Doctor 2 4.76% | 100.00% 2 0 5.97%
Profesor Asociado 3 7.14% 0.00% 0 3 4.48%
Profesor Visitante / Invitado 14 33.33 85.71% 0 14 20.90
% %
Otro Personal Docente con 4 9.52% | 50.00% 4 0 11.94
Contrato Laboral %
TOTAL: 42 1100 % | 69.05% 25 17 100 %

6.2 Adecuacion del profesorado y personal de apoyo al plan de estudios.

La mayorifa del Profesorado se corresponde con Profesores Doctores de Areas de
Conocimiento relacionadas con la Ingenierfa de Fabricacién, tanto de la
Universidad de Cadiz como de otras Universidades, especialmente del Area de
Ingenierfa de los Procesos de Fabricacion, principal implicada en el disefo y
desarrollo del Master tanto el que se presenta como el que se extingue. El
profesorado se complementa con profesionales especializados de Empresas y
Entidades, que colaboran con la Universidad de Cadiz y que, en la actualidad, se
encuentran vinculadas a la misma a través de Proyectos de I+D+i o de
colaboraciones en temas de Transferencia de Tecnologfa.

En conjunto, se dispone de casi un 80% de doctores, lo que garantiza la formacion
hacia la investigacion con, en su caso, el complemento que da visiéon de la
aplicacion en empresas proporcionada por el resto del profesorado. La gran
mayoria de los doctores poseen sexenios de investigacion, lo que garantiza su
competencia para la direccion de Trabajos Fin de Master de [+D+i. A continuacién
se indica el perfil del profesorado UCA que ha impartido docencia en los dltimos
afios con los sexenios actualmente contabilizados.

Categoria Area Sexenios
CU Ingenierfa de los Procesos de Fabricacion 4
TU Ingenierfa de los Procesos de Fabricacion 3
TU Ingenierfa de los Procesos de Fabricacion 1
TEU Ingenierfa de los Procesos de Fabricacion 1
TU Expresion Grafica en la Ingenieria 2
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Categoria Area Sexenios
CU Quimica Inorganica 4
TU Ciencia de los Materiales e Ingenieria Metaltirgica 2
TU Ciencia de los Materiales e Ingenieria Metalargica 1
Cont. Doctor | Mecanica de Fluidos 1 (EQ.)
Cont. Doctor | Maquinas y Motores Térmicos 1 (EQ.)

En efecto, tomando como base el Master Universitario en Ingenierfa de
Fabricacion que sirve de base a esta propuesta, en las cinco (mas la actual, seis)
promociones se ha contado con cifras como las indicadas anteriormente.

Se indica como referencia una tabla de distribucion media de profesorado en los
cursos anteriores en el Master Universitario en Ingenierfa de Fabricaciéon que
hasta ahora se viene impartiendo en la Universidad de Cadiz. En estas cifras no se
tiene en cuenta la carga de trabajo correspondiente al TEM

Area de Conocimiento Nurr,le.to -
Créditos
Ingenieria de los Procesos de Fabricacion 15.00
Expresion Grafica en la Ingenierfa 5.25
Proyectos de Ingenieria 2.00
Ingenieria Mecanica 0.50
Mecanica de los Medios Continuos y Teorfa de
0.50
Est.
Ingenierfa Eléctrica 0.50
Organizacion de Empresas 0.50
Maquinas y Motores Térmicos 0.75
Mecianica de Fluidos 0.50
Quimica Inorganica 0.25
Ciencia de los Materiales e Ingenieria
.. 0.50
Metaltrgica
TOTAL 25:7526.25

En lo que se refiere al profesorado externo a continuacién se incluye una Tabla
con la distribucion media de Profesorado Doctor de otras Universidades que ha
impartido docencia en cursos anteriores en el Master Universitario en Ingenierfa
de Fabricacion.

Area de Conocimiento Nurrrle.to de
Créditos
Ingenieria de los Procesos de Fabricacion 14.00
Ingenieria Mecanica 3.00
TOTAL 17.00

En el Documento Anexo PROFESORADO EXTERNO se incluyen las cartas de
aceptacion de los Profesores Invitados de otras Universidades. Como puede
apreciarse todos son doctores y con, al menos, un sexenio.
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En el enlace

http://www.uca.es/doctorado/posgrado-esi/ fabricacion/aceptaciones_muif

se incluyen las cartas de aceptaciéon de los Profesores Invitados de otras
Universidades. Como puede apreciarse todos son doctores y con, al menos, un

sexenio.

Modificacion 2

Se hace referencia a profesorado excterno y visitante deben aportase (o indicar una direccidn web) convenios o
documentos de aceptacion, con referencia a los medios de financiacion de las colaboraciones y de su
reciprocidad. En la memoria se indica que hay profesorado visitante procedente de otras Universidades sin
embargo en la tabla de profesorado todos se vinculan a la Universidad de Cddiz, se recomienda corregir esta

informacion.

Respuesta

Se ha atendido a la modificaciéon y se ha afiadido un ANEXO. En cuanto a la
financiacion, el coste anual del profesorado se ha presupuestado en 9.000 €, para
mas de 24 €, mucho menor que un tiempo completo (en cualquier categoria), por lo
que en los afios anteriores ha provenido de la propia financiacién directa de la
Universidad. En cualquier caso, se esta pendiente de la firma de una Catedra de
Empresa que contempla el soporte. L.a nueva redaccion ha quedado también
incluida en la respuesta a la Modificaciéon 1.

Nueva redaccion.

6.1 Personal académico disponible.

PERSONAL ACADEMICO
DEDICACION
| TOT HOR
. NU DOCTO | TOT | PARCI
CATEGORIA AL AS
M. %) RES (%) AL AL (%)
Catedratico de Universidad 4 9.52% | 100.00% 4 0 11.94
%
Profesor Titular de Universidad 8 19.05 | 100.00% 8 0 23.88
% %
Profesor Titular de Escuela 7 16.67 14.29% 7 0 20.90
Universitaria % Y%
Profesor Contratado Doctor 2 4.76% | 100.00% 2 0 5.97%
Profesor Asociado 3 7.14% 0.00% 0 3 4.48%
Profesor Visitante / Invitado 14 33.33 85.71% 0 14 20.90
% %
Otro Personal Docente con 4 9.52% | 50.00% 4 0 11.94
Contrato Laboral %
TOTAL: 42 1 100 % | 69.05% 25 17 100 %

6.2 Adecuacion del profesorado y personal de apoyo al plan de estudios.

Master Universitario en Ingenieria de Fabricaciéon
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ILa mayoria del Profesorado se corresponde con Profesores Doctores de Areas de
Conocimiento relacionadas con la Ingenierfa de Fabricacién, tanto de la
Universidad de Cadiz como de otras Universidades, especialmente del Area de
Ingenierfa de los Procesos de Fabricacién, principal implicada en el diseno y
desarrollo del Master tanto el que se presenta como el que se extingue. El
profesorado se complementa con profesionales especializados de Empresas y
Entidades, que colaboran con la Universidad de Cadiz y que, en la actualidad, se
encuentran vinculadas a la misma a través de Proyectos de I+D+i o de
colaboraciones en temas de Transferencia de Tecnologfa.

En conjunto, se dispone de casi un 80% de doctores, lo que garantiza la formacion
hacia la investigacién con, en su caso, el complemento que da visiéon de la
aplicacion en empresas proporcionada por el resto del profesorado. La gran
mayoria de los doctores poseen sexenios de investigacion, lo que garantiza su
competencia para la direccion de Trabajos Fin de Master de I+D+1. A continuacion
se indica el perfil del profesorado UCA que ha impartido docencia en los ultimos
afos con los sexenios actualmente contabilizados.

7

Categoria Area Sexenios
CU Ingenierfa de los Procesos de Fabricacion 4
TU Ingenierfa de los Procesos de Fabricacion 3
TU Ingenierfa de los Procesos de Fabricacion 1
TEU Ingenierfa de los Procesos de Fabricacion 1
TU Expresion Grafica en la Ingenieria 2
CU Quimica Inorganica 4
TU Ciencia de los Materiales e Ingenieria Metaltirgica 2
TU Ciencia de los Materiales e Ingenieria Metaltrgica 1
Cont. Doctor | Mecanica de Fluidos 1 (EQ.)
Cont. Doctor | Maquinas y Motores Térmicos 1 (EQ.)

En efecto, tomando como base el Master Universitario en Ingenierfa de
Fabricacion que sirve de base a esta propuesta, en las cinco (mas la actual, seis)
promociones se ha contado con cifras como las indicadas anteriormente.

Se indica como referencia una tabla de distribucion media de profesorado en los
cursos anteriores en el Master Universitario en Ingenierfa de Fabricaciéon que
hasta ahora se viene impartiendo en la Universidad de Cadiz. En estas cifras no se
tiene en cuenta la carga de trabajo correspondiente al TEM

Area de Conocimiento Nunrle.ro de
Créditos
Ingenieria de los Procesos de Fabricacion 15.00
Expresion Grafica en la Ingenierfa 5.25
Proyectos de Ingenieria 2.00
Ingenieria Mecanica 0.50
Mecanica de los Medios Continuos y Teorfa de 0.50
Est. '
Ingenieria Eléctrica 0.50
Organizacion de Empresas 0.50
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Magquinas y Motores Térmicos 0.75
Mecanica de Fluidos 0.50
Quimica Inorganica 0.25
Ciencia de los Materiales e Ingenieria
L 0.50
Metaldrgica
TOTAL 25:7526.25

En lo que se refiere al profesorado externo a continuacion se incluye una Tabla
con la distribucién media de Profesorado Doctor de otras Universidades que ha
impartido docencia en cursos anteriores en el Master Universitario en Ingenierfa
de Fabricacion.

Area de Conocimiento Nunrle.ro de
Créditos
Ingenieria de los Procesos de Fabricacion 14.00
Ingenieria Mecanica 3.00
TOTAL 17.00

En el Documento Anexo PROFESORADO EXTERNO se incluyen las cartas de
aceptacion de los Profesores Invitados de otras Universidades. Como puede
apreciarse todos son doctores y con, al menos, un sexenio.

En el enlace
http:/ /www.uca.es/doctorado/posgrado-esi/ fabricacion/aceptaciones_muif
se incluyen las cartas de aceptaciéon de los Profesores Invitados de otras
Universidades. Como puede apreciarse todos son doctores y con, al menos, un
sexenio.
Recomendacion 1
Se recomienda indicar si la universidad tiene establecidos mecanismos para garantizar los principios de
tgualdad de oportunidades entre hombres y mujeres y de no discriminacion de personas con discapacidad en
la contratacion del profesorado. No se hace referencia alguna en la memoria.
Respuesta
Se afiadird un nuevo apartado numerado como 6.4 evidenciando la existencia de
estos mecanismos.
Nueva redaccion.
0.4 Mecanismos para asegurar la igualdad entre hombres y mujeres y la no
discriminacion de personas con discapacidad
La Universidad de Cadiz e acoge a la normativa basica para asegurar que la

contrataciéon del profesorado y del personal de apoyo se realizaria atendiendo a
criterios de igualdad entre hombres y mujeres y de no discriminacion de personas
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con discapacidad (Ley 3/2007, de 22 de marzo, para la igualdad de mujeres y
hombres, y Ley 51/2003, de 2 de diciembre, de igualdad de oportunidades, no
discriminacion y accesibilidad universal de las personas con discapacidad).
El I Plan de Igualdad entre Mujeres y Hombres de la UCA (aprobado por Consejo
de Gobierno de 22 de junio de 2011, BOUCA N°. 122 de 7 de julio) prevé el
establecimiento de estrategias para garantizar la igualdad de oportunidades y de
trato en el acceso al trabajo y el desarrollo profesional de todos los miembros de la
Comunidad universitaria (Eje 4). Especificamente prevé como objetivo "Garantizar
la igualdad de oportunidades en la seleccion y promocion profesional de las mujeres
y los hombres en la UCA" (Objetivo 4.1.) y, entre otras medidas para lograr su
consecucion, establece que "Se vigilard que los critetios y/o procedimientos de
seleccion y promocion establecidos no supongan elementos de discriminacion
indirecta" (Medida 4.1.2). En este sentido puede consultarse el documento
en http://www.uca.es/igualdad/portal. do?TR=A&IDR=1&identificador=7895.

Recomendacion 2

Se recomienda especificar el personal disponible para pricticas (en caso de ofertarlas), y los perfiles
académicos de los que serdn nombrados tutores de practicas.

Respuesta

Se afiadird un nuevo apartado numerado como 6.4 evidenciando la existencia de
estos mecanismos.

Nueva redaccion.

Criterio VII. Recursos Materiales y Servicios
Modificacion 1

En caso de ofertar pricticas de empresas se debe garantizar la disponibilidad de medios para su correcta
realizacion, mediante la aportacidn de convenios con las empresas (o pagina web donde poder visnalizarlos)
e indicar el niimero de plazas que se ofertardan en cada nna de ellas

Respuesta

El Master Universitario en Ingenierfa de Fabricaciéon no oferta Practicas en
Empresa.

Nueva redaccion.
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Criterio VIII. Resultados previstos
Modificaciéon 1

Se debe incluir una estimacion justificada de la tasa de rendimiento, como se seiiala en la Guia de apoyo
para la verificacion

Respuesta

Se ha atendido a la modificacion. Para ello se ha cambiado la redaccién de los
puntos 8.1y 8.2.

Nueva Redaccion

8.1 Estimacion de valores cuantitativos.

A partir de los datos disponibles de los cursos 2007-2008 a 2011-2012, se han
estimado los indicadores obligatorios y la tasa de rendimiento, los cuales se incluyen

en la siguiente Tabla.

INDICADORES

OBLIGATORIOS RALR
Tasa de graduacion: 80 %
Tasa de abandono: 10 %
Tasa de eficiencia: 80 %
Tasa de rendimiento: 80 %

8.2 Justificacion de las tasas de graduacion, eficiencia y abandono, asi
como el resto de los indicadores definidos.

Como se ha comentado, Eos valores propuestos para los indicadores se basan en
el historico del Master Universitario en Ingenierfa de Fabricacion del que procede
el Master de la actual propuesta. LLos resultados obtenidos han sido ampliamente
satisfactorios y se resumen a continuacion.

INDICADORES
OBLIGATORIOS RAUR
Tasa de graduacién: > 75 %
Tasa de abandono: <10 %
Tasa de eficiencia: > 75 %
Tasa de rendimiento: > 75 %
Master Universitario en Ingenieria de Fabricaciéon Péagina 21 de 21

csv: 103626228869272250339387



W UCA | ersices

Master Universitario en Ingenierfa de Fabricacion

Escuela Superior de Ingenierfa
¢/ Chile, 1, 11002-Cadiz

E-mail: direccion.esi@uca.es

4.1. Sistemas de Informacion previo a la matriculacion y procedimientos de acogida accesibles y
orientacion a los estudiantes de nuevo ingreso para facilitar su incorporacién a la
universidad y a la titulacion.

El Master Universitario en Ingenieria de Fabricacion se ha disefiado especialmente para aquellos
titulados universitarios que hayan adquirido en su formacidn previa competencias relacionadas
con la Ingenieria de Fabricacién, dentro de los distintos ambitos y/o sectores industriales. La
estructura ciclica de los estudios universitarios definida en la LOM-LOU. Ley Orgénica 4/2007 (BOE
89, 13 de Abril de 2007) en su Articulo 37 (Estructura de las Ensefianzas Oficiales) y el R.D.
1393/2007 en sus articulos 2 y 8, definen a los Mdasteres Universitarios como ensefianzas de
Segundo Ciclo, continuadoras con o sin fin de especializacion de las enseflanzas de grado
constituyentes del Primer Ciclo. Por esta razdn, este Mdster se encuentra especialmente disefado
para Graduados en el ambito de la Ingenieria que disponga de una formacidn bdsica en Ingenieria
de Fabricacion. No por ello deja de lado a los titulados actuales en Ingenieria Industrial, Naval y
Aerondutica, y en las correspondientes Ingenierias Técnicas en estos ambitos y en cualquier otro
que contemple una formacién universitaria bdsica en Ingenieria de Fabricacidén., En la situacion
actual de los estudios, todos ellos responden al perfil preferente de ingreso en este Master.

Se tienen previstos varios mecanismos para hacer llegar informacién basica y complementaria a
los posibles alumnos de nuevo ingreso. En el Sistema de Garantia de Calidad se incluye un
procedimiento sobre el proceso de difusion e informacién publica del titulo.

El principal canal de difusion e informacion sobre la titulacién y sobre el proceso de matriculacion
es el espacio web de la UCA (http://www.uca.es/), asi como la documentacion especifica

entregada por la Direccién General de Acceso a cada futuro estudiante. Se mantiene en el espacio
web de la UCA un portal accesible con toda la informacion necesaria para la matriculacién.

Las fechas de preinscripcion y matriculacién, asi como otros procesos administrativos, vienen
regulados en el seno del Distrito Unico Andaluz (DUA). Buena parte de los aspirantes encuentran
en esta instancia los canales de informacidn que le conducen al conocimiento de estos estudios en
la UCA. Por su parte, los responsables de la titulacién, canalizardn diversas acciones destinadas a la
divulgacion de los estudios en el entorno social y econémico del Centro.

El apoyo a la matriculacién se realizara de manera coordinada desde diferentes instancias: la
Oficina de Posgrado de la UCA, la secretaria de las Escuelas responsables del Titulo y la Direccion
de los mismos. Todo ello basado en los recursos propios de las TIC, sin desatender la comunicacion
directa y personal en los casos necesarios.

Para la acogida de los alumnos de nuevo ingreso, la titulacion dispone de un procedimiento
especifico comun para todos los Centros de la UCA sobre el Perfil de Ingreso y la Orientacidn Pre-
Universitaria. Dentro del Plan de acogida se proponen actividades de informacién y orientacion
especifica para los alumnos de nuevo ingreso. Estas actividades de acogida estan orientadas a
facilitar la incorporacidn a la Universidad de Cadiz y ya tienen una larga tradiciéon en la UCA. Con
estas actividades se pretende que el estudiante conozca el Plan de Estudios, sus caracteristicas y
particularidades al igual que tenga informacién sobre los distintos servicios de la Universidad
prestando un especial interés a los servicios de biblioteca, deportes y gestidon administrativa de
secretaria.
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5.1. Descripcidn del Plan de Estudios
5.1.1. Estructura general del plan de estudios.

Las competencias previstas en este titulo se alcanzaran mediante una dedicacidn por parte del
estudiante de 60 ECTS, que deberdn cursar obligatoriamente todos los alumnos que accedan a
los estudios, estructurados en un curso académico. Para esta titulacién, la carga total de trabajo
del estudiante serd de 25 horas totales por cada crédito ECTS y, con caracter general, la
presencialidad en las diferentes actividades formativas se establece en 10 horas por crédito
ECTS. La distribucidon de créditos aparece en la siguiente tabla:

DISTRIBUCION DEL PLAN DE ESTUDIOS EN CREDITOS ECTS POR MATERIA

Créditos totales: 60
Numero de créditos en Practicas Externas: 0
Numero de créditos Optativos: 20
Numero de créditos Obligatorios: 25
Numero de créditos Trabajo Fin de Master: 15
Numero de créditos de Complementos Formativos: | 0

LISTADO DE ESPECIALIDADES (SI ES NECESARIO)
Especialidad Créditos Optativos

Ingenieria de la Calidad Industrial 20
Ingenieria y Tecnologias Avanzadas de Mecanizado | 20

La Comision de Garantia de Calidad del Centro convocara al menos una vez cada cuatrimestre
a los profesores coordinadores de materias para llevar a cabo reuniones de coordinacidn
docente. Por otra parte el coordinador del Master convocara, al menos una vez en el curso
académico, el pleno del claustro de profesores para informar a todo el profesorado del
seguimiento del programa formativo, los resultados de las encuestas entre el alumnado y
recoger las sugerencias que se propongan.
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https://sede.educacion.gob.es/cid/consultaCID?cid=986738021110811363627272
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5.1.2. Descripcidn y justificacion académica del plan de estudios.

DISTRIBUCION DE MODULOS, MATERIAS Y ASIGNATURAS

MODULO CRED. MATERIA CRED. | ASIGNATURA CRED. CURSO SEMESTRE
Elementos de Ingenieria 5 Elementos de
de Fabricacion Ingenierfa de > 1 !
Fabricacion
Ingenieria de Procesos Ingenieria de
. 5 5 1 1
de Mecanizado Procesos de
COMUN 20 Mecanizado
Aplicaciones .
Informéticas Aplicaciones
en Ingenieria 5 Informaticas en 5 1 1
de Ingenieria de
Fabricacion Fabricacién
Ingenieria de Procesos L,
de Conformado con Ingenieria de Procesos
Conservacion de 5 de Conformado con 5 1 1
Material Conservacion de
Material
Metrologia Industrial 5 Metrologia Industrial 5 1 1
i Técnicas de 5 Técnicas de Ingenieria
ESPECIFICO 1 Ingenieria de la de Ia Calidad > 1 !
(Ingenieria 20 Calidad
dedla Ca)I||<:iad Planificacion y Analisis Planificacion y Analisis
Industrial) de Sistemas 5 X y . 5 1 2
- de Sistemas Productivos
Productivos
Estrategias en Estrategias en
Excelencia, Calidad, 5 Excelencia, Calidad, 5 1 )
Seguridad Industrial y Seguridad Industrial y
Sostenibilidad Sostenibilidad
Metrologia Industrial 5 Metrologia Industrial 5 1 1
) Ingenieria de los Ingenieria de los
ESPECIFICO 2 Procesos No Procesos No
| . Convencionales de > . 5 1 1
( neenteria y Eliminacion de Material Convencionales de
Tecnolczjglas 20 Eliminaciéon de Material
ﬁvanza as Planificacion y Analisis L L
l\/? o de Sistemas 5 Planificacion y Analisis 5 1 )
ecanizado) Productivos de Sistemas Productivos
Procesos Avanzados de 5 Procesos Avanzados de 5 1 )
Mecanizado Mecanizado
Metodologia de la Metodologia de la
Investigacion en 5 Investigacion en 5 1 21
) Ingenieria de Ingenieria de
APLICACION 20 | Fabricacion Fabricacion
Trabajo Fin de Master 15 | Trabajo Fin de Master 15 1 2
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5.1.3. Planificacidn y gestion de la movilidad de estudiantes propios y de acogida.

La Oficina de Relaciones Internacionales, como unidad de Vicerrectorado de Relaciones
Internacionales y Cooperacidn, tiene como objetivo principal fomentar la internacionalizacion
de la Universidad de Cadiz. En este marco, la funcién de la Oficina de Relaciones Internacionales
conlleva la promocién y gestidn de los programas de movilidad y de proyectos de cooperacién
e investigacioén a nivel europeo e internacional.

El titulo, dentro del sistema de garantia de calidad, dispone de un procedimiento para el andlisis
de los programas de movilidad. Este permite normalizar la definicién de los objetivos de
movilidad del titulo, la planificacion de los programas en relacion con estos objetivos,
sistematizar los procedimientos de seguimiento y evaluacion, al igual que regularizar los
mecanismos de apoyo y orientacién a los estudiantes una vez matriculados en lo que respecta
a la movilidad.

Los principales programas de intercambio de los estudios de Doctorado y Master de la
Universidad de Cadiz pueden ser consultados en la pagina web (http://www.uca.es/ori/) de la

Oficina de Relaciones Internacionales de la Universidad.

5.2. Actividades Formativas

ACTIVIDADES FORMATIVAS DEL PLAN DE ESTUDIOS
NUMERO DESCRIPCION DE LA ACTIVIDAD FORMATIVA
1 CLASES TEORICAS y CONFERENCIAS

2 CLASES PRACTICAS (PROBLEMAS Y AULA INFORMATICA)
(Problemas y Aula Informatica)
PRACTICAS DE TALLER-LABORATORIO

3
4 VISITAS

5 TALLERES-SEMINARIOS

6 TRABAJOS DIRIGIDOS y CASOS PRACTICOS
7

8

9

TUTORIAS

PRESENTACION y PUESTA EN COMUN DE TRABAJOS
TRABAJO PERSONAL DEL ALUMNO

10 PRUEBAS Y EXAMENES ESCRITOS ESCRITOS

5.3. Metodologias Docentes.

METODOLOGIAS DOCENTES DEL PLAN DE ESTUDIOS

NUMERO | DESCRIPCION DE LA METODOLOGIA DOCENTE
1 EXPOSITIVA Tedrico-Practica (Clases y Conferencias)
2 HEURISTICA INDUCTIVA (Practicas y Trabajos Dirigidos)
3 VISITAS
4q TALLERES-SEMINARIOS
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5.4. Sistemas de Evaluacion.

SISTEMAS DE EVALUACION DEL PLAN DE ESTUDIOS
NUMERO | DESCRIPCION DE LOS SISTEMAS DE EVALUACION
1 Pruebas de Seguimiento

Pruebas Tedrico Practicas

Trabajos en Grupo (Sin Exposicidn Oral)

Trabajos en Grupo (Con Exposicién Oral)

Trabajos Individuales (Sin Exposicidn Oral)

o N~ WN

Trabajos Individuales (Con Exposicién Oral)
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6.1. Profesorado
6.1.1. Personal académico disponible.

PERSONAL ACADEMICO
DEDICACION
. - TOTAL | DOCTORES HORAS
CATEGORIA NUM. (%) (%) TOTAL | PARCIAL (%)

Catedratico de Universidad 4 9.52% 100.00% 4 0 11.94%
Profesor Titular de Universidad 8 19.05% 100.00% 8 0 23.88%
Profesor Titular de Escuela Universitaria 7 16.67% 14.29% 7 0 20.90%
Profesor Contratado Doctor 2 4.76% 100.00% 2 0 5.97%
Profesor Asociado 3 7.14% 0.00% 0 3 4.48%
Profesor Visitante / Invitado 14 33.33% 85.71% 0 14 20.90%
Otro Personal Docente con Contrato 4 9.52% 50.00% 4 0 11.94%
Laboral
TOTAL: 42 100 % 69.05% 25 17 100 %

6.1.2. Adecuacion del profesorado y personal de apoyo al plan de estudios.

La mayoria del Profesorado se corresponde con Profesores Doctores de Areas de
Conocimiento relacionadas con la Ingenieria de Fabricacidn, tanto de la Universidad de Cadiz
como de otras Universidades, especialmente del Area de Ingenieria de los Procesos de
Fabricacion, principal implicada en el disefio y desarrollo del Mdaster tanto el que se presenta
como el que se extingue. El profesorado se complementa con profesionales especializados de
Empresas y Entidades, que colaboran con la Universidad de Cadiz y que, en la actualidad, se
encuentran vinculadas a la misma a través de Proyectos de |+D+i o de colaboraciones en
temas de Transferencia de Tecnologia. En la Tabla 6.1.1 se ha considerado este tipo de
Profesorado Invitado como Profesorado Visitante

En conjunto, se dispone de casi un 80% de doctores, lo que garantiza la formacién hacia la
investigacion con, en su caso, el complemento que da visidon de la aplicacién en empresas
proporcionada por el resto del profesorado. La gran mayoria de los doctores poseen sexenios
de investigacién, lo que garantiza su competencia para la direccién de Trabajos Fin de Master
de I+D+i. A continuacién se indica el perfil del profesorado UCA que ha impartido docencia en
los ultimos afios con los sexenios actualmente contabilizados.

Categoria Area Sexenios
CuU Ingenieria de los Procesos de Fabricacion 4

TU Ingenieria de los Procesos de Fabricacion 3

TU Ingenieria de los Procesos de Fabricacion 1

TEU Ingenieria de los Procesos de Fabricacidon 1

TU Expresion Gréfica en la Ingenieria 2

Ccu Quimica Inorganica 4

TU Ciencia de los Materiales e Ingenieria Metallrgica 2

TU Ciencia de los Materiales e Ingenieria Metallrgica 1
Cont. Doctor Mecanica de Fluidos 1(EQ.)
Cont. Doctor Maquinas y Motores Térmicos 1(EQ.)
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En efecto, tomando como base el Master Universitario en Ingenieria de Fabricacion que sirve
de base a esta propuesta, en las cinco (mas la actual, seis) promociones se ha contado con
cifras como las indicadas anteriormente.

Se indica como referencia una tabla de distribucion media de profesorado en los cursos
anteriores en el Master Universitario en Ingenieria de Fabricacidn que hasta ahora se viene
impartiendo en la Universidad de Cadiz. En estas cifras no se tiene en cuenta la carga de
trabajo correspondiente al TFM

Area de Conocimiento Numero de Créditos
Ingenieria de los Procesos de Fabricacion 15.00
Expresion Grafica en la Ingenieria 5.25
Proyectos de Ingenieria 2.00
Ingenieria Mecanica 0.50
Mecanica de los Medios Continuos y Teoria de Est. 0.50
Ingenieria Eléctrica 0.50
Organizacién de Empresas 0.50
Madquinas y Motores Térmicos 0.75
Mecdnica de Fluidos 0.50
Quimica Inorganica 0.25
Ciencia de los Materiales e Ingenieria Metallrgica 0.50
TOTAL 26.25

En lo que se refiere al profesorado externo a continuaciéon se incluye una Tabla con la
distribucién media de Profesorado Doctor de otras Universidades que ha impartido docencia
en cursos anteriores en el Master Universitario en Ingenieria de Fabricacidn.

Area de Conocimiento Numero de Créditos
Ingenieria de los Procesos de Fabricacion 14.00
Ingenieria Mecanica 3.00

TOTAL 17.00

En el Documento Anexo PROFESORADO EXTERNO se incluyen las cartas de aceptacion de los
Profesores Invitados de otras Universidades. Como puede apreciarse todos son doctores y
con, al menos, un sexenio.

En el enlace

http://www.uca.es/doctorado/posgrado-esi/fabricacion/aceptaciones_muif

se incluyen las cartas de aceptacion de los Profesores Invitados de otras Universidades. Como
puede apreciarse todos son doctores y con, al menos, un sexenio.
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6.2. Otros recursos humanos disponibles.

La oferta docente no seria posible sin el concurso de personal de apoyo que atendiera las
labores administrativas y de gestion imprescindibles para el correcto desarrollo de las
actividades docentes e investigadoras.

La Escuela Superior de Ingenieria de Cadiz cuenta con el PAS adscrito y con dedicacion
exclusiva cuyas funciones son las tareas administrativas y de gestidon que se derivan de la
actividad académica, imprescindibles para el correcto desarrollo de la labor docente. La
siguiente tabla recoge la composicion del personal adscrito a la Escuela.

Unidad Administrativa N° Personal de Apoyo

Secretaria

Administracion

Conserjeria

Biblioteca del Centro

Gestores de Departamentos

RS D|o|w|w

Secretaria Direccidn

Adicionalmente, se contaria con los recursos humanos que componen las distintas unidades
administrativas de la Universidad de Cadiz que dan apoyo directo a la gestion como pueden
ser las Administraciones de Campus en los que el titulo se imparta, la Oficina de Relaciones
Internacionales, el Area de atencién al Alumno, la Direccién General de Empleo, Becas, etc.

6.4 Mecanismos para asegurar la igualdad entre hombres y mujeres y la no discriminacion de

personas con discapacidad
La Universidad de Cadiz se acoge a la normativa basica para asegurar que la contratacién del
profesorado y del personal de apoyo se realizard atendiendo a criterios de igualdad entre
hombres y mujeres y de no discriminacion de personas con discapacidad (Ley 3/2007, de 22
de marzo, para la igualdad de mujeres y hombres, y Ley 51/2003, de 2 de diciembre, de
igualdad de oportunidades, no discriminacién y accesibilidad universal de las personas con
discapacidad).
El | Plan de Igualdad entre Mujeres y Hombres de la UCA (aprobado por Consejo de Gobierno
de 22 de junio de 2011, BOUCA N2. 122 de 7 de julio) prevé el establecimiento de estrategias
para garantizar la igualdad de oportunidades y de trato en el acceso al trabajo y el desarrollo
profesional de todos los miembros de la Comunidad universitaria (Eje 4). Especificamente
prevé como objetivo "Garantizar la igualdad de oportunidades en la seleccién y promocion
profesional de las mujeres y los hombres en la UCA" (Objetivo 4.1.) y, entre otras medidas
para lograr su consecucion, establece que "Se vigilara que los criterios y/o procedimientos de
seleccion y promocion establecidos no supongan elementos de discriminacion indirecta”
(Medida 4.1.2.). En este sentido puede consultarse el documento
en http://www.uca.es/igualdad/portal.do?TR=A&IDR=1&identificador=7895.
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7.1. Justificacion de la adecuacion de los medios materiales y servicios disponibles.

En la actualidad, la Escuela dispone de tres edificios denominados como ESI-1, ESI-2 y ESI-3. Los

edificios ESI-2 y ESI-3 estan unidos de forma que se accede a ambos mediante un acceso comun.

Los tres edificios estan muy préximos, de forma que la distancia maxima entre ellos es inferior a

100 m. Los recursos de los que se dispone para el desarrollo de las actividades formativas son los

siguientes:
Aulas

Denominacién | Edificio | Planta Capacidad | Superficie m?

1-21 ESI-1 Primera | 116 20

1-22 ESI-1 Primera | 98 920

1-23 ESI-1 Primera | 105 920

1-34 ESI-1 Tercera | 113 90

1-35 ESI-1 Tercera | 97 90

1-36 ESI-1 Tercera | 110 920

1-25 ESI-1 Primera | 20 37,5

2-01 ESI-2 Baja 144 120

2-02 ESI-2 Baja 60 68

2-03 ESI-2 Baja 110 117

2-04 ESI-2 Primera | 117 140

2-05 ESI-2 Primera | 62 80,68

2-06 ESI-2 | Segunda | 96 98

2-07 ESI-2 | Segunda | 50 67,83

2-M ESI-2 Baja 125 160

3-01 ESI-3 Primera | 70 68,90

3-03 ESI-3 Primera | 103 105,80

3-04 ESI-3 Segunda | 130 132,80

3-05 ESI-3 | Segunda | 130 199,30

3-06 ESI-3 | Segunda | 59 66,10

3-07 ESI-3 | Segunda | 98 105,80

3-M ESI-3 Baja 215 318,90
Aulas con caracteristicas especiales
Denominacion Edificio | Planta Capacidad | Superficie m?
Salén de grados ESI-1 Tercera 30 56,25
1-DB ESI-1 Primera 90 163,8
1-37 ESI-1 Tercera 110 163,8
3-02 (aula con ordenadores ESI-3 Baja 90 134,84
portatiles)
1-32 (aula con ordenadores ESI-1 | Tercera 50 56,25
portatiles)

Aulas de Informatica

| Denominacién | Edificio | Planta

| capacidad | Superficie m?
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INF-1 ESI-1 Baja ext. 30 69,60
INF-2 ESI-1 Baja ext. 29 53,10
INF-3 ESI-1 | Segunda 24 66,60
INF-4 ESI-1 | Segunda 21 54,70
INF-5 ESI-1 Segunda 25 32,30
INF-6 ESI-1 Baja 25 47,10
INF-7 ESI-1 Baja 25 47,10
INF-8 ESI-1 Tercera 32 72,80
INF-9 ESI-2 Segunda 30 71,20
INF-10 ESI-2 Baja 30 66,10

Estan previstas dos aulas mas en el edificio ESI-3 que estarian operativas para el curso 2013-14.

Laboratorios especificos para el master.

Denominacién Edificio | Planta Suzperficie
m
Aula de Disefio ESI-1 Tercera 95,00
Laboratorio de Metrologia Dimensional ESI-1 Sétano 25,45
Laboratorio de Metrologia Mecanica ESI-1 | Sétano 60,00
Laboratorio de Metrologia y Calibracién Eléctrica | ESI-1 | Segunda 31,30
Laboratorio IPF-1 ESI-1 Semisdétano 22,20
Laboratorio IPF-2 ESI-1 Semisoétano 20,15
Taller Mecéanico ESI-1 Semisoétano 115,10

Todos los laboratorios se encuentran dotados de los medios técnicos necesarios para la

correspondiente actividad docente propia de cada actividad.

Biblioteca

La Biblioteca de la UCA posee el Certificado de Calidad de ANECA vy el sello de excelencia europea

400 +. Dispone también de Biblioteca Electrdnica. Entre sus Servicios cabe destacar, entre otros:

Acceso a recursos electronicos y bases de datos a través del Sistema IRIS: bases de datos;
revistas; libros electrdnicos; bibliotecas digitales; Consorcio de Bibliotecas Universitarias
Andaluzas; Catalogos de otras bibliotecas; Gestores de referencias bibliograficas; Recursos
Tematicos.

Busqueda electrdnica de referencias bibliograficas.

Peticidon de material bibliografico y alerta personalizada.

Acceso electrénico a la bibliografia recomendada por asignatura y profesor.
Diana: Catdlogos de la UCA.

Servicio de Préstamo.

Servicio de Préstamo interbibliotecario.

Préstamo de ordenadores portatiles.
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e 1 Aula de Formacion de Usuarios.
e Consultas on-line al Bibliotecario.

e PARIS. Salas de trabajo e investigacion.

La Escuela Superior de Ingenieria dispone de una sala con depdsito de libros accesible a los
usuarios, con una superficie de 208 m?, y de una sala de lectura contigua de 95 m?.

Salas de estudio

En el Centro se ubican dos de las salas de estudio con capacidad para mas de 100 alumnos cada
una, que la Universidad pone a disposicién de los alumnos, con horarios que en periodos de
examenes alcanzan las 24 horas diarias. Ademds de esas salas, en el campus de Cadiz y en los
restantes campus de la UCA existen salas en Centros e instituciones disponibles para todos los
alumnos.

Equipamiento informatico

Ademas de las diez aulas de informatica descritas anteriormente, y de los equipos informaticos de
los que estan dotados los laboratorios y talleres, a través del Vicerrectorado de Tecnologias de la
Informacién e Innovacién Docente se cuenta con un total de 120 ordenadores portatiles, en
modalidad de renting durante cuatro afios. Estos ordenadores se han repartido en cuatro aulas
para su uso dentro de las actividades docentes dentro del aula.

La Universidad de Cadiz, y especialmente la Escuela Superior de Ingenieria, han sido pioneras en el
uso de herramientas de Campus Virtual. En la actualidad, el Vicerrectorado de Tecnologias de la
Informacidn e Innovacién Docente mantiene el Campus Virtual de la UCA, en una plataforma
informatica que utiliza la aplicacién de software libre Moodle. Dicha plataforma es utilizada por un
porcentaje mayoritario de asignaturas de las titulaciones de Ingenieria que actualmente se
imparten en el Centro.

Red inaldmbrica (wifi) con tres sub-redes diferenciadas para uso general de los estudiantes
(ucAirPublica), uso del personal UCA (ucAir) y uso de visitantes (roaming). La cobertura de la red
permite cubrir todas las zonas comunes asi como los espacios docentes como aulas, laboratorios y
salas de estudio y de lectura.

El area de Informatica y el Centro Integrado de Tecnologias de la Informacion (CITI) dan servicio a
todos las unidades de la UCA, en lo relativo a equipamiento e infraestructura informatica. Algunas
de sus funciones son:

e Planificar, proveer y gestionar las infraestructuras de tecnologias de la informacién de la
UCA: red de comunicaciones, sistemas centrales, equipos de usuarios y recursos
audiovisuales.
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Implantar y mantener servicios digitales de comunicacion tales como correo electrénico,
paginas web, telefonia, foros virtuales, videoconferencias, etc.

Proveer recursos y servicios técnicos para desarrollar, almacenar y difundir informacion en
los formatos y medios disponibles.

Proveer recursos y servicios especificos de apoyo a la Docencia, tales como aulas
informaticas, software docente, medios audiovisuales y plataforma de docencia virtual.

Aportar medios técnicos de apoyo a la Investigacion, tales como servidores centrales de
calculo, software cientifico y recursos web.

Ayudar a los usuarios a adquirir la capacitacion necesaria para usar las tecnologias de la
informacion.

Servicios

Copisteria. El Centro dispone del servicio de copisteria en el edificio ESI-3.

Office. La ubicacién del Centro en un entorno urbano y proximo a otros centros de la
Universidad hace que exista una amplia oferta de servicios de cafeteria y comedores,
dentro de la Universidad y fuera de ella. Esta oferta se completa con una sala habilitada
con todo lo necesario para poder calentar y consumir comidas preparadas en el domicilio
o consumir productos suministrados mediante maquinas expendedoras.

Oficina de Relaciones Internacionales lleva a cabo todos los servicios de apoyo al
alumnado en relacién con la movilidad estudiantil. En el Centro existe una extensién de la
oficina para la atencién especifica al alumnado de la Escuela Superior de Ingenieria.

Servicio de Actividades Culturales, con producciones propias (aulas de teatro; coral
universitaria; campus cinema; exposiciones; conciertos; programas estacionales, etc.).

Area de Atencién al Alumno. Entre otros, se dispone de Servicios de informacion,
orientacién y apoyo al estudiante.

Oficina de Accidén Solidaria.
Oficina Verde.

Oficina de software libre. En el edificio ESI-3 se encuentra la Oficina de Software Libre de
la Universidad de Cadiz.

Catedra de emprendedores, orientada a la posible creacién de empresas.

Servicio Central de Ciencia y Tecnologia (SCCyT) de la Universidad de Cadiz.

Como puede apreciarse los medios materiales y servicios disponibles en la universidad permiten

garantizar el desarrollo de las actividades formativas planificadas.

Descripcidon/adecuacion y criterios de accesibilidad:

En la Universidad de Cadiz se ha realizado un esfuerzo importante en los Ultimos afos por alcanzar

niveles de accesibilidad por encima de lo marcado en la Ley 51/2003, de 2 de diciembre, de
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igualdad de oportunidades, no discriminaciéon y accesibilidad universal de las personas con
discapacidad. Todo ello en unas condiciones dificiles ya que la mayor parte de las edificaciones de
la UCA tienen mds de 20 aiios por lo que en su disefio no se tuvieron en cuenta criterios de
accesibilidad y es por tanto necesaria una adaptacion que en algunos casos es compleja.

En los edificios del Centro en el que se imparte la titulacion se han realizado las siguientes
actuaciones para conseguir la adaptacion:

e Creacién de rampas con las adecuadas condiciones de anchura y pendiente que permitan
el acceso a los edificios de la Escuela.

e Instalacién de plataformas elevadoras que permitan la accesibilidad en los tramos de
escalera no salvables mediante ascensores.

e Reformas para asegurar la accesibilidad y el uso de los servicios por parte de personas con
discapacidad fisica.

e Reformas en los sistemas de llamada y maniobra de los ascensores de forma que se
garantice su accesibilidad a personas con discapacidad fisica.

En estos momentos es posible afirmar que los medios materiales y servicios disponibles en la
Universidad de Cadiz observan los criterios de accesibilidad universal y disefio para todos.

En relacién a los mecanismos para realizar o garantizar la revisién y mantenimiento de materiales
y servicios disponibles en la Universidad de Cadiz, ésta tiene una estructura organizativa de la
Gestidn relacionada directamente con los Departamentos y Centros centralizada por Campus. En
cada uno de los cuatro campus en los que se divide la UCA hay un administrador que es el
responsable directo de la gestion de los espacios y recursos del campus.
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8.1. Estimacion de valores cuantitativos.

A partir de los datos disponibles de los cursos 2007-2008 a 2011-2012, se han estimado los
indicadores obligatorios y la tasa de rendimiento, los cuales se incluyen en la siguiente Tabla.

INDICADORES OBLIGATORIOS VALOR
Tasa de graduacion: 80 %
Tasa de abandono: 10%
Tasa de eficiencia: 80 %
Tasa de rendimiento: 80 %

8.1.1. Justificacidn de las tasas de graduacion, eficiencia y abandono, asi como el resto de
los indicadores definidos.

Como se ha comentado, los valores propuestos para los indicadores se basan en el histérico
del Master Universitario en Ingenieria de Fabricacién del que procede el Master de la actual
propuesta. Los resultados obtenidos han sido ampliamente satisfactorios y se resumen a
continuacién.

INDICADORES OBLIGATORIOS VALOR
Tasa de graduacion: >75%
Tasa de abandono: <10%
Tasa de eficiencia: >75%
Tasa de rendimiento: >75%
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10.1.Cronograma de implantacion del titulo.

CURSO DE INICIO: | 2013-2014
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